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BENCH SANDER

Thank you for buying this Ferm product.

By doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europeis leading suppliers.
All products delivered to you by Ferm are
manufactured according to the highest standards
of performance and safety. As part of our
philosophy we also provide an excellent customer
service, backed by our comprehensive Warranty.
We hope you will enjoy using this product for
many years to come.

The numbers in the following text refer to the
drawing on page 2-4

Read the operating instructions carefully
@ before using this device. Familiarize

yourself with its functions and basic
operation. Service the device as per the
instructions to ensure that it always
functions properly. The operating
instructions and the accompanying
documentation must be kept in the
vicinity of the device.

Description

This machine combines all the advantages of a
horizontal and a vertical belt sander with those of
a disc sander. Its sturdy construction in cast iron
and steel makes the machine suitable for every
sanding job.

Contents:

Technical specification

Safety instructions

Before putting the machine into operation
Putting the machine into operation
Maintenance

1. Technical specification

Machinedata

a0~

Voltage 230V, 50 Hz
Power input 3715 W

So=30 min*
No load speed sander belt 275 m/min
No load speed sander disc 1400 /min
Sanding belt size 915 X100 mm
Sanding disc size @ 150 mm
Weight 16.5 kg
Lpa (Sound pressure level) 78.6+3 dB(A)

Lwa (Sound power level) 91.6+3 dB(A)

*So= Maximum period of operation with a
capacity of 375 W

Vibration level

The vibration emission level stated in this
instruction manual has been measured in
accordance with a standardised test given in

EN 60745; it may be used to compare one tool
with another and as a preliminary assessment of
exposure to vibration when using the tool for the
applications mentioned

- using the tool for different applications, or with
different or poorly maintainted accessories,
may significantly increase the exposure level

- the times when the tool is switched off or when
it is running but not actually doing the job, may
signifi cantly reduce the exposure level

Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, and organizing your work
patterns

List of parts
Fig.1+6

. Machine frame
Motor
Roller stop and parallel stop
Clamping handle
Transport roller
Sanding belt
On/off switch
Fence
. Drive roller
10.Aluminium disc
11. Sanding disc
12.Work plate
13. Mitre scale
14.Supporting arm

2. Safety instructions

Explanation of the symbols

A
A

©CeNOOThWN =

Denotes risk of personal injury, loss of
life or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this
manual.

Indicates electrical shock hazard.




N
@ Wear ear and eye protection

v wear a dustmask

A
I-#

Special safety instructions

» The following points need to be checked:

» Do the connecting voltage of the machine
correspond with the mains voltage.

* Are the mains lead and the mains plug in a
good condition; strong, without ravels or
damages.

» For functional reasons the turning parts of this
machine are not covered. Therefore it is of
utmost importance to be careful. Hold the
workpiece firmly, to prevent it from slipping
from your hands. Never touch the sanding
surfaces of a working machine with your
hands.

» Avoid the use of long extension cables.

» If necessary, secure the sanding machine with
screws.

Keep bystanders away

Before you operate the machine:

» Always keep the mains cable away from
moving parts of the machine.

» Use safety goggles.

* Use a dust mask.

Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions.

Always check that the power supply
A corresponds to the voltage on the rating
plate.
Replacing cables or plugs
Immediately throw away old cables or plugs
when they have been replaced by new ones. Itis
dangerous to insert the plug of a loose cable in
the wall outlet.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable
for the power input of the machine. The minimum
conductor size is 1.5 mm2. When using a cable
reel always unwind the reel completely.

Immediately switch off the machine when:

» Excessive sparking of the carbon brushes and
verticiliosis in the collector.

* Interruption of the mains plug, mains lead or
mains lead damage.

» Defect switch

» Smoke or stench of scorched isolation

3. Before putting the machine
into operation

Installation

Avoid the use of long extension cables. If
necessary, secure the sanding machine on a
working bench with help of screws through the
holes in the feet of the machine frame. Do not
forget to leave enough space around the machine
for the workpieces to be sanded.

Assembly

* Putthe machine frame on its head and press
the four rubber stops into the foot of the frame.

* Machine frame, aluminium disc (10) and work
plate (12) are supplied in separate packaging.

» Push the aluminium disc on the shaft and
fasten the disc with the socket bolt in the side
of the disc (Fig.2 - 4).

» Place the work plate (12) with the shaft in the
machine frame and secure the work plate with
the bolt in the side of the machine frame.
Check with a 90° sash angle on the work plate
and against the sanding disc if the angle is
exactly 90° (Fig.5).

» If necessary, adjust this angle with the
calibration indicator.

» The mitre scale (13), which is also supplied
separately, can be placed on the work plate
(12). With the use of this mitre scale the angle
of grinding can be determined precisely.

» The fence (8) for the belt sander can be placed
behind the uppermost bolt of the V-belt guard.
In this way the workpiece can be held firmly
against the belt, without great hazards.




To prevent the workpiece or your fingers
from getting caught between the work plate
(12) and the sanding disc (11), the space
between work plate (12) and sanding disc
(11) must not exceed 1.6 mm.

A

The choice of sanding paper

With coarse sanding paper (P 60) generally most
of the material can be removed, and fine sanding
paper (P 150) is then used for finishing. An
uneven surface is first treated with coarse sanding
paper and sanded until it is even. Subsequently
medium-coarse sanding paper (P 100) is used to
remove the scratches caused by the first type of
paper used. Fine sanding paper (P 150) is used
for finishing. The sanding needs to be continued
until the surface is smooth.

The placing of the sanding paper

Fig. 6 -9

When the sanding machine is held with the
sanding disc turned towards you, the sanding
belt moves from right to left along the upper part
of the machine. Because of this turning direction
the workpiece will be pressed against the right
side of the fence. An arrow on the inside indicates
the right direction of running of the sanding belt
(see drawing). If no direction is indicated, the
sanding belt must be placed in such a way that
the elevated part of the seam is placed into the
turning direction of the belt. So it is very important
that the sanding belt is placed in the correct

way. The machine uses standard 100 x 915 mm
sanding belts (nr 7):

* Remove the plug from the mains socket.

* Push the clamping handle completely to the
right to take away the tension of the transport
rollers (Fig.1: 14).

» Push the sanding belt along both of the
transport rollers, starting from the back of the
machine.

* Push the clamping handle completely to the
left. Now the sanding belt should be
completely tight.

* Turn the transport roller exactly in a right angle
to the direction of the sanding belts with the
use of the winged nut at the right roller. The
direction of running of the belt is adjusted
correctly if the sides of the sanding belt are
running parallel to the bearing plate.

The sanding disc

Paper or “velcro” plates are used for the sanding
disc. The standard diameter is 150 mm. The
plates are self adhesive.

Vertical placing of the sanding belt

For more flexibility of the sanding belt its bottom
side can be used, because there is no bearing
plate. For an easy reach of this bottom side the
sanding belt can be placed in vertical position.

» Loosen the two nuts at the front of the sanding
machine, around the left transport roller shaft,
with the use of an open-end spanner.

* Push the sanding belt up in the position
desired.

* Fasten the two nuts again.

» The workpiece can now rest on the worktop
instead of on the sanding belt;

» The work plate which is used for the sanding
disc can now be pushed with the shaft into the
hole of the machine frame, at the left side of
the sanding machine.

+ Fasten the bolt at the back of the machine.

* The work plate can now be used as support
for the sanding of the work piece against the
sanding belt.

4. Putting the machine into operation

Switching On/Off

* Press the switch into position ‘1’ to put your
sanding machine into operation.

» To switch off the machine the same switch
needs to be pressed to position ‘0.

» Always keep the mains cable away from
moving parts.

* There is no need to apply any pressure with
the workpiece, because this only slows down
the speed of the sanding disc.

Sanding

The sanding belt and disc supplied with this
sanding machine are suitable for the sanding of
metal, wood or synthetic surfaces. The workpiece
should always be held firmly during sanding. No
extra pressure is needed. Guide the work piece
up and down over the sanding belt, in order to
prevent the sanding belt and plate from wearing
through in one place. Round objects can be
sanded at the ends of the sanding belt. Work
pieces which are longer than the sanding machine
can be sanded by removing the fence.




NB: To prevent splintering, wood always needs
to be sanded in the longitudinal direction of the
grain.

To treat a very soft surface, there is a very handy
method to ‘bring the particles to the surface’.
This is done as follows: wet the already sanded
surface with a cloth or sponge and let it dry well.
Some wood fibres will swell up more than others,
which leads to a rougher surface than before.
Now the higher particles are treated with fine
sanding paper, the result is a remarkably smooth
surface. This method should not be applied with
varnished wood, however, because the varnish
may come loose because of the moisture.

The Ferm machines have been designed to
operate over a long period of time with a minimum
of maintenance. Continuous satisfactory
operation depends upon proper machine care and
regular cleaning.

Make sure that the machine is not live
when carrying out maintenance work on
the motor.

Malfunction

Below we have listed a number of possible
causes and corresponding solutions in case the
machine does not function as it should:

The electromotor gets hot
* The cool ventilation slots in the motor are
stopped up with dirt.
» Clean the cool ventilation slots.
* The motor is defective.
* Have your sanding machine repaired /
checked at your local Ferm dealer.

The connected machine does not work.
« Interruption in the mains connection.
* Check mains connection for fracture.

Have your sanding machine repaired /
checked at your local Ferm dealer.
Cleaning

Never use water or other agressive liquids

Periodic maintance of the belt sander will
prevent unnecessary problems!

to clean the machine. Clean the machine by
brushing it with a brush. Keep the ventilation slots
of the machine clean to prevent overheating of the
motor.

Lubrication

There is no need to lubricate the transport rollers
of the machine.

Faults

Should a fault occur, e.g. after wear of a part,
please contact the service address on the
warranty card. In the back of this manual you find
an exploded view showing the parts that can be
ordered.

Environment

To prevent damage during transport, the
appliance is delivered in a solid packaging which
consists largely of reusable material. Therefore
please make use of options for recycling the
packaging.

Faulty and/or discarded electrical or
electronic apparatus have to be collected
mmm=  atthe appropriate recycling locations.
Warranty
For the warranty conditions read the warranty
card at the back of these instructions for use.

The product and the user manual are subject to
change. Specifications can be changed without
further notice.
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BANDSCHLEIFMASCHINE

Vielen Dank, dass Sie sich fiir den Kauf
dieses Ferm-Produkts entschieden haben.
Sie besitzen nun ein hervorragendes Produkt von
einem flihrenden europaischen Lieferanten.
Alle Ferm-Produkte werden nach héchsten
Leistungs- und Sicherheitsstandards gefertigt.
GemaR unserer Philosophie bieten wir lhnen
einen exzellenten Kundenservice sowie eine
vollstandige Garantie auf unsere Produkte.

An diesem Produkt werden Sie noch viele Jahre
Ihre Freude haben.

Die Ziffern im nachstehenden Text verweisen
auf die Abbildungen auf Seite 2-4.

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung
@ aufmerksam, bevor Sie die Maschine in

Betrieb nehmen. Machen Sie sich mit der
Funktionsweise und der Bedienung
vertraut. Warten Sie die Maschine
entsprechend der Anweisungen, damit
sie immer einwandfrei funktioniert. Die
Betriebsanleitung und die dazugehdérige
Dokumentation miissen in der Néhe der
Maschine aufbewahrt werden.

Beschreibung

Diese Schleifmaschine ist ein kombiniertes

Gerat mit allen Vorteilen einer horizontalen und
vertikalen Kombi-Band-Schleifmaschine und einer
Scheibenschleifmaschine. Durch die robuste
Ausfiihrung in GuReisen und Stahl, ist diese
Maschine fir alle Schleifarbeiten geeignet.

Inhalt:

Technische Daten
Sicherheitsvorschriften
Zusammenbau und Zubehor
Bedienung

Service und Wartung

1. Technische daten
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Geratedaten
Spannung 230V, 50 Hz
Aufgenommene Leistung 375 W
So= 30 min*
Drehzahl unbelastet Schleifband 275 m/min
Drehzahl unbelastet Schleifscheibe 1400 /min
SchleifbandmaRe 915 x 100 mm
Schleifscheibemalie @ 150 mm

Gewicht 16.5 kg

Lpa (Schalldruckpegel) 78.6+3 dB(A)

Lwa (Schallleistungspegel) 91.6+3 dB(A)

*S2=Maximale Betriebsdauer bei einer Leistung
von 375 W

Vibrationsstufe

Die im dieser Bedienungsanleitung angegebene
Vibrationsemissionsstufe wurde mit einem
standardisierten Test gemaf EN 60745
gemessen; Sie kann verwendet werden, um ein
Werkzeug mit einem anderen zu vergleichen und
als vorlaufige Beurteilung der Vibrationsexposition
bei Verwendung des Werkzeugs fiir die
angegebenen Anwendungszwecke

- die Verwendung des Werkzeugs fiir andere
Anwendungen oder mit anderem oder
schlecht gewartetem Zubehdr kann die
Expositionsstufe erheblich erhéhen

- Zeiten, zu denen das Werkzeug ausgeschaltet
ist, oder wenn es lauft aber eigentlich nicht
eingesetzt wird, kdnnen die Expositionsstufe
erheblich verringern

Schiitzen Sie sich vor den Auswirkungen der
Vibration durch Wartung des Werkzeugs und
des Zubehdrs, halten Sie Ihre Hande warm und
organisieren Sie Ihren Arbeitsablauf

Teileliste

Abb.1+6
Maschinengestell
Motor

Schienen- und Parallelanschlag
Spannhebel
Laufrolle
Schleifband
Ein-Aus-Schalter
Langsschiene

. Antriebsrolle
10.Aluminiumscheibe
11.Schleifscheibe
12.Arbeitsplatte
13.Gehrungsskala
14.Tragarm

©CeNOOThWN =




2. Sicherheitsvorschriften

Erlauterung der Symbole

Lebens- und Verletzungsgefahr und
Gefahr von Beschédigungen am Gerét
bei Nichteinhaltung der Sicherheits-
vorschriften in dieser Anleitung.

Deutet das Vorhandensein elektrischer
Spannung an.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

Schutzbrille und Gehérschutz tragen

Umstehende fernhalten

PIOPOP> B>

-

Spezielle Sicherheitsvorschriften

» Kontrollieren Sie folgendes:

« Ist die Netzspannung &nlich an der
Spannung erwéht auf die Typ-platte der
Maschine.

+ Sind die Stecker, das Schnur und die
Steckdose in gutem Zustande.

« Die rotierenden Teile des Geréates sind aus
funktionellen Griinden nicht abgedeckt. Seien
Sie darum vorsichtig. Halten Sie das
Werkstiick gut fest, damit es nicht aus Ihren
Handen rutscht, wodurch sie in Berlihrung mit
dem Schleifband kommen kdnnten.

* Vermeiden Sie das Gebrauch von zu lange
Verlengungskabel.

» Befestigen Sie die Schleifmaschine
gegebenenfalls mit Schrauben.

Beim Inbetriebstellung der Maschine:

* Achten Sie darauf, dal das Netzkabel nicht in
Berlihrung mit bewegenden Teilen des
Gerates kommt.

* Benutzen Sie eine Schutzbrille.

* Benutzen Sie ein AtemschutZfilter.

Elektrische Sicherheit

Beachten beim Benutzen von Elektromaschinen
immer die ortlichen Sicherheitsvorschriften
bezuglich Feuerrisiko, Elektroschock und

Verletzung. Lesen Sie auller den folgenden
Hinweisen ebenfalls die Sicherheitsvorschriften
im einschlagigen Sonderteil.

A

Austauschen von Kabeln oder Steckern
Wenn die Anschlussleitung beschadigt wird,
muss sie durch eine besondere Anschlussleitung
ersetzt werden, die vom Hersteller oder seinem
Kundendienst erhaltlich ist. Entsorgen Sie alte
Kabeln oder Stecker, unmittelbar nachdem Sie
durch neue ersetzt sind. Das Anschlief3en eines
Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose
ist gefahrlich.

Uberpriifen Sie immer, ob Ihre Netzspan-
nung der des Typenschilds entspricht.

Verwendung von Verlangerungskabeln
Benutzen Sie nur ein genehmigtes
Verlangerungskabel, das der Maschinenleistung
entspricht. Die Ader missen einen
Mindestquerschnitt von 1,5 mm? haben. Befindet
das Kabel sich auf einem Haspel. muf} es véllig
abgerollt werden.

Das Geréat sofort ausschalten bei

+ UberméRigen Funken der Kohlebiirsten und
Ringfeuer im Kollektor.

» Stoérung im Netzstecker, dem Netzkabel oder
Schnurbeschadigung.

» Defektem Schalter.

* Rauch oder Gestank verschmorter Isolation.

3. Zusammenbau und Zubehor

Installation

Vermeiden Sie den Gebrauch von zu langen
Verlangerungsschnuren. Befestigen Sie

die Schleifmaschine eventuell mit Hilfe von
Schrauben durch die Lécher in den FiilRen des
Maschinegestells. Achten Sie darauf, daf? Sie
im Maschinenbereich genligend Platz fiir die zu
schleifenden Werkstlicke haben.

Montage

+ Stellen Sie das Maschinengestell mit der
Unterseite nach oben, und befestigen Sie die
vier GummifiiRe auf dem FuB} (1) des
Maschinengestelles.

» Maschinengestell, Aluminiumscheibe (10) und
Arbeitsplatte (12) werden getrennt verpackt
geliefert.
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Schieben Sie die Aluminiumscheibe auf die
Achse und befestigen Sie die Scheibe mit der
Sechskantschraube an der Seite der Scheibe
(Abb.2-4).

Legen Sie die Arbeitsplatte (12) mit der Achse
in das Maschinengestell und befestigen Sie
die Arbeitsplatte mit der Schraube an der Seite
des Maschinengestelles. Kontrollieren Sie mit
einem 90° Winkelmesser auf der Arbeitsplatte,
gegen die Schleifscheibe, ob der Winkel
genau 90° betragt (Ab b.5).

Stellen Sie diesen Winkel gegebenenfalls ein,
indem Sie den Pfeil auf der Skala verstellen.
Die Gehrungsskala (130), die auch einzeln
lieferbar ist, kann auf der Arbeitsplatte (12)
angebracht werden. Mit Hilfe der
Gehrungsskala (13) kann der Winkel, in dem
Sie schleifen wollen genau eingestellt werden.
Die Langsschiene (8) fiir die Kombi-Band-
Schleifmaschine kann hinter der obersten
Schraube des Keilriemenschutzgehauses
angebracht werden. Auf diese Art und Weise
kann das Werksttick fest und ohne groRRe
Gefahren gegen das Schleifband gehalten
werden.

oder lhre Finger zwischen die

Arbeitsplatte (12) und die Schleifscheibe
(13) geraten, mul3 der Abstand zwischen
Arbeitsplatte (12) und Schleifscheibe (13)

f Um zu verhindern, dal3 das Werkstiick

maximal 1,6 mm betragen.

Wahl des Schleifpapiers

Grobes Schleifpapier (Kérnung 60) entfernt

im allgemeinen das meiste Material und

feines Schleifpapier (Kérnung 150) kann fiir

die Endbearbeitung benutzt werden. Wenn

die Oberflache uneben ist, beginnen Sie mit
grobem Schleifpapier und schleifen, bis sie glatt
ist. AnschlieBend verwenden Sie mittelgrobes
Schleifpapier (Kérnung 100), um die Kratzer, die
das erste Papier verursacht hat, zu entfernen.
Fir die Endbearbeitung nehmen Sie das feine
Schleifpapier (Kérnung 150). Schleifen Sie
solange bis die Oberflache glatt ist.

Das Anbringen des Schleifpapiers

Abb.6 -9

Wenn Sie die Schleifmaschine so aufstellen,
daB die Schleifscheibe Ihnen zugewendet ist,
bewegt sich das Schleifband von rechts nach
links Uiber die Oberseite der Maschine. Durch

diese Drehrichtung wird das Werkstuck gegen
die rechte Seite der Langsschiene gedriickt.
Die richtige Laufrichtung des Schleifbandes ist
mit einem Pfeil an der Innenseite angegeben
(siehe Zeichnung). Ist kein Pfeil eingezeichnet
worden muf} das Schleifband so angebracht
werden, dal der erhohte Teil der Naht in
Drehrichtung steht. Achten sie also darauf, daR
das Schleifband auf die richtige Art und Weise
angebracht wird. Verwenden Sie fiir die Maschine
Standardschleifbander (Nr. 7) 100x915 mm.

» Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.
+ Driicken Sie den Spannhebel ganz nach rechts,
um die Laufrollen zu entspannen (Fig.1: 14).

» Schieben Sie von der Riickseite der Maschine

aus die Schleifbander liber die Laufrollen.

» Driicken Sie den Spannhebel ganz nach links.
Das Schleifband spannt sich nun Gber die
Laufrollen.

» Drehen Sie mit der Flligelmutter an der
rechten Laufrolle die Laufrolle genau im
rechten Winkel zum Lauf der Schleifbéander.
Der Bandlauf ist richtig eingestellt, wenn die
Seiten der Schleifbander parallel zur
Unterlegplatte laufen.

Die Schleifscheibe

Verwenden Sie fiir die Schleifscheibe Papier oder
Stoffrollen mit einem Standarddurchmesser von
150 mm. Die Scheiben sind selbstklebend.

Das vertikale Anbringen der Schleifbander
Fur eine grolRere Flexibilitat des Schleifbandes
kann die Unterseite des Schleifbandes verwendet
werden, weil sich hier keine Unterlegplatte
befindet. Um einfacher an die Unterseite zu
gelangen, kdnnen Sie das Schleifband vertikal
anbringen.

* Drehen Sie mit dem Steckschliissel die zwei
Muttern bei der linken Laufrollenachse an der
Vorderseite der Schleifmaschine los.

» Drehen Sie das Schleifband nach oben in die
gewunschte Position.

* Drehen Sie die beiden Muttern wieder fest.

» Das Werkstlick kann nun, anstatt auf dem
Schleifband, auf der Arbeitsplatte ruhen.

» Die Arbeitsplatte, die fiir die Schleifscheibe
gebraucht wird, kann nun an der linken Seite
der Schleifmaschine mit Hilfe der Achse in das
Loch des Maschinengestelles gesteckt
werden.
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» Drehen Sie die Schraube an der Rickseite der
Schleifmaschine fest.

» Sie kdnnen die Arbeitsplatte nun als Stiitze
zum Schleifen des Werkstlickes am
Schleifband benutzen.

4. Bedienung

Ein-/Ausschalten

» Drlicken Sie den Schalter in Stand ‘1’ um die
Schleifmaschine in Betrieb zu nehmen.

» Um die Maschine auszuschalten, bringen Sie
denselben Schalter in Stand ‘0’.

* Halten Sie das Netzkabel fern von
bewegenden Teilen.

+ Uben Sie keinen groRen Druck mit dem
Werkstlick aus, damit verlangsamen Sie das
Schleifband nur.

Das Schleifen

Die bei dieser Schleifmaschine mitgelieferte
Schleifplatte und das mitgelieferte Schleifband
eignen sich zum Schleifen von Metall, Holz oder
Kunststoff. Halten Sie das Werkstiick wahrend
des Schleifens gut fest. Uben Sie keinen groken
Druck aus. Bewegen Sie das Werkstlck tber
das Schleifband und die Schleifplatte hin und
her, um zu verhindern, daf Schleifband und
Schleifplatte an einer Stelle verschleien. Runde
Gegenstande kdnnen mit den duleren Enden des
Schleifbandes geschliffen werden. Werkstiicke,
die langer als die Schleifmaschine sind, kdnnen
geschliffen werden, indem die Langsschiene
entfernt wird.

N.B.: Schleifen Sie Holz immer in Richtung der
Holzmaserung, um Absplittern zu verhindern.

Um sehr weiche Oberflachen zu bearbeiten,
kénnen Sie den Trick “Fasern nach oben

bringen” anwenden. Das geht folgendermalen:
Befeuchten Sie die geschliffenen Oberflachen mit
einem nassem Tuch oder Schwamm und lassen
Sie alles wieder gut trocknen. Manche Holzfasern
schwellen nun mehr als andere, so daf} die
Oberflache schlieflilich grober ist als vorher.
Schleifen Sie nun mit feinem Schleifpapier alle
herausragenden Teile ab, und Sie erhalten eine
sichtbar glattere Oberflache. Wenden Sie diese
Methode allerdings nicht bei gelacktem Holz an.
Der Lack kann sich durch die Feuchtigkeit I6sen.

5. Service und Wartung

Achten Sie darauf, dass die Maschine
nicht an das Stromnetz angeschlossen

ist, wenn Wartungsarbeiten an den
mechanischen Teilen durchgefiihrt werden.
Diese Maschinen sind so konzipiert, dass sie lange
Zeit bei minimalem Wartungsaufwand problemlos
funktionieren. Durch regelmaRiges Reinigen und
sachgerechte Behandlung verlangern Sie die
Lebensdauer Ihrer Maschine.

Stérungen
Im Fall daf® das Gerat nicht gut funktioniert, geben
wir jetzt einige mogliche Ursachen und Losungen:

* Erhitzen des Motors.
» Die Entllftungsschlitze sind verstopft mit
Schmutz.
» Saubern Sie die Entliiftungsschlitze.
» Der Motor ist defekt.
» Bieten Sie das Gerét zur Reperation an bei
Ihren Ferm Dealer.

Das eingeschaltete Gerat funktioniert nicht.
» Bruch im NetzanschluR.
* Kontollieren Sie die Netzanschluf3.
Bieten Sie das Gerét zur Reperation an bei
Ihren Ferm Dealer.
Reinigung

Nie Wasser oder beissende Flissigkeiten
benlitzen fiir das Saubermachen der Maschine.
Bursten Sie die Maschine sauber mit einer Birste.
Halten Sie die Liftungsschlitze der Maschine
sauber, um ein Uberhitzung des Motors zu
verhindern.

RegelméRige Wartung der Kombi-Band-
Schleifmaschine beugt Probleme vor!

Schmierung
Die Laufrollen der Maschine brauchen nicht
geschmiert zu werden.

Fehler

Sollte beispielsweise nach Abnutzung eines
Teils ein Fehler auftreten, dann setzen Sie sich
bitte mit der auf der Garantiekarte angegebenen
Serviceadresse in Verbindung. Im hinteren Teil
dieser Anleitung befindet sich eine ausflhrliche
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Ubersicht (iber die Teile, die bestellt werden
kénnen.

Umwelt
Um Transportschaden zu verhindern, wird die

Maschine in einer soliden Verpackung geliefert.

Die Verpackung besteht weitgehend aus
verwertbarem Material. Benutzen Sie also die
Méglichkeit zum Recyclen der Verpackung.

E Schadhafte und/oder entsorgte
elektrische oder elektronische Geréte
=== miissen an den dafiir vorgesehenen

Recycling-Stellen abgegeben werden.

Garantie

Die Garantiebedingungen entnehmen Sie bitte
der Garantiekarte auf der Riickseite dieser
Gebrauchsanleitung.

BANDSCHUURMACHINE

Hartelijk dank voor de aanschaf van dit Ferm
product.

Hiermee heeft u een uitstekend product
aangeschaft van één van de toonaangevende
Europese distributeurs.

Alle Ferm producten worden gefabriceerd volgens
de hoogste prestatie- en veiligheidsnormen. Deel
van onze filosofie is de uitstekende klantenservice
die wordt ondersteund door onze uitgebreide
garantie.

Wij hopen dat u vele jaren naar tevredenheid
gebruik zult maken van dit product.

De nummers in de nu volgende tekst ver-
wijzen naar de afbeeldingen op pagina 2-4

Voor uw eigen veiligheid en die van
@ anderen raden wij u aan deze gebruikers-

handleiding zorgvuldig door te lezen,

voordat u deze machine in gebruik neemt.

Bewaar deze gebruikershandleiding en de
overige documentatie bij de machine.

Beschrijving

De schuurmachine is een gecombineerde
machine met alle voordelen van een horizontale
en verticale bandschuur-/slijpmachine en die
van een schijfschuurmachine. Door de robuuste
uitvoering in gietijzer en staal is deze machine
geschikt voor alle schuurwerkzaamheden.

Inhoudsopgave:
Technische specificaties
Veiligheidsvoorschriften
Montage accessoires
Bediening

Service en onderhoud

1. Technische specificaties

Machinegegevens

arON =

Spanning 230V, 50 Hz
Opgenomen vermogen 375 W

So=30 min*
Onbelast toerental schuurband 275 m/min
Onbelast toerental schuurschijf 1400 /min
Schuurband afmetingen 915 x 100 mm
Schuurschijf afmetingen @ 150 mm

Gewicht 16.5 kg
Lpa (Geluidsdrukniveau) 78.6+3 dB(A)
Lwa (Geluidsvermogensniveau) 91.6+3 dB(A)
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*So= Maximale bedieningsperiode bij een
capaciteit van 375 W

Benaming onderdelen
Fig. 1+6

. Machineframe
Motor

. Geleider- en parallelaanslag
. Spanhendel
Geleiderol

. Schuurband

. Hoofdschakelaar

. Langsgeleider

. Aandrijfrol
10.Aluminium schijf

11. Schuurschijf
12.Werkblad
13.Verstekschaal
14.Draagarm

2. Veiligheidsvoorschriften

Uitleg van de gebruikte symbolen

©CONDUTAWN =

Gevaar voor lichamelijk letsel of materiele
schade wanneer de instructies in deze
handleiding niet worden opgevolgd
Gevaar voor elektrische schok

Draag bij gebruik van deze machine een
stofmasker.

Draag oog- en gehoorbescherming

Houd omstanders op afstand

P|QOP>[>

-

Speciale veiligheidsvoorschriften
» Controleer het volgende:

* Komt de aansluitspanning van de
schuurmachine met de netspanning
overeen.

* Zijn het netsnoer en de netstekker in goede
staat: stevig, zonder rafels of
beschadigingen.

+ Om functionele redenen zijn de draaiende
delen van dit werktuig niet bedekt. Wees
daarom voorzichtig. Houdt het werkstuk stevig

vast, zodat het niet uit uw handen schiet
waardoor deze in aanraking kunnen komen
met de schuurvlakken.
* Vermijd het gebruik van lange verlengkabels.
« Zetde schuurmachine eventueel vast met
schroeven.

Bij het in bedrijfstellen van de machine:

* Houd het netsnoer altijd uit de buurt van
bewegende delen van het gereedschap.

» Gebruik een veiligheidsbril.

* Gebruik een stofmasker.

Elektrische veiligheid

Neem bij het gebruik van elektrische

machines altijd de plaatselijk geldende
veiligheidsvoorschriften in acht in verband met
brandgevaar, gevaar voor elektrische schokken
en lichamelijk letsel. Lees behalve onderstaande
instructies ook de veiligheidsvoorschriften in het
apart bijgevoegde veiligheidskatern door.

A

Bij vervanging van snoeren of stekkers
Wanneer het netsnoer beschadigd raakt, dan
dient het vervangen te worden door een speciaal
netsnoer dat verkrijgbaar is bij de fabrikant of

de customer service van de fabrikant. Gooi

oude snoeren of stekkers direct weg zodra ze
door nieuwe exemplaren zijn vervangen. Het is
gevaarlijk om de stekker van een los snoer in een
stopcontact te steken.

Controleer altijd of uw netspanning
overeenkomt met de waarde op het
typeplaatje.

Bij gebruik van verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd
verlengsnoer, dat geschikt is voor het vermogen
van de machine. De aders moeten een doorsnede
hebben van minimaal 1,5 mm?2. Wanneer het
verlengsnoer op een haspel zit, rol het snoer dan
helemaal af.

Het apparaat onmiddelijk uitzetten bij

» Overmatig vonken van de koolborstels en
ringvuur in de collector.

+ Storing in de netstekker, netsnoer of
snoerbeschadiging.

+ Defecte schakelaar.

* Rook of stank van verschroeide isolatie.
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3. Montage accessoires

Installatie

Vermijd het gebruik van lange verlengkabels. Zet
de schuurmachine eventueel op een werkbank
vast met behulp van schroeven door de gaten in
de voeten van het machineframe. Let op dat er
voldoende ruimte rondom de machine is voor de
te schuren werkstukken.

Montage

» Zet het machineframe op de kop en druk de
vier rubber voetjes in de voet (1) van het
machineframe.

* Machineframe, aluminium schijf (10) en
werkblad (12), worden afzonderlijk verpakt
geleverd.

» Schuif de aluminium schijf op de as en zet de
schijf vast met de inbusbout in de zijkant van
de schijf (Fig.2 - 4).

» Plaats het werkblad (12) met de as in het
machineframe en zet het werkblad vast m.b.v.
de bout in de zijkant van het machineframe.
Controleer met een 90° blokhaak op het
werkblad en tegen de schuurschijf of de hoek
precies 90° is (Fig.5).

» Stel deze hoek eventueel in door het wijzertje
van de schaalverdeling te verdraaien.

» Op het werkblad (12) kan de verstekschaal
(13) geplaatst worden die ook los bijgeleverd
wordt. M.b.v. deze verstekschaal (13) kan de
hoek waarmee geslepen wordt precies worden
ingesteld.

» De langsgeleider (8) voor de bandschuur-/
slijpmachine kan achter de bovenste bout
geplaatst worden van de V-riem afschermkast.
Op deze wijze kan een werkstuk stevig en
zonder grote gevaren tegen de schuurband
gehouden worden.

A

Keuze van het schuurpapier

Grof schuurpapier (korrel 60) verwijdert over

het algemeen het meeste materiaal en fijn
schuurpapier (korrel 150) wordt gebruikt voor de
afwerking. Als het oppervlak oneffen is, begint u
met grof schuurpapier en schuurt totdat het vlak
is. Vervolgens gebruikt u middelgrof schuurpapier

Om te voorkomen dat het werkstuk of uw
vingers tussen het werkblad (12) en de
schuurschijf (11) kunnen komen, moet de
afstand tussen werkblad (12) en
schuurschijf (11) maximaal 1,6 mm zijn.

(korrel 100) om de krassen die het eerste papier
heeft achtergelaten te verwijderen en tenslotte
neemt u fijn schuurpapier (korrel 150) voor

de afwerking. Ga door met schuren totdat het
oppervlak glad is.

Schuurpapier aanbrengen

Fig.6 - 9

Wanneer u de schuurmachine met de schuurschijf
naar u toegekeerd heeft staan, beweegt de
schuurband van rechts naar links over de
bovenzijde van de machine. Door deze draairichting
zal het werkstuk tegen de rechterzijde van de
langsgeleider gedrukt worden. De juiste looprichting
van de schuurband staat aan de binnenzijde
aangegeven d.m.v. een pijl (zie tekening). Wanneer
geen pijl is aangegeven, moet de schuurband zo
geplaatst worden dat het verhoogde gedeelte van
de naad, in de draairichting van de band staat. Let
op dat de schuurband dus op de juiste wijze wordt
geplaatst. De machine gebruikt standaard 100 x
915 mm schuurbanden (nr.7).

» Trek de netstekker uit het stopcontact (de
wandcontactdoos).

* Druk de spanhendel geheel naar rechts om de
spanning van de geleiderollen te halen (Fig.1:
14).

+ Schuif vanaf de achterkant van de machine de
schuurband over de beide geleiderollen.

* Druk de spanhendel geheel naar links. De
schuurband moet nu strak over de
geleiderollen.

* Draai m.b.v. de vleugelmoer aan de rechter
geleiderol de geleiderol precies haaks op de
loop van de schuurbanden. De bandloop is
juist ingesteld wanneer de zijkanten van de
schuurband evenwijdig lopen aan de
onderlegplaat.

De schuurschijf

Voor de schuurschijf worden papier- of stofplaten
gebruikt met een standaard diameter van 150
mm. De schuurplaten zijn zelfklevend.

Verticaal plaatsen van de schuurband

Voor een grotere flexibiliteit van de schuurband
kan de onderzijde van de schuurband gebruikt
worden omdat zich hier geen onderlegplaat
bevind. Om deze onderzijde makkelijk bereikbaar
te maken, kan de schuurband verticaal worden
geplaatst.
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» Draai de twee moeren (1) aan de voorzijde van
de schuurmachine, rond de linker
geleiderrolas, los m.b.v. een steeksleutel;

* Draai de schuurband omhoog in de gewenste
positie;

» Draai de twee moeren (1) weer vast;

» Het werkstuk kan nu op de werktafel rusten en
niet op de schuurband;

» Het werkblad dat gebruikt wordt voor de
slijpschijf kan nu aan de linkerzijde van de
schuurmachine m.b.v. de as in het gat van het
machineframe worden gestoken;

» Draai de bout vast aan de achterzijde van de
schuurmachine;

* Hetwerkblad is nu te gebruiken als
ondersteuning voor het schuren van het
werkstuk tegen de schuurband.

4. Bediening

In-/Uit schakelen

» Zetde schakelaar naar stand ‘1’ om uw
schuurmachine in werking te stellen.

+ Om uit te schakelen moet u dezelfde
schakelaar naar stand ‘0’ drukken.

* Houd het netsnoer altijd uit de buurt van
bewegende delen.

» Oefen geen grote druk uit met het werkstuk, dit
vertraagd de schuurband alleen maar.

Het schuren

De bij deze schuurmachine geleverde
schuurband en -plaat zijn geschikt voor het
bewerken van metaal, hout of kunststof. Houd het
werkstuk tijdens het schuren stevig vast. Geen
extra druk uitoefenen. Beweeg het werkstuk
heen en weer over de schuurband en -plaat om
te voorkomen dat op één plaats de schuurband
en -plaat doorslijten. Ronde voorwerpen kunnen
aan de uiteinden van de schuurband geschuurd
worden. Werkstukken die langer zijn dan de
schuurmachine kunnen geschuurd worden door
de langsgeleider te verwijderen.

N.B.: Schuur bij hout altijd in de lengterichting
van de nerf om splintervorming te voorkomen.

Om een zeer zacht oppervlak te bewerken kan
het trucje worden toegepast om ‘de korrels boven
te halen’. Dit werkt als volgt: Maak het reeds
geschuurde oppervlak nat met een vochtige doek
of spons en laat het grondig drogen. Sommige
houtvezels zullen meer zwellen dan andere, zodat

het oppervlak uiteindelijk ruwer is dan voorheen.
Schuur nu met fijn schuurpapier de uitstekende
deeltjes weg en u krijgt een opmerkelijk glad
oppervlak. Gebruik deze methode echter niet op
gevernist hout. De vernis kan losraken door de
vochtigheid.

5. Service en onderhoud

Zorg dat de machine niet onder spanning
staat wanneer onderhoudswerkzaam-
heden aan het mechaniek worden

uitgevoerd.
De machines van Ferm zijn ontworpen
om gedurende lange tijd probleemloos te
functioneren met een minimum aan onderhoud.
Door de machine regelmatig te reinigen en op de

juiste wijze te behandelen, draagt u bij aan een
hoge levensduur van uw machine.

Storingen

In het geval de schuurmachine niet naar behoren
functioneert, geven wij onderstaand een

aantal mogelijke oorzaken en de bijbehorende
oplossingen.

* Heet worden van de elektromotor.
* De koelluchtsleuven in de motor zijn verstopt
met vuil.
* Reinig de koelluchtsleuven.
» De motor is defect.
* Bied de bandschuur-/slijpmachine aan bij
uw Ferm dealer voor controle en/of
reparatie.

* Ingeschakelde machine werkt niet.
» Onderbreking in de netaansluiting.

* Netaansluiting controleren op breuk.
Bied de bandschuur-/slijpmachine aan bij
uw Ferm dealer voor controle en/of
reparatie.

Periodiek onderhoud aan de
A schuurmachine voorkomt onnodige
problemen!
Reinigen
Gebruik nooit water of andere vloeistoffen bij het
schoonmaken van de elektrische delen van de
schuurmachine. Houd de ventilatiesleuven van de
machine schoon om oververhitting van de motor
te voorkomen.
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Smeren
De geleiderollen van de machine behoeven niet te
worden gesmeerd.

Storingen

Wanneer er zich een storing voordoet,
bijvoorbeeld bij slijtage van een onderdeel, neem
dan contact op met het onderhoudsadres op de
garantiekaart. Achter in deze handleiding ziet u
een opengewerkte afbeelding van de onderdelen
die besteld kunnen worden.

Milieu
Om transportbeschadiging te voorkomen, wordt
de machine in een stevige verpakking geleverd.
De verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van
recyclebaar materiaal. Maak daarom gebruik van
de mogelijkheid om de verpakking te recyclen.
Defecte en/of afgedankte elektrische of
ﬁ elektronische gereedschappen dienen

mmm=  ter verwerking te worden aangeboden
aan een daarvoor verantwoordelijjke
instantie.
Garantie

Lees voor de garantievoorwaarden de apart
bijgevoegde garantiekaart.

Het product en de gebruikershandleiding zijn
onderhevig aan wijzigingen. Specificaties kunnen
zonder opgaaf van redenen worden gewijzigd.

PONCEUSE A BANDE

Merci pour avoir acheté ce produit Ferm.
Vous disposez désormais d’un excellent produit,
fourni par un des premiers distributeurs d’Europe.
Tous les produits qui vous sont livrés par Ferm
sont fabriqués selon les standards les plus élevés
en ce qui concerne performances et sécurité et
sont étayés par une garantie totale et un excellent
service aprés vente.

Nous espérons que vous profiterez pendant de
nombreuses années de ce produit.

Les numeros du texte ci-apres font reference
aux schemas de la page 2-4

Lisez attentivement ce mode d’emploi
@ avant la mise en service de I'appareil.

Familiarisez-vous avec le fonctionnement
et la manipulation de I'appareil.
Entretenez I'appareil conformément aux
instructions, afin qu’il fonctionne
parfaitement a chaque utilisation. Ce
mode d’emploi et toute documentation
relative a I'appareil doivent étre
conservés pres de celui-ci.

Description

La ponceuse est une machine combinée avec
tous les avantages d’une Ponceuse / meuleuse
d’établi horizontale et verticale et ceux d’'une
ponceuse a disque abrasif. Par sa conception
robuste en fonte et en acier cette ponceuse est
qualifiée pour tous les travaux de pongage.

Table des matiéres

1. Specifications techniques
2. Consignes de sécurité

3. Attacher les accessoires
4. Fonctionnement

5. Service et maintenance

1. Specifications techniques

Caracteristiques Techniques

Voltage 230V, 50 Hz
Puissance consommée 375 W

S9=30 min*
Vitesse de la bande sans charge 275 m/min
Vitesse de la disque sans charge 1400 /min
Dimensions de la bande 915 x 100 mm
Dimensions de la disque @ 150 mm
Poids 16.5 kg
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Niveau de pression acoustique Lpa 78.6+3 dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa  91.6+3 dB(A)

*So=durée de fonctionnement maximale pour
une puissance de 375 W

Niveau de vibrations

Le niveau de vibrations émises indiqué en ce
manuel d’instruction a été mesuré conformément
a l'essai normalisé de la norme EN 60745; il peut
étre utilisé pour comparer plusieurs outils et pour
réaliser une évaluation préliminaire de I'exposition
aux vibrations lors de I'utilisation de I'outil pour les
applications mentionnées

- Tutilisation de I'outil dans d’autres applications,
ou avec des accessoires différents ou mal
entretenus, peut considérablement augmenter
le niveau d’exposition

- la mise hors tension de I'outil et sa non-
utilisation pendant qu’il est allumé peuvent
considérablement réduire le niveau
d’exposition

Protégez-vous contre les effets des vibrations
par un entretien correct de I'outil et de ses
accessoires, en gardant vos mains chaudes et en
structurant vos schémas de travail

Liste de parties
Fig.1+6

Bati de machine

Moteur

Butoir de guidage et guidage paralléle
Levier de tension
Cylindre de guidage
Bande de poncage
Interrupteur principal
Guide latéral

. Cylindre d’entrainement
10.Disque aluminium
11.Disque abrasif

12.Plan de travail
13.Echelle a onglets
14.Bras porteur

©CoeNOOk®N~

2. Consignes de securite

Explication des symboles

Indique un risque de blessures, un
danger mortel ou un risque d’endom-
magement de l'outil en cas du non-
respect des consignes de ce mode
d’emploi.

Indique un risque de décharges
électriques

Débranchez immédiatement la fiche de
I'approvisdionnement électrique principal
dans le cas ou la corde est endommagée
et pendant la

Protégez-vous les yeux et les oreilles

Portez un masque anti-poussiere

PO@ B> B

Ne laissez aucune personne s’approcher
de la zone de travail

I-#

Instructions speciales de sécurité

» Contrélez ce qui suit:

« Est-ce que la tension de raccordement du
moteur et éventuellement la sécurité du
moteur correspond a la tension du réseau.

» Utilisez un branchement au secteur mis a la
terre ( prise femelle fixe).

» Est-ce que le fil d’alimentation et la fiche-
secteur sont en bon etat: fort, sans
effiloches ou endommagements.

Pour des raisons fonctionnelles les parties

tournantes de cet outil ne sont pas couvertes.

Pour cela, nous vous recommandons d’étre

prudent. Tenir fermement I'ouvrage, de sorte

qu’il ne peut pas s’échapper de vos mains et
que celles-ci ne peuvent pas entrer en contact
avec les surfaces de pongage.

* Prévenezl'usage de cables d’allongement
longs.

» Eventuellement, fixer la ponceuse avec des
vis.

Lors de la mise en marche de la machine:
+ Tenir le fil électrique toujours loin des parties
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mouvantes de I'outillage.
« Utiliser des lunettes de sécurité.
» Utiliser des filtre respiratoire

Consignes de sécurité électrique

Lors d’utilisation de machines électriques,
observez les consignes de sécurité locales en
vigueur en matiére de risque d’incendie, de chocs
électriques et de Iésion corporelle. En plus des
instructions ci-dessous, lisez entiérement les
consignes de sécurité contenues dans le cahier
de sécurité fourni a part.

A

En cas de changement de cébles ou de fiches
Si le cable d’alimentation électrique est
endommagé, il doit étre remplacé par un cable
d’alimentation électrique spécial disponible
auprés du fabricant ou de son service clientéle.
Jetez les vieux cables ou prises immédiatement
aprés les avoirs remplacés par de nouveaux. Il est
dangereux de brancher un cable lache.

Vérifiez toujours si la tension de votre
réseau correspond a la valeur
mentionnée sur la plaque signalétique.

En cas d’emploi de cables prolongateurs
Employez exclusivement un cable pro longateur
homologué, dont 'usage est approprié pour la
puissance de la machine. Les fils conducteurs
doivent avoir une section minimale de 1,5 mm2. Si
le cable prolongateur se trouve dans un dévidoir,
déroulez entiérement le cable.

Arréter immédiatement I'appareil en cas de:

« Etinceler démesurément des balais et feu
annulaire dans le collecteur.

* Court-circuit de la fiche-secteur ou du fil
d’alimentation ou endommagement du fil
d’alimentation.

* Interrupteur défectueux.

* Fumée ou odeur d’isolant brdlé.

3. Attacher les accessoires

Installation

Evitez I'utilisation des cables de rallonge longues.
Fixez éventuellement la ponceuse sur un établi
al'aide des vis a travers les trous dans les pieds
de la bati de la machine. Faites attention qu’ily a
suffisamment d’espace autour de la machine pour
les piéces a poncer.

Montage

* Posezle béati de la machine a I'envers et
poussez les quatres pieds en caoutchouc dans
le pied (1) du bati de la machine.

* Le bati de la machine, le disque en aluminium
(10) et le plan de travail (12), sont livrés dans un
emballage séparé.

* Glissez le disque en aluminium sur I'axe et fixez
le disque avec le boulon a six pans creux dans
le coté du disque (Fig.2 - 4).

» Placez le plan de travail (12) avec I'axe dans le
bati de la machine et fixez le plan de travail a
I'aide du boulon dans le c6té du bati de la
machine. Controlez, en posant une équerre a
90° sur le plan de travail et contre le disque
abrasif, que I'angle soit exactement a 90°
(Fig.5).

* Réglez éventuellement cet angle en tournant
I'aiguille de la graduation de I'échelle.

» Surle plan de travail (12) on peut placer
I'échelle a onglets (13), qui est livré avec aussi.
ATaide de cette échelle a onglets (13) 'angle
sous lequel est poncé peut étre réglé
exactement.

» Leconducteur latéral (8) pour la Ponceuse /
meuleuse d’établi peut étre placé derriere le
boulon du dessus de la boite de protection de la
courroie de ventilation. De cette maniére un
ouvrage peut étre tenu solidement contre la
bande de poncage, et cela sans grands dangers.

A

Choix du papier abrasif

Le papier abrasif grossier (grain 60) enléve

en général, le plus de matériel, et le papier
abrasif fin (grain 150) est généralement utilisé
pour la finition. Lorsque la surface est inégale,
commencez avec le papier abrasif grossier et
poncez jusqu’a ce que la surface soit égalisée.
Ensuite utilisez le papier abrasif moyen (grain
100), pour éloigner les rayures que le premier
papier a provoquées et enfin, prennez du papier
abrasif fin (grain 150) pour la finition. Continuez
jusqu’a ce que la surface soit lisse.

Pour éviter que 'ouvrage ou vos doigts
ne se trouvent entre le plan de travail (12)
et le disque abrasif (11), la distance entre
le plan de travail (12) et le disque abrasif
(11) doit étre de 1,6 mm au maximum.

Poser le papier abrasif
Fig.6-9
Lorsque vous avez la ponceuse tournée avec la
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disque abrasif vers vous, la bande de pongage
bouge de droite a gauche sur le dessus de la
machine. Par cette direction de rotation I'ouvrage
sera poussé contre le c6té droit du conducteur
latéral. La direction de marche juste de la bande
de pongage est indiquée a l'intérieur a I'aide d’'une
fleche. Lorsqu’il n’y pas une fléche d’indication,

la bande de pongage devra étre placée de telle
fagon que la partie surélevé du joint, se trouve
dans la direction de la rotation de la bande. Donc,
faites attention que la bande de pongage soit
placée de facon juste. La machine utilise d’'une
fagon standard des bandes de pongage de 100 x
916 mm (no 7).

» Retirez la fiche de la prise de contact (la prise
murale).

* Poussez le levier de tension entiérement vers
la droite pour enlever la tension des cylindres
de guidage (Fig.1: 14).

* Glissez, depuis le coté arriere de la machine,
la bande de pongage par-dessus les deux
cylindres de guidage.

* Poussez le levier de tension entiérement vers
la gauche. La bande de poncage doit étre
tendue sur les cylindres de guidage
maintenant.

* Fixezle cylindre de guidage, a I'aide de la vis a
ailettes sur le cylindre de guidage de droite de
sorte qu'il se trouve exactement en équerre
sur la marche des bandes de pongage. La
marche des bandes est réglée de maniére
juste, lorsque les cétés de la bande de
pongage sont paralléles a la plaque de
dessous.

Le disque abrasif

Pour le disque abrasif sont utilisées des disques
de papier ou de toile avec un diamétre standard
de 150 mm. Les disques sont autocollantes.

Placement vertical de la bande de pongage
Fig. 6-9

Pour une plus grande flexibilité de la bande de
poncage, on peut utiliser le dessous de la bande
de pongage car, ici, il n’y a pas de plaque de
dessous. Pour rendre ce dessous facilement
accessible, la bande de poncage peut étre placée
verticalement.

» Dévissez les deux écrous sur le devant de la
ponceuse, autour de I'axe cylindrique de
guidage, a I'aide d’une clé plate.

* Tournez la bande de pongage vers le haut
dans la position désirée.

* Revissez les deux écrous.

* L'ouvrage peut maintenant reposer sur la table
de travail et non pas sur la bande de pongage.

* Le plan de travail qui est utilisé pour le disque
abrasif peut maintenant étre introduit dans le
trou du bati de la machine sur le c6té gauche
de la ponceuse, a l'aide de I'axe.

* Resserrez le boulon a l'arriére de la ponceuse.

* Le plan de travail peut maintenant étre utilisé
comme soutien pour le pongage de I'ouvrage
contre la bande de pongage.

4. Fonctionnement

Mise en marche/Mise a I’arrét

* Poussez l'interrupteur vers la position ‘1’ pour
mettre votre ponceuse en service.

* Pour mettre en arrét, pousser le méme
interrupteur vers la position ‘0’.

» Tenez toujours le cable électrique loin des
parties mouvantes.

* Ne pas utilisez de forte pression sur I'ouvrage,
cela ralentira seulement la bande poncage.

Le pongage

La bande de pongage et la plague livrées avec
cette ponceuse sont qualifiées pour le travail
sur métal, bois ou matiére synthétique. Tenez
solidement I'ouvrage durant le poncage. Ne

pas usez de pression supplémentaire. Mouvrez
I'ouvrage en un mouvement de va et vient sur

la bande de pongage et la plaque pour éviter
que la bande de pongage et la plaque ne soient
percées en un endroit. Des objets ronds peuvent
étre poncés sur les bouts de la bande de
pongage. Des ouvrages qui sont plus longs que
la ponceuse pourront étre poncés en enlevant le
conducteur latéral.

N.B.: Poncez le bois toujours dans le sens des
nervures, pour éviter la formation d’échardes.

Pour travailler sur une surface trés tendre, il

est possible d’appliquer un petit truc pour faire
remonter les grains. Cela fonctionne comme suit:
Mouillez la surface déja poncée, avec un chiffon
ou une éponge humide et laisser sécher a fond.
Certaines fibres de bois gonfleront plus que
d’autres, de sorte que la surface sera finalement
plus rugueuse qu’avant. Faites disparaitre
maintenant les petites parties saillantes en les
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pongant avec du papier fin et vous obtiendrez
une surface remarquablement lisse. Mais, ne
pas utilisez cette méthode sur du bois vernis. Le
vernis pourrait se détacher a cause de I’humidité.

5. Service et entretien

Assurez-vous que la machine n’est pas

sous tension si vous allez procéder a des
travaux d’entretien dans son systeme
mécanique.

Les machines de Ferm ont été congues pour
fonctionner longtemps sans probléme avec un
minimum d’entretien. En nettoyant réguliérement
et correctement la machine, vous contribuerez a
une longue durée de vie de votre machine.

Pannes

Au cas ou la ponceuse ne fonctionnerait pas
convenablement nous indiquons ci-dessous une
certaine quantité de causes possibles ainsi que
les solutions pour chaque cas:

¢ Le moteur électrique est chaud.
* Les encoches d’air frais dans le moteur sont
bouchés avec du sale.
» Nettoyez les encoches d’air frais.
* Le moteur est défectueux.
« Donnez la ponceuse a réparer a votre
distributeur Ferm.

¢ Lamachine branchée ne fonctionne pas.
* Interruption dans le raccordement du réseau.
+ Contrélez si le raccordement du réseau a une
rupture. Donnez la ponceuse a réparer a votre
distributeur Ferm.

Entretien périodique de la ponceuse
prévient des problemes inutiles!

Nettoyage

N’utilisez jamais de I'eau ou d’autres liquides

si vous nettoyez les parties électriques de la
ponceuse vibrante. Tenez proprement les fentes
de la ventilation de la machine pour éviter le
surchauffement du moteur.

Graissage
Les cylindres de guidage de la machine n’ont pas
besoin d’'étre graissés.

Dysfonctionnements

Veuillez vous adresser au centre de service
indiqué sur la carte de garantie en cas d’'un
dysfonctionnement, par exemple aprés I'usure
d’une piéce. Vous trouverez, a la fin de ce
manuel, un schéma avec toutes les piéces que
vous pouvez commander.

Environnement
Pour éviter les dommages liés au transport, la
machine est livré dans un emballage robuste.
L'emballage est autant que possible constitué
de matériau recyclable. Veuillez par conséquent
destiner cet emballage au recyclage.

Tout équipement électronique ou
ﬁ électrique défectueux dont vous vous

mmm  seriez débarrassé doit étre déposé aux
points de recyclage appropriés.

Garantie
Pour les conditions de garantie, lisez le certificat
de garantie joint a part.

Le produit et le manuel d‘utilisation sont sujets
a modifications. Les spécifications peuvent
changer sans autre préavis.
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ES
- LIJADORA DE BANCO

Gracias por adquirir este producto Ferm.
Ahora dispone de un producto excelente,
proporcionado por uno de los principales
distribuidores de Europa.

Todos los productos Ferm ofrecen los niveles
mas altos de calidad en cuanto a funcionamiento
y seguridad y, como parte de nuestra filosofia,
prestamos un servicio superior de atencion al
cliente avalado por nuestro sello de garantia total.
Esperamos que disfrute utilizando este producto
durante muchos afios.

Los numeros contenidos en el texto siguiente
se refieren a las ilustraciones de la pagina 2-4.

Lea atentamente estas instrucciones de
@ uso antes de poner el aparato en

funcionamiento. Péngase al corriente
con la forma de funcionamiento y el
manejo. Cuide la maquina de acuerdo
con las instrucciones para que funcione
siempre de forma correcta. Las instruc-
ciones de uso y la correspondiente
documentacion deben guardarse en la
proximidad de la maquina.

Introduccién

La maquina lijadora es una maquina combinada
con todas las ventajas de una maquina lijadora de
cinta horizontal y vertical y las de una maquina
lijadora de disco abrasivo. Gracias a que esta
hecha de hierro forjado y acero, esta maquina es
apropiada para todo tipo de trabajos de lijado.

Contenidos

Datos técnicos

Normas de seguridad
Montaje de los accesorios
Funcionamiento

Reparacion y mantenimiento

1. Datos técnicos

Caracteristicas técnicas

aRhwd=

Voltaje 230V, 50 Hz
Consumo eléctrico 375 W

S2=30 min*
Velocidad de banda sin carga 275 m/min
Velocidad de disco sin carga 1400 /min
Dimensiones de banda 915 x 100 mm
Dimensiones de disco @ 150 mm

Peso
Nivel de presion acustica Lpa
Nivel de potencia acustica Lwa

16.5 kg
78.6+3 dB(A)
91.6+3 dB(A)

*So=Periodo méaximo de funcionamiento a una
capacidad de 375 Vatios

Nivel de vibracion

El nivel de emision de vibraciones indicado en
este manual de instrucciones ha sido medido
segun una prueba estandar proporcionada en

EN 60745; puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra y como valoracion preliminar
de la exposicioén a las vibraciones al utilizar la
herramienta con las aplicaciones mencionadas.

- al utilizarla para distintas aplicaciones o con
accesorios diferentes o con un mantenimiento
defi ciente, podria aumentar de forma notable
el nivel de exposicion.

- enlas ocasiones en que se apaga la
herramienta o cuando esta funcionando
pero no esta realizando ningun trabajo, se
podria reducir el nivel de exposicion de forma
importante.

Protéjase contra los efectos de la vibracion
realizando el mantenimiento de la herramienta

y sus accesorios, manteniendo sus manos
calientes y organizando sus patrones de trabajo.

Lista de piezas
Fig.1+6

. Armazon de la maquina
Motor
Guiador y tope paralelo
Palanca tensora
Rodillo guiador
Cinta lijadora
Interruptor principal
Guiador lateral
. Rodillo motriz
10.Disco de aluminio
11.Disco abrasivo
12.Tablero de trabajo
13.Gradacion de ingletes
14.Brazo

©CNO>ORrWN =
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2. Normas de seguridad

Explicacion de los simbolos

Indica peligro de accidente, de muerte o
riesgo de provocar averias en el aparato
en caso de no sequir las instrucciones de
este manual.

Indica el peligro de sufrir descargas
eléctricas.

Lleve protectores para los ojos y los
oidos

Utilice siempre una mascara

PO B

Mantenga a los presentes a una

k%

distancia prudencial de la zona de
trabajo

Instruciones especiales de seguridad

Controle lo siguiente:

» Latension del motor corresponde a la
tension existente en la red;

» Elcable y la clavija estan en buen estado:
solidos, sin hilachos o averias.

Por motivos funcionales, las partes giratorias de

este aparato no vienen cubiertas. Por lo tanto

hay que tener cuidado. Hay que sujetar

firmemente el trabajo, para evitar que se suelte

y las manos rocen las superficies de lijado.

Evitar el uso de cables de prolongacion largos.

Si hace falta, sujetar la maquina lijadora con

tornillos.

poner la maquina en funcionamiento
Mantenga siempre el cable fuera de las partes
en movimiento de la herramienta.

Usar unas gafas de seguridad.

Usar una mascara antipolvo.

Seguridad eléctrica

Tenga siempre presentes las normas de
seguridad locales con respecto al peligro de
incendio, peligro de sufrir descargas eléctricas
y peligro de accidentes. Lea, ademas de las
instrucciones que siguen a continuacion, las
normas de seguridad que aparecen en el
cuadernillo anexo.

Controle que la tensién de la red sea la

A

Recambio de cables y enchufes

Si la red eléctrica de cables resulta danada, se
debe sustituir con una red de cables especial que
se puede obtener del fabricante o del servicio

de atencidn al cliente. Deshagase de los cables
o clavijas antiguos inmediatamente después de
sustituirlos por los nuevos. Es peligroso conectar
a un enchufe la clavija de un cable suelto.

placa.

Uso de cables de extension

Utilice siempre cables de extensién autorizados
que sean aptos para la potencia del aparato.

Los hilos deben tener un diametro de 1,5 mm2.
Cuando el cable de extension esté en un carrete,
desenrolle el cable completamente.

Desconectar inmediatamente el aparato en caso

de:

+ Sobrecalentamiento de la maquina.

» Fallo en el enchufe, en el cable o averia del
cable.

* Interruptor averiado.

*  Humo o mal humor de material aislante
quemado.

3. Montaje de los accesorios

Instalacién

Evitar el uso de cables de prolongacion largos. Si
hace falta la maquina lijadora debe ser colocada
firmemente sobre un banco de trabajo, sujetar
con tornillos metiéndolos por los agujeros en

los pies del armazén de la maquina. Hay que
encargarse de que haya espacio suficiente
alrededor de la maquina para los trabajos que se
vayan a lijar.

Montaje

* Poner cabeza abajo el armazén de la maquina
y presionar los cuatro pies de caucho en el pie

(1) del armazon de la maquina.

* Elarmazoén de la maquina, el disco de
aluminio (10) y el tablero de trabajo (12)
vienen empaquetados por separado.

* Deslizar el disco de aluminio en el eje y sujetar

el disco con el tornillo de hexagono interior en
el lateral del disco (Fig.2 - 4).

» Colocar el tablero de trabajo (12) con el eje en

el armazén de la maquina y sujetar el tablero

misma que la que aparece indicada en la
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de trabajo con el tornillo en el lateral del
armazon de la maquina. Con una escuadra de
blogue de 90° puesta en el tablero de trabajo y
contra el disco abrasivo, comprobar si el
angulo es exactamente 90° (Fig.5).

Si hace falta, ajustar este angulo girando las
manillas de la gradacion.

En el tablero de trabajo (12) se puede colocar
la gradacion de ingletes (13), que también
viene empaquetada por separado. Con esta
gradacion de ingletes (13) se puede ajustar
con exactitud el angulo con que se va a lijar.

rodillos guiadores.

Con la tuerca con mariposa, del rodillo guiador
derecho, hay que girar el rodillo guiador
precisamente en angulo recto respecto de la
marcha de las cintas lijadoras. La marcha de
la cinta esta bien ajustada si los laterales de la
cinta lijadora van paralelamente a la placa
inferior.

El disco abrasivo
Para el disco abrasivo se usan placas de papel o
de textil con un diametro standard de

» El guiador lateral (8) para la maquina lijadora
de cinta se puede colocar detras del tornillo
superior de la capa protectora de la correa en
V. De ese modo una pieza de trabajo se puede
poner firmemente y sin peligro contra la cinta
lijadora.

150 mm. Las placas lijadoras son autoadhesivas.

Para colocar verticalmente la cinta lijadora
Para obtener una mayor flexibilidad de la cinta
lijadora, se puede usar la parte inferior de la cinta
lijadora debido a que ahi no se encuentra una
placa inferior. Para un acceso mas facil de esa

Para evitar que el trabajo o los dedos de parte inferior, la cinta lijadora se puede colocar

uno se metan entre el tablero de trabajo
y el disco abrasivo, la distancia entre el
tablero de trabajo y el disco abrasivo
debe ser 1,6 mm como maximo.

A\

Colocar el papel de lija

Fig.6 - 9

Si se tiene colocada hacia uno la maquina
lijadora, la cinta lijadora se mueve de la derecha a
la izquierda sobre la parte superior de la maquina.
Por esa direccion de giro, el trabajo sera
presionado contra el lado derecho del guiador
lateral. La correcta direccion de marcha de la
cinta lijadora viene indicada en la parte interior
con un flecha (ver el dibujo). Si no viene indicada
con una flecha, la cinta lijadora hay que colocarla
de tal manera que la parte alzada de la junta vaya
en la direccion de marcha de la cinta. O sea que
hay que cerciorarse de que la cinta lijadora sea
puesta de la manera correcta. La maquina usa
cintas standard de 100 x 915 mm (nr.7).

» Sacar la clavija de conexion a la red del
enchufe (enchufe de pared).

+ La palanca tensora hay que presionarla
totalmente hacia la derecha para quitar la
tensién de los rodillos guiadores (Fig.1: 14).

* Desde la parte de atras de la maquina, hay
que deslizar la cinta lijadora sobre los dos
rodillos guiadores.

+ La palanca tensora hay que presionarla
totalmente hacia la izquierda. Ahora la cinta
lijadora debe estar bien tensada sobre los

verticalmente.

Con una llave de boca, hay que desenroscar
las dos tuercas de la parte delantera de la
maquina lijadora en torno al eje del rodillo
guiador izquierdo.

Girar hacia arriba la cinta lijadora en la
posicion deseada.

Enroscar de nuevo las dos tuercas.

Ahora el trabajo puede apoyar en el tablero de
trabajo y no en la cinta lijadora.

Ahora, el tablero de trabajo que se usa para el
disco abrasivo, al lado izquierdo de la maquina
lijadora puede ser metido con un eje en el
agujero del armazén de la maquina.

Enroscar el perno en la parte trasera de la
maquina lijadora.

Ahora el tablero de trabajo se puede usar como
apoyo para lijar el trabajo contra la cinta lijadora.

4. Funcionamiento

Conexion/Deconexion

Poner el interruptor en la posicién “I” para
poner en funcionamiento la maquina lijadora.
Para desconectar, el mismo interruptor hay
gue ponerlo en la posicion “O”.

Mantener el cable de conexién a la red
siempre a distancia de partes en movimiento
de la herramienta.

No se debe ejercer demasiado presién sobre
el trabajo, eso sdélo hace reducir la velocidad
de la cinta lijadora.
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El lijar

La cinta lijadora y la placa lijadora que se
suministran con esta maquina lijadora son
apropiadas para trabajar metal, madera o
material sintético. Durante el lijado hay que
sujetar firmemente el trabajo. No se debe ejercer
extra presion. El trabajo hay que moverlo de un
lado a otro sobre la cinta lijadora y placa lijadora,
para evitar que la cinta lijadora y placa lijadora se
desgasten en un solo sitio. Objetos redondos se
pueden lijar en los extremos de la cinta lijadora.
Los trabajos que sean mas largos que la maquina
ljadora, se pueden lijar quitando el guiador
lateral.

N.B.: Madera siempre debe de ser lijada en
sentido longitudinal del grano, para evitar que se
produjan astillas.

Para trabajar una superficie muy tierna se puede
aplicar un truco para “hacer resaltar los granos”.
Trabaje como sigue: moje la superficie ya lijada
con un pafio humedo o una esponja y deje secar.
Ciertas fibras de madera se hincharan mas

gue otras de manera que la superficie resulte
finalmente mas rugosa que antes. Lije ahora

con papel de lija fino las partes que sobresalen

y Ud obtiene una superficie perfectamente lisa.
Sin embargo no utilice este método en una
madera barnizada. El barniz puede soltarse por la
humedad.

5. Reparaciéon y mantenimiento

Antes de cualquier trabajo de
mantenimiento o limpieza saque siempre

el enchufe de la caja de corriente
(enchufe de pared). No utilice nunca
agua u otros liquidos para limpiar las
partes eléctricas de su pulidora.

Los aparatos de Ferm han sido disefiados para
funcionar correctamente durante un largo periodo
de tiempo necesitando un mantenimiento minimo.
Manteniendo limpio el aparato y usandolo
correctamente, conseguird alargar la vida util de
los aparatos.

Averias

Cuando la lijadora de cinta no funciona como
debiera, le indicamos abajo algunas causas
posibles con las soluciones respectivas. Si no
obstante no se puede solucionar el problema,

haga reparar la maquina por una empresa de
servicio autorizada o un especialista autorizado.

El motor se pone caliente.
* El motor esta sobrecargado.
» Deje enfriar el motor de vez en cuando.
* Averia del motor.
* Lleve la maquina a su distribuidor Ferm
para un control y/o una reparacion.

La maquina funciona cuando esta conectada.
* Interrupcion en el circuito eléctrico.
+ Controle el cable y la clavija.

leve la maquina a su distribuidor Ferm para un
control y/o una reparacion.
Limpieza

Limpie regularmente el aparato con un pafio,
preferentemente después de cada uso.
Asegurese de que las rejillas de ventilaciéon

no posean particulas de polvo ni suciedad. Si
hubiera suciedad incrustada, utilice un pafo
humedecido con agua y jabon. No utilice jamas
materiales disolventes tales como gasolina,
alcohol, amoniaco, etc. Dichos productos podrian
dafar el plastico de diferentes piezas del aparato.

Un mantenimiento periédico de Lijadora
de cinta evita problemas inutiles!

Engrasado
El aparato no necesita ser engrasado.

Averias

Si se presenta una averia, por ejemplo, por el
desgaste de una pieza, péngase en contacto con
el proveedor de servicios indicado en la tarjeta de
garantia. En el dorso de este manual encontrara
un amplio resumen de las partes de recambio que
se pueden ordenar.

Uso ecolégico

Para prevenir los dafios durante el transporte, el
aparato ha sido embalado. Dicho embalaje esta
hecho, en la medida de lo posible, de material
reciclable. Le rogamos, por lo tanto, que recicle
dicho material.

hid

Cualquier aparato eléctrico o electrénico
desechado y/o defectuoso tiene que
depositarse en los lugares apropiados
para ello.
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Garantia

Lea atentamente las condiciones de garantia
indicadas en la tarjeta de garantia que aparece en
este manual de instrucciones.

El producto y el manual de usuario estan
sujetos a cambios. Las especificaciones pueden
modificarse sin previo aviso.

LIXADORA DE BANCADA

Obrigado por ter adquirido este produto
Ferm.

Agora possui um produto excelente, fornecido por
um dos principais distribuidores Europeus.
Todos os produtos que lhe s&o entregues pela
Ferm sao fabricados segundo as mais rigorosas
normas de desempenho e seguranga, e como
parte da nossa filosofia, disponibilizamos um
excelente servigo ao cliente acompanhado da
nossa garantia total.

Esperamos que goze a utilizagdo deste produto
durante muitos anos.

Os numeros no texto seguinte correspondem
as figuras da pdgina 2-4.

Leia este manual de instrugbes com
@ atengéo antes de colocar o aparelho em

funcionamento. Familiarize-se com o
modo de funcionamento e de operagéo.
Efectue a manutengéo ao aparelho de
acordo com as indicagées, de forma a
garantir um bom funcionamento. O
manual de instrugbes e a documentagdo
correspondente devem ser guardadas
perto do aparelho.

Descrigao

Esta maquina combina todas as vantagens de
uma cinta lixadeira horizontal e vertical com as de
uma lixadeira de disco. Sua construgéo robusta
em ferro fundido e ago faz a maquina apropriada
para todo tipo de lixamento.

Contetdos:

Dados téchnicos
Instrugbes de seguranga
Acessorios de montagem
Funcionamento

Servigo e manutengao

1. Dados técnicos

Especificagoes técnicas

a0 =

Tenséo 230V, 50 Hz
Consumo de energia 375 W

S2=30 min*
Velocidade da lixa sem carga 275 m/min
Velocidade da disco sem carga 1400 /min
Dimensdes da lixa 915 x 100 mm
Dimensdes da disco @ 150 mm
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Peso 16.5 kg

Lpa (press&o sonora) 78.6+3 dB(A)

Lwa (poténcia acustica) 91.6+3 dB(A)

*S2=0 periodo maximo de operacdo com uma
capacidade de 375 W

Nivel de vibragao

O nivel de emissao de vibragdes indicado na
parte posterior deste manual de instrugdes foi
medido de acordo com um teste normalizado
fornecido na EN 60745; pode ser utilizado para
comparar uma ferramenta com outra e como uma
avaliagao preliminar de exposic¢ao a vibragédo
qguando utilizar a ferramenta para as aplicagbes
mencionadas

- utilizar a ferramenta para diferentes aplicagdes
ou com acessorios diferentes ou mantidos
defi cientemente, pode aumentar signifi
cativamente o nivel de exposigéo

- o numero de vezes que a ferramenta &
desligada ou quando estiver a trabalhar sem
fazer nada, pode reduzir signifi cativamente o
nivel de exposigéao

Protejase contra os efeitos da vibragéo,
mantendo a ferramenta e os acessoérios,
mantendo as méos quentes e organizando os
padrdes de trabalho

Lista de pecas
Fig.1+6

. Corpo da maquina
Motor

Rolete de encosto e encosto paralelo
Manopla de aperto
Rolete de transporte
Cinta lixadeira
Interruptor principal
Protegéo

Rolete de tragéo

10 Disco de aluminio
11.Disco de lixa
12.Mesa de trabalho
13.Dispositivo giratorio
14.Brago de suporte.

O©CONDOHAON =
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2. Instrucdes de seguranca

Explicagdo dos simbolos

Indica o risco de ferimentos, perda de
vida ou danos na ferramenta, se ndo
sequir as instrugbes deste manual.

Indica o perigo de choque eléctrico

Utilize protecgéo visual e auditiva

Use uma mascara de pé

Mantenha as pessoas a distancia

IBOP>B>

Instrugoes de seguranga especificas

» Os seguintes pontos devem ser verificados:

+ Se a voltagem da méaquina corresponde a
voltagem da linha de alimentagéo;

* Se os cabos de ligagdo e as tomadas estao
em boas condigées; firmes, ndo
embaragados e sem danos.

» Porrazdes funcionais as partes giratérias da
maquina nao estéo cobertas. Portanto é da
maior importancia que se tome cuidado.
Segure a peca de trabalho firmemente para
evitar que esta escorregue de suas maos.
Nunca toque as superficies asperas da
maquina com suas maos.

« Evite utilizar cabos de extensdo muito longos.

» Se necessario, afixe a lixadeira mecanica com
parafusos.

Antes de vocé operar a maquina:

* Sempre mantenha o cabo de alimentagéo
distante das partes méveis da maquina.

« Utilize luvas de seguranga.

» Utilize mascara respiratoria.

Seguranca eléctrica

Quando usar ferramentas eléctricas, respeite
sempre as regras de seguranca localmente em
vigor, referentes ao perigo de incéndio, choque
eléctrico ou ferimentos. Além das instrugbes
seguintes leia também as instru¢des de
seguranca fornecidas em separado.
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Verifique sempre se a voltagem da rede
A corresponde a voltagem indicada na
chapa de tipo.
Substituigdo de cabos ou fichas
Em caso de deterioragao do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo
de corrente especial, disponivel a partir do
fabricante ou do servigo de apoio ao cliente do
fabricante. Destrua os cabos ou fichas usados
imediatamente apds a sua substituigdo por novos.
E perigoso ligar a ficha de um cabo frouxo a uma
tomada.

Utilizagao de cabos de prolongamento
Apenas use cabos de prolongamento aprovados
que sejam adequados para a poténcia da
maquina. A espessura minima dos fios
condutores é de 1,5 mm> Quando usar um cabo
de prolongamento enrolado, desenrole sempre o
cabo completamente.

Desligue imediatamente a maquina se:

» Sairem fagulhas excessivas das escovas e
verticiliose no colector.

+ Existir uma interrupgao de corrente, falha do
cabo de alimentagao eléctrica ou danos no
cabo.

» Verificar um interruptor defeituoso

» Verificar fumo ou cheiro do isolamento
queimado.

3. Acessodrios de montagem

Instalagao

Evite utilizar cabos de extensdo muito longos. Se
necessario, afixe a lixadeira mecénica sobre uma
bancada de trabalho com a ajuda de parafusos
através dos furos no pé do corpo da maquina.
Nao se esqueca de deixar espago suficiente ao
redor da maquina para as pegas de trabalho a
serem lixadas.

Montagem

* Coloque o corpo da maquina em pé e
pressione os quatro encostos de borracha no
pé do corpo.

» O corpo da maquina, disco de aluminio (10) e
mesa de trabalho (12) sdo fornecidos em
embalagem separada.

* Coloque o disco de aluminio sobre o eixo e
aperte o disco com os parafuso na lateral do
mesmo (Fig.2 - 4).

» Posicione a mesa de trabalho (12) com o eixo
no corpo da maquina e afixe a mesa de
trabalho com os parafusos na lateral do corpo
da maquina. Verifique com um esquadro de
90° sobre a mesa de trabalho e contra o disco
de lixa se o0 angulo é de exatamente 90°
(Fig.5).

* Se necessario, ajuste este angulo com o
indicador de calibragao.

» Odispositivo giratério (13), que também é
fornecido separadamente, pode ser
posicionado sobre a mesa de trabalho (13).
Com o uso deste dispositivo giratério o angulo
de lixamento pode ser definido com precisao.

» Aprotecdo (8) para a cinta lixadeira pode ser
posicionada atras do ponto mais alto da
protegéo da cinta em V. Deste modo a pega de
trabalho pode ser segurada firmemente contra
a cinta sem grandes riscos.

A

A escolha da lixa

Com uma lixa grossa (P 60) geralmente pode

ser removida a maior parte do material, e uma

lixa fina (P 150) é utilizada para acabamento.

Uma superficie irregular primeiramente deve ser
tratada com uma lixa grossa e lixada até que esteja
lisa. Subseqiientemente um lixa média (p 100)

€ usada para remover arranhdes causados pelo
primeiro tipo de lixa utilizado. Uma lixa fina (P 150)
é utilizada para acabamento. O lixamento deve
continuar até que se obtenha uma superficie lisa.

Para evitar que a pega de trabalho ou
seus dedos sejam puxados entre a mesa
de trabalho (12) e o disco de lixa (11), o
espaco entre a mesa de trabalho (12) e o
disco de lixa ndo deve exceder 1.6 mm.

O posicionamento da lixa

Fig. 6 -9

Quando a lixadeira mecanica esta com o disco de
lixa voltado para vocé, a cinta lixadeira se move
da direita para a esquerda ao longo da parte de
cima da maquina. Por causa desta diregédo de
movimento a pega de trabalho sera pressionada
contra o lado direito da protegdo. Uma seta no
lado interior indica da direg&o correta da cinta
lixadeira (veja o desenho). Se ndo ha diregéo
indicada, a cinta lixadeira deve ser posicionada
de modo que a parte elevada da juncéo esteja na
direcdo de rotagdo da cinta. E muito importante
que a cinta lixadeira esteja posicionada
corretamente. Amagquina utiliza cintas de lixa
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padrdo 100 x 915 mm (no. 7).

Remova a tomada da fonte de alimentagao.
Empurre a manopla de aperto completamente
para a direita para afrouxar a tensdo dos
roletes de transporte (Fig.1: 14).

Empurre a cinta lixadeira sobre os dois roletes
de transporte, comegando da parte traseira da
maquina.

Empurre a manopla de aperto completamente
para a esquerda. Agora a cinta lixadeira deve
estar completamente esticada.

Gire o rolete de transporte exatamente para
um angulo reto com relagao a diregcéo da cinta
lixadeira utilizando a porca no rolete direito. A
diregcdo de movimento da cinta esta ajustada
corretamente se as laterais da cinta lixadeira
estdo se movimentando paralelamente a placa
de rolamentos.

Disco de lixa

Discos de papel ou “velcro” s&o utilizados para
disco de lixa. O diametro padrao é de 150 mm. Os
discos sdo autoadesivos.

Posicionamento vertical da cinta lixadeira

Activar/Desactivar

» Pressione a chave liga/desliga para a posigao
1’ para colocar sua lixadeira mecanica em
funcionamento.

* Paradesligar a maquina a mesma chave deve
ser pressionada para a posigao ‘0’.

* Sempre mantenha os cabos de alimentagéo
distantes das partes moveis.

* Na&o ha necessidade de aplicar pressdo com a
peca de trabalho pois isto somente diminuira a
velocidade do disco de lixa.

Operagao de lixamento

A cinta lixadeira e o disco fornecidos com esta
lixadeira mecanica sédo apropriados para o
lixamento de metal, madeira ou superficies
sintéticas. A pecga de trabalho deve sempre ser
segurada firmemente durante o lixamento. Nao
ha necessidade de pressao extra, guie a peca
de trabalho para cima e para baixo sobre a cinta
lixadeira para evitar que a cinta lixadeira e o
disco se desgatem em uma s6 posigéo. Objetos
redondos podem ser lixados nas pontas da cinta
lixadeira. Pegas de trabalho que s&o mais longas

Para maior flexibilidade da cinta lixadeira, a parte
inferior pode ser utilizada, pois ndo ha placa de
rolamentos. Para um facil acesso a esta parte
inferior, a cinta lixadeira pode ser posicionada em

que a lixadeira mecéanica podem ser lixadas
removendo a protegao.

NB: Para evitar lascamento, a madeira sempre

uma posigao vertical:

Solte as duas porcas na parte frontal da
lixadeira mecanica, ao redor do eixo de do
rolete de transporte esquerdo utilizando uma
ferramenta apropriada.

Empurre a cinta lixadeira para cima na posi¢ao
desejada.

deve ser lixada no sentido logitudinal do veio.

Para lixar uma superficie muito macia, ha um
método muito favoravel para ‘trazer as particulas
para a superficie’. Isto é feito da seguinte
maneira: umidega a superficie quase lixada

com um pano ou esponja e deixe secar bem.

« Aperte as duas porcas novamente.

* Apeca de trabalho agora pode ser
posicionada sobre o topo ao invés de estar
sobre a cinta lixadeira.

* A mesa de trabalho que é utilizada para o
disco de lixa agora pode ser empurrada com o
eixo para dentro da abertura no corpo da
maquina no lado esquerdo da lixadeira

Algumas fibras de madeira se estufam mais que
as outras, oque levara a uma superficie mais
aspera que antes. Agora as particulas séo lixadas
com uma lixa fina e o resultado é uma superficie
extremamente lisa. Este método n&o deve ser
aplicado em madeira polida, pois o polimento
pode se perder por causa da umidade.

mecanica. _ 5. Servigo e manutengao
» Aperte o parafuso na parte traseira da
maquina; Durante a manutengéo e limpeza da

* Amesa de trabalho agora pode ser utilizada
como suporte para o lixamento da peca de
trabalho contra a cinta lixadeira.

maquina desligue a tomada da fonte de
alimentacgéo.

Mau funcionamento

Abaixo nds temos uma lista de possiveis causas
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e solugdes correspondentes no caso de a
magquina nao funcionar corretamente:

O motor elétrico esquenta.
* As aberturas de ventilagdo do motor estéo
obstruidas com sujeira.
* Limpe as aberturas de ventilagéo.
* O motor esta com defeito.
* Leve a sua lixadeira mecéanica ao seu
representante Ferm local para reparos ou
verificagao.

A maquina conectada nao funciona.
« Interrompa a conexao de alimentagéo.

+ Verifique se ndo ha rupturas na conexao.
Leve a sua lixadeira mecénica ao seu
representante Ferm local para reparos ou
verificagao.

A manutengéo periodica da cinta
lixadeira vai evitar problemas
desnecessarios!

Limpeza

Nunca utilize dgua ou outros liquidos agressivos
para limpar a maquina. Limpe a maquina
escovando-a com uma escova. Mantenha as
aberturas de ventilagdo da maquina limpas para
evitar superaquecimento do motor.

Lubrificagao
Nao ha necessidade de lubrificar os roletes de
transporte da maquina.

Falhas

Se ocorrer alguma falha, por exemplo, devido

a desgaste duma peca, contacte o enderego

de assisténcia indicado no cartdo de garantia.

No fim deste manual encontra um diagrama de
componentes alargado com as pecas que podem
ser encomendadas.

Protec¢dao do meio ambiente

Com vista a evitar quaisquer danos de transporte,
a maquina é fornecida numa embalagem
resistente, fabricada na medida do possivel

em materiais reciclaveis. Entregue, portanto, a
embalagem para reciclagem.

hid

Os aparelhos eléctricos ou electrénicos
avariados e/ou eliminados tém de ser
recolhidos nos pontos de reciclagem
adequados.

Garantia

Os termos e condi¢des da garantia encontram-se
descritos no boletim da garantia fornecido em
separado.

O produto e o manual do utilizador est&o sujeitos
a alteragdes. As especificagdes podem ser
alteradas sem aviso prévio.
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SMERIGLIATRICE DA BANCO

Grazie per aver acquistato questo prodotto
Ferm.

Con il suo acquisto & entrato in possesso di un
prodotto eccellente, offerto da uno dei distributori
leader in Europa.

Tutti i prodotti di Ferm sono fabbricati seguendo

i piu elevati standard di prestazioni e sicurezza

e, nell’ambito della nostra filosofia, forniamo un
eccellente servizio di assistenza alla clientela
accompagnato da una Garanzia completa.

Ci auguriamo che trovera di suo gradimento
I'utilizzo di questo prodotto per molti anni a venire.

La numerazione indicata nel seguente testo
rimanda alle immagini della pagina 2-4.

Leggere attentamente le presenti istruzioni
@ per l'uso prima di mettere in funzione
I'apparecchio. Provare personalmente il
funzionamento e I'impiego del trapano
avvitatore. Per un funzionamento sempre
perfetto, manutenzionare I'apparecchio
come indicato nelle istruzioni. Conservare

le istruzioni per I'uso e la relativa
documentazione vicino all'apparecchio.

Descrizione

Questa macchina & un utensile combinato,
che offre tutti i vantaggi di una Molatrice /
smerigliatrice da banco sia orizzontale che
verticale e quelli di una levigatrice a disco. Per
la sua costruzione robusta, in ghisa ed acciaio,
questa macchina & adatta per tutti i lavori di
levigatura.

Indice

Dati dell’'amacchina
Norma di sicurezza
Accessori di montaggio
Operazione

Servizi & manutenzione

1. Dati dell’amacchina

Caratteristiche tecniche

a0 =

Potenza 230V, 50 Hz
Consumo di energia 375 W

So= 30 min*
Velocita senza carico del nastro 275 m/min
Velocita senza carico del disco 1400 /min
Dimensioni del nastro 915 x 100 mm

Dimensioni del disco
Peso

Lpa (pressione sonora)
Lwa (capacita acustica)

16.5 kg
78.6+3 dB(A)
91.6+3 dB(A)

*S2=tempo massimo di funzionamento a una
potenza di 375 W

Livello delle vibrazioni

Il'livello di emissione delle vibrazioni indicato
sul retro di questo manuale di istruzioni & stato
misurato in conformita a un test standardizzato
stabilito dalla norma EN 60745; questo

valore pu0 essere utilizzato per mettere a
confronto un l'utensile con un altro o come
valutazione preliminare di esposizione alla
vibrazione quando si impiega I'utensile per le
applicazioni menzionate

- se si utilizza l'utensile per applicazioni diverse,
oppure con accessori differenti o in scarse
condizioni, il livello di esposizione potrebbe
aumentare notevolmente

- imomentiin cui l'utensile & spento oppure € in
funzione ma non viene effettivamente utilizzato
per il lavoro, possono contribuire a ridurre il
livello di esposizione

Proteggersi dagli effetti della vibrazione
effettuando la manutenzione dell’'utensile e dei
relativi accessori, mantenendo le mani calde e
organizzando i metodi di lavoro

Lista di parti
Fig. 1+ 6

. Telaio della macchina
Motore
Guida e battente parallelo
Leva di tensione
Rullo guida
Nastro levigatore
Interruttore principale
Guida longitudinale
. Rullo di trasmissione
10.Disco in alluminio
11.Disco levigatore
12.Piano di lavoro
13.Scala di augnatura
14.Braccio portante

©CeNOOhWN =
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Legenda dei simboli

Segnala il rischio di lesioni personali, di
morte o di danni all’apparecchio in caso
di non osservanza delle istruzioni di
questo manuale.

Indica il rischio di scossa elettrica.

Indossare protezioni per occhi e orecchie

Indossare una mascherina

Tenere gli spettatori a distanza

ROPR> >

-

Speciali norme di sicurezza

+ Controllare se:

» Latensione elettrica riportata sulla
Molatrice / smerigliatrice da banco sia la
stessa di quella della corrente di rete.

* Il cavo di collegamento disponga di presa di
massa.

* Il cavo di collegamento e la presa di
corrente siano in buono stato; robusti, non
sfilacciati o danneggiati.

Per motivi funzionali le parti rotanti di questa

macchina non sono coperte. Percid occorre

prudenza. Tenere il pezzo di lavoro ben stretto
in modo che non cada dalle mani, prevenendo

il rischio che le mani tocchino la superficie da

levigare.

« Evitare I'uso di prolunghe troppo lunghe.

» Se possibile fissare la Molatrice / smerigliatrice
da banco con viti.

Procedura preliminare all’'uso

« Mantenere il cavo di collegamento sempre
lontano dalle parti mobili della macchina.

« Usare gli occhiali di sicurezza.

« Usare una maschera contro la polvere.

Norme elettriche di sicurezza

Quando utilizar maquinas eléctricas deve sempre
respeitar as normas de seguranga em vigor no
local, devido ao perigo de incéndio, de choques

eléctricos ou ferimentos pessoais. Para além das
instrugdes abaixo, leia também as instrugdes de
seguranga apresentadas no folheto de segurancga
em anexo. Guarde as instrugées num lugar
seguro!

A

Substituigdo de cabos ou fichas

Em caso de deterioragdo do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo

de corrente especial, disponivel a partir do
fabricante ou do servigo de apoio ao cliente do
fabricante. Destrua os cabos ou fichas usados
imediatamente apds a sua substituigdo por novos.
E perigoso ligar a ficha de um cabo frouxo a uma
tomada.

Accertarsi sempre che I'alimentazione
elettrica corrisponda alla tensione indicata
sulla targhetta dei dati caratteristici.

Uso di prolunghe

Utilizzare soltanto prolunghe approvate ed idonee
alla potenza della macchina. | nuclei devono
avere una sezione minima di 1,5 mm? Se la
prolunga arrotolata su di una bobina, occorre
srotolarla completamente.

3. Accessori di montaggio

Installazione

Evitare I'uso di prolunghe troppo lunghe. Fissare
eventualmente la Molatrice / smerigliatrice da
banco su un banco di lavoro con viti da avvitare
servendosi dei fori nei piedi del telaio della
macchina. Fare attenzione che intorno alla
macchina resti sufficiente spazio libero per i pezzi
di lavoro da levigare.

Montaggio

* Mettere il telaio della macchina sottosopra e
applicare i quattro piedini in gomma (1) nel
telaio della macchina.

» Telaio della macchina, disco in alluminio (10) e
piano di lavoro (12) vengono consegnati in
confezione separata.

» Fare scivolare il disco in alluminio (10)
sull’asse e fissare il disco con il bullone a
brugola al lato del disco (Fig.2 - 4).

» Posizionare il piano di lavoro (12) e I'asse nel
telaio della macchina e fissare il piano di lavoro
con il bullone nel lato del telaio della macchina.
Controllare con una squadra di 90° se piano di
lavoro e disco levigatore formano un angolo di
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90° (Fig.5).

* Regolare eventualmente I'angolo girando la
lancetta di distribuzione della scala.

» Sul piano di lavoro (12) pud essere posizionata
la scala di augnatura (13) che anche viene
fornita separatamente. Servendosi della scala
di augnatura (13) puo essere regolato
correttamente I'angolo di molatura.

» Laguida longitudinale (8) della levigatrice a
disco puo essere posizionata dietro il bullone
superiore dell’armadietto di protezione della
cinghia. In questo modo un pezzo da lavorare
puo essere mantenuto fermo e fisso, contro il
nastro levigatore, senza correre troppi rischi.

le dita dell’'operatore possano venire a
trovarsi fra piano di lavoro (12) e disco
levigatore (11) la distanza massima fra
piano di lavoro (12) e disco levigatore (11)
deve essere 1,6 mm.

f Per evitare che sia il pezzo di lavoro sia

Scelta della carta abrasiva

In generale la carta a granuli grossi (grana 60)
asporta la maggior parte del materiale, mentre

la carta a granuli piccoli (grana 150) viene usata
per I'ultima mano dirifinitura. Se la superficie &
irregolare, iniziare con un carta abrasiva a granuli
grossi; levigare fino a che la superficie risulti
piana. Successivamente usare una carta di grana
media (grana 100) per levigare i segni lasciati
dalla carta usata precedentemente. Infine servirsi
della carta a granuli piccoli (grana 150) per rifinire.
Levigare fino a che la superficie &€ completamente
liscia.

Posizionamento della carta abrasiva

Fig. 6-9

Se la levigatrice con il disco levigatore é rivolta
verso I'operatore, il nastro levigatore si muove

da destra a sinistra lungo il lato superiore della
macchina. Per la direzione di rotazione il pezzo di
lavoro viene spinto contro il lato destro della guida
longitudinale. La giusta direzione di rotazione del
nastro levigatore € indicata al lato interno con una
freccia (si veda il disegno). Se non c’e freccia,

il nastro levigatore deve essere posizionato in
modo che la parte rialzata della giuntura si trovi
nella direzione di rotazione del nastro.

Fare quindi attenzione che il nastro levigatore sia
posizionato nella maniera giusta. La macchina fa
uso standard di nastri levigatori di 100 x 915 mm
(No. 7).

I

+ Staccare sempre la spina dalla presa di -
corrente.

» Spingere la leva tenditrice completamente a
destra per eliminare la tensione dai rulli di
guida (Fig.1: 14).

» Fare scivolare dalla parte posteriore della
macchina il nastro levigatore sui due rulli
guida.

» Spingere la leva tenditrice completamente a
sinistra. Il nastro levigatore deve adesso
passare con la giusta tensione sui rulli di
guida.

» Con un dado a farfalla girare il rullo di guida
destro fino al momento in cui esso si trova ad
angolo retto (90°) rispetto alla direzione dei
nastri levigatori. La direzione dei nastri &
regolata correttamente quando i lati dei nastri
sono paralleli alla piastra inferiore di appoggio.

Il disco levigatore

Per il disco levigatore si usano dischi in carta o
in tessuto con un diametro standard di 150 mm. |
dischi sono autoadesivi.

Posizionamento verticale del nastro
levigatore

Per una flessibilita maggiore del nastro levigatore
si pud anche usare la parte inferiore del nastro
perché qui non c’é una piastra di appoggio.

Per rendere facilmente accessibile questa

parte inferiore posizionare il nastro levigatore
verticalmente.

» Svitare i due dadi che si trovano al lato
anteriore della levigatrice, intorno all’asse del
rullo di guida di sinistra, servendosi di una
chiave fissa.

» Girare il nastro levigatore in alto nella
posizione desiderata.

* Riavvitare i due dadi.

* Adesso il pezzo di lavoro pud essere messo
sul piano di lavoro e non sul nastro levigatore.

« Il piano di lavoro, usato per il disco levigatore,
puo essere inserito al lato sinistro della
levigatrice servendosi dell’asse nel foro del
telaio della macchina.

» Fissare il bullone al lato posteriore della
levigatrice.

* Adesso il piano di lavoro pud essere usato
come appoggio per levigare il pezzo di lavoro
appoggiandolo al nastro levigatore.
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Accensione/Spegnimento

» Portare l'interruttore in posizione “1” per
attivare la levigatrice.

» Perdisattivare la levigatrice portare lo stesso
interruttore in posizione “0”.

» Aver cura che il cavo di collegamento sia
sempre lontano dalle parti mobili della
levigatrice.

» Non esercitare pressione con il pezzo da
lavorare. Cio rallenta solo il funzionamento del
nastro levigatore.

Levigare

Il nastro e il disco consegnati insieme alla
levigatrice sono adatti per la lavorazione di
metalli, legno o materiali sintetici. Durante la
levigazione tenere ben fisso il pezzo di lavoro.
Non & necessario esercitare pressione.
Muovere su e giu il pezzo di lavoro fra nastro
levigatore e piastra per evitare che nastro
levigatore e piastra si consumino in un unico
punto. Oggetti rotondi possono essere levigati alle
estremita del nastro. | pezzi di lavoro piu lunghi
della levigatrice stessa possono essere levigati
togliendo la guida longitudinale.

N.B. La levigatura del legno va sempre fatta
nella direzione delle nervature, per evitare la
formazione di schegge.

Per la lavorazione di una superficie molto delicata
si pud ricorrere al seguente metodo: bagnare

la superficie gia levigata con un panno umido

0 spugna e aspettare poi che si asciughi bene.
Alcune fibre del legno si ingrosseranno piu delle
altre, ne risultera quindi una superficie pit ruvida
di prima. Levigando con la carta abrasiva fine le
fibre ingrossate sporgenti si otterra una superficie
molto liscia. Questo trattamento non va mai
applicato su legno verniciato. La vernice infatti si
puo sciogliere per I'umidita.

5. Servizi & manutenzione

A

Guasti
Nel caso che la levigatrice non dovesse
funzionare in modo corretto, indichiamo qui di

Prima di effettuare la manutenzione o la
pulizia della levigatrice staccare sempre
la spina dalla presa di corrente.

seguito alcune delle possibili cause e le relative
soluzioni.

L’elettromotore si surriscalda.
« Le aperture dell’aria nel motore sono otturate
dallo sporco.

* Pulire le aperture dell’aria.

» |l motore é difettoso.

* Rivolgersi ad un rivenditore Ferm per
controllo e/o riparazione.

La levigatrice & attivata ma non funziona.
* Interruzione nel collegamento elettrico.

* Controllare se la presa di corrente
alimentata. Ad esempio, provando con un
altro apparecchio.

Rivolgersi ad un rivenditore Ferm per
controllo e/o riparazione.

La manutenzione periodica della
levigatrice evita problemi inutili!

A

Pulizia

Per la pulizia non usare mai acqua o altri liquidi.
Spazzolare la levigatrice con una spazzola pulita.
Mantenere le aperture di ventilazione pulite per
prevenire il surriscaldamento del motore.

Lubrificazione
I rulli di guida della macchina non devono essere
lubrificati.

Riparazioni e commercianti

Se si presentano problemi a causa di, per
esempio, usura di una parte della sega, si prega
di contattare il servizio di assistenza all’indirizzo
riportato sulla scheda di garanzia.

Ambiente

Per evitare che si danneggi durante il trasporto, la
macchina & imballata in un contenitore resistente.
La maggior parte dei componenti dell'imballaggio
sono riciclabili. Portare tali materiali presso gli
appositi centri di riciclaggio.

Strumenti elettrici e/o elettronici difettosi
o usurati devono essere smalltiti in
mmm  appropriate aree di riciclaggio.
Garanzia
Le condizioni di garanzia sono esposte
nell’apposita scheda allegata a parte.
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Vyrobek a navod k obsluze podléhaji zménam.
Technické udaje je mozné zménit bez
pfedchoziho upozornéni.

BANDSLIP

Tack for att du har valt att kopa denna Ferm-
produkt.

Du har nu en enastaende produkt som har
levererats av en av Europas ledande distributorer.
Alla produkter som Ferm levererar till dig ar
tillverkade enligt hdgsta standarder for prestanda
och sakerhet. Dessutom ingar det i var filosofi att
erbjuda en hogklassig kundservice som backas
upp av var omfattande garanti.

Vi hoppas att du far manga ars gladje av din nya
produkt.

Siffrorna i texten nedan hénvisar till bilderna
pa sidorna 2-4.

innan du bérjar anvdnda maskinen. Gér
dig bekant hur den fungerar och skéts.
Underhéll maskinen enligt anvisningarna
sd att den alltid fungerar felfritt.
Bruksanvisning och tillh6rande
dokumentation ska férvaras i ndrheten av
maskinen.

@ L&s noga igenom denna bruksanvisning

Beskrivning

Bandslipen ar en kombinerad maskin med alla
fordelar fran en lodrat och en vagrat bandslip och
dem fran en skivslipmaskin. Genom sitt kraftiga
utférande i gjutjérn och stal passar maskinen till
alla slipverksamheter.

Innehall
Maskininformation
Sakerhetsforeskrifter
Montering av tillbehor
Anvandning
Underhall

1. Maskininformation

Teksnika data

arON =

Spanning i volt 230V, 50 Hz
Energiférbrukning 375W

So=30 min*
Bandhastighet utan laddning 275 m/min
Skivahastighet utan laddning 1400 /min
Dimensioner band 915 x 100 mm
Dimensioner skiva @ 150 mm
Vikt 16.5 kg
Lpa (bullerniva) 78.6+3 dB(A)
Lwa (ljudenerginiva) 91.6+3 dB(A)
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*So= Max driftstid med en kapacitet pa 375 W

Vibrationsniva

Vibrationsemissionsvardet som star pa baksidan
av den har instruktionsboken har uppmatts
enligt ett standardiserat test i enlighet med

EN 60745; detta varde kan anvandas for att
jamfora vibrationen hos olika verktyg och som
en ungefarlig uppskattning av hur stor vibration
anvandaren utsatts for nar verktyget anvands
enligt det avsedda syftet

- om verktyget anvéands pa ett annat an det
avsedda syftet eller med fel eller daligt
underhalina tillbehdr kan detta drastiskt 6ka
vibrationsnivan

- nar verktyget stangs av eller ar pa men
inte anvands, kan detta avsevart minska
vibrationsnivan

Skydda dig mot vibration genom att underhalla
verktyget och dess tillbehor, halla handerna
varma och styra upp ditt arbetssatt

Maskinens delar
Fig.1+6

. Maskinram
Motor
Styr- och parallell-anhallsplatta
Spénnhandtag
Styrrulle
Slipband
Strombrytare
Langdstod
. Drivrulle
10.Aluminiumskiva
11. Slipskiva
12.Arbetsblad
13.Geringlada
14.Bararm

2. Sakerhetsforeskrifter

Teckenforklaring
skador pa maskinen om instruktionerna i

denna bruksanvisning inte efterlevs.
A Anger risk for elektrisk stét.

©CoeNOOk®N~

Anger att det foreligger risk fér
personskador, livsfara eller risk for

@ Bér 6gon- och hérselskydd

v Anvénd en skyddsmask mot damm

A
I-#

Speciella sakerhetsforeskrifter

» Kontrollera foljande:

» Stdmmer motorns anslutningsspénning
med elné-tets.

* Enjordad elanslutning skall anvéndas.

+ Arelsladd och stickkontakt i bra skick:
starka, utan fransar eller skador.

» Av funktionella skal &r denna utrustnings
rorliga delar inte tackta. Var darfor forsiktig.
Hall redskapet ordentligt fast, sa att det inte
rycks ur handerna sa att de kommer i kontakt
med slipytorna.

* Undvik anvandning av langa
forlangningskablar.

» Satt eventuellt fast bandslipen med skruvar.

Férbipasserande far inte komma fér néra

Nar slipmaskinen tas i drift:

+ Hall alltid sladden pa avstand fran roérliga delar
pa redskapet.

* Anvand skyddsglaségon.

* Anvand en dammask.

Elektrisk sakerhet

Vid anvandning av elektriska maski ner, iaktta
alltid de sakerhetsféreskrifter som géller lokalt i
samband med brandfara, fara for elektriska stétar
och kroppsskada. Las forutom nedanstaende
instruktioner aven igenom bladet med
sakerhetsforeskrifter som bifogas separat.

A

Byta ut kablar eller stickkontakter

Om néatkabeln skadas, maste den bytas ut mot en
speciell natkabel som finns hos tillverkaren eller
tillverkarens kundservice. Slang gamla kablar
eller stickkontakter meddetsamma efter det att du
har bytt ut dem mot nya. Det ar farligt att sticka in
stickkontakten av en I16s sladd i ett uttag.

Kontrollera alltid om din ndtspénning
6verensstdmmer med vérdet pa
typplattan.
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Vid anvandning av forlangnings kablar
Anvand uteslutande en godkand
forlangningskabel som &r lamplig fér maskinens
effekt. Ledarna maste ha en diameter pa minst 1,5
mm?Z. Om férlangningskabeln sitter pa en haspel,
rulla d& ut den helt och hallet.

3. Montering av tillbehor

Installation

Undvik anvandningen av langa
forlangningskablar. Satt eventuellt fast bandslipen
pa en arbetsbank med skruvar genom halen

i maskinens fot. Var noga med tillrackligt med
utrymme runt maskinen for arbetsstycken som
skall slipas.

Montering

» Satt maskinramen upp- och nedvand och tryck
in fyra gummifotter i fotterna (1) pa
maskinramen.

* Maskinram, aluminiumskiva (10) och
arbetsblad (12) levereras i separata
férpackningar.

» Skjut aluminiumskivan pa axeln och satt fast
skivan med insexbulten i sidan pa skivan
(Fig.2 - 4).

» Placera arbetsbladet (12) med axeln i
maskinramen och satt fast den med bulten i
sidan pa maskinramen. Kontrollera med en
90° vinkelhake pa arbetsbladet och mot
slipskivan om vinkeln &r precis 90° (Fig.5).

» Stall eventuellt in den vinkeln genom att vrida
pa visaren till gradindikatorn.

» Geringladan (13) kan placeras pa arbetsbladet
(12). Den levereras ocksa separat. Med
geringladan (13) kan man stéalla in den vinkel
som skall slipas helt exakt.

» Langdstdden (8) fér bandslipen kan placeras
bakom 6vre bulten till skivremmens
skyddshdlje. Pa det sattet kan ett arbetsstycke
utan nagon storre risk hallas mot slipbandet.

A

Val av sandpapper

Grovt sandpapper (korn 60) avlagsnar i allménhet
det mesta materialet och fint sandpapper (korn
150) anvands till finputsningen. Om ytan ar ojamn,
bérjar du med grovt sandpapper och slipar tills

Fér att forebygga att dina fingrar eller
arbetsstycket kldms mellan arbetsblad
(12) och slipskiva (11) maste avstandet
dem emellan vara hégst 1,6 mm.

ytan blivit jamn. Darefter anvander du mellangrovt
sandpapper (korn 100) for att fa bort slipsparen
som det grova sandpapperet lamnat efter sig och
slutligen tar du till fint sandpapper (korn 150) for
finputsningen. Fortsatt med slipningen tills ytan
arjamn.

Paséttning av sandpapper

Fig. 6 -9

Om bandslipen med slipskivan ar vand mot

dig, ror sig bandet fran hoger till vanster

Over maskinens ovansida. Genom denna
slipriktning kommer arbetsstycket att tryckas
mot Iangdstddets hdgra sida. Ratt slipriktning for
sandpapperet star angivet pa innersidan med
en pil (se illustration). Om det inte finns nagon
pil angiven, skall du placera slipbandet sa att
sdmmens upphdjda del star i bandets slipriktning.
Var noga med att slipbandet placeras pa ratt
satt. Som standard har maskinen 100 x 915 mm
slipband (nr 7).

« Dra ut stickkontakten ur vagguttaget.

» Tryck spannhandtaget helt at hdger for att
lossa pa spanningen pa styrrullarna (Fig.1:
14).

» Skjut slipbandet 6ver bada styrrullarna fran
maskinens baksida.

» Tryck spannhandtaget helt at vanster.
Slipbandet skall nu sitta spant éver
styrrullarna.

» Vrid med hjélp av vingmuttern pa hoger
styrrulle denna precis vinkelratt mot
slipbandets slipriktning. Den ar ratt installd nar
slipbandets sidor gar parallellt med
underlaggsplattan.

Slipskiva

Till slipskivan anvands sandpapper eller lapp-
polerplattor med en standarddiameter pa

150 mm. Slipplattorna ar sjalvhaftande.

Va grét placering av slipband

For att fa en storre flexibilitet pa slipbandet kan
dess undersida anvandas, darfor att dar inte finns
nagon underlaggsplatta. For att géra undersidan
|att atkomlig kan slipbandet placeras vagratt.

+ Skruva loss de tva muttrarna pa slipmaskinens
framsida, runt vanster styrrulleaxel, med en
skiftnyckel.

+ Vrid slipbandet uppat till 6nskat lage.

» Dra at de tva muttrarna igen.

37



» Arbetsstycket kan nu vila pa arbetsbordet och
inte pa slipbandet.

* Arbetsbladet som anvands till slipskivan kan
nu stickas in med axeln genom hélet i
maskinramen pa vanster sida av slipmaskinen.

» Dra at bulten pa slipmaskinens baksida.

* Arbetsbladet kan nu anvandas som stéd vid
slipning av arbetsstycken mot slipbandet.

4. Anvandning

Starta/Sla av

» Kontrollera att omkopplaren star i laget “1” for
att starta slipmaskinen.

» For att koppla ifran slipen skall du trycka in
samma omkopplare till laget “0”.

+ Hall alltid elsladden borta fran rérliga delar.

« Utdva inget stort tryck mot arbetsstycket,
slipbandet blir da bara langsammare.

Slipning

De slipband och slipskivor som levererats med
maskinen passar till bearbetning av metall,

tra eller plast. Hall ordentligt i arbetsstycket
under slipningen. Utéva inget extra tryck. Flytta
arbetsstycket fram och tillbaka 6ver slipbandet
eller slipskivan for att férebygga att sandpapper
eller slipskiva slipar igenom pa ett stélle. Runda
féremal kan slipas vid slipbandets uténda.
Arbetsstycken som &r langre an slipmaskinen kan
slipas genom att langdstdden tas bort.

Obs.: Slipa tra alltid i adringens langdriktning for
att férebygga att du far traflisor i fingrarna.

For att kunna bearbeta en mycket mjuk yta

kan man anvanda sig av tricket med att ‘ta upp
kornen’. Det gar till sa har: Fukta den redan
slipade ytan med en vat trasa eller svamp och lat
den sen torka grundligt. Vissa trafibrer kommer att
svalla upp mer &n andra sa att ytan blir stravare
an vad den var. Slipa nu bort de trafibrer som
sticker upp med fint sandpapper och sa har du
en utomordentligt slat yta. Anvand inte den har
metoden for fornissat tra, eftersom fernissan kan
lossna genom fuktighet.

5. Service & underhall

Vid underhéall och rengéring av bank-/
bandslipen skall alltid stickkontakten
dras ut ur vdgguttaget.

Avbrott

Om inte slipmaskinen fungerar som du vill, foljer
nedan ett antal mdjliga orsaker med dithérande
atgarder:

Elektromotorn gar varm.
» Kall-luftshalen i motorn ar tilltappta av smuts.
* Rengér kall-luftshalen.
* Motorn har gatt sonder.
e Ldmna in maskinen till din Ferm-
aterférséljare for kontroll och/eller
reparation.

Tillkopplad maskin fungerar inte.
* Avbrottinatanslutningen.

* Kontrollera ndtanslutning pa ledningsbrott.
Lé&mna in maskinen till din Ferm-
aterférséljare for kontroll och/eller
reparation.

Regelbundet underhall paa slipmaskinen
férebygger onédiga problem!

A

Rengoring

Anvand aldrig vatten eller andra vatskor vid
rengdring av maskinens elektriska delar. Hall alltid
maskinens ventilationshal rena for att forebygga
att motorn blir dverhettad.

Smorjning
Maskinens styrrullar behdver inte smorjas.

Fel

Kontakta servicestallet som anges pa
garantibeviset om ett fel uppstar, t.ex. pa grund
av en del som &r nedsliten. | slutet av den har
bruksanvisningen finns en sprangskiss éver de
delar som kan bestallas.

Driftstorningar

For att undvika transportskador levereras
maskinen i en sa stadig forpackning som méjligt.
Forpackningen har sa langt det ar mojligt
tillverkats av atervinningsbart material. Ta darfér
tillvara mojligheten att atervinna férpackningen.

Skadade och/eller kasserade elektriska
och elektroniska apparater ska lédmnas in
mmm=  enligt géllande milj6éregler.
Garanti
Garantivillkoren framgar av det separat bifogade
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FI
garantikortet. NAUHAHIOMAKONE -

Med férbehall fér &ndringar i produkten och Kiitos, ettd ostit timan Ferm-tuotteen.
bruksanvisningen. Specifikationer kan &ndras Niin tekemalla sinulla on nyt oivallinen tuote,
utan férvarning. jonka on toimittanut erds Euroopan johtavista

toimittajista.

Kaikki tuotteet, jotka Ferm on sinulle
toimittanut, on valmistettu korkeimpien
suorituskyky- ja turvallisuusnormien mukaan,
ja osana filosofiaamme on jarjestaa oivallista
asiakaspalvelua, johon kuuluu taydellinen
takuumme.

Toivomme, ettd nautit tdmén tuotteen
kayttdmisestad monia tulevia vuosia.

Tekstin numerot viittaavat kaavioihin sivuilla
2-4.

Lue tdmé kéayttbohje huolellisesti ennen
laitteen kéyttéonottoa. Tutustu laitteen

toimintatapaan ja kdytt66n. Huolla laite
ohjeiden mukaisesti, jotta se toimii aina
moitteettomasti. Kdyttbéohje ja siihen
liittyvét asiakirjat on séilytettéavé laitteen
l&heisyydessa.

Kuvaus

Tama hiomakone on ns. yhdistelImékone,
joka yhdistaa vaakatasoisen ja pystysuoran
nauhakoneen sekéa pyodréhiomakoneen
ominaisuudet. Tukevan teras- ja
valurautarakenteen ansiosta kone soveltuu
kaikkiin hiontatihin.

Sisalto

Laiteen tiedot
Turvaohjeet

Varusteiden asentaminen
Kayttd

Kunnossapito

1. Laitteen tiedot

Tekniset tiedot

aroON =

Jannite 230V, 50 Hz
Tehonkulutus 375 W
So=30 min*

Pyérimisnopeus kuormittamattomana hiomanauha
275 m/min

Pyérimisnopeus kuormittamattomana hiomapyéré
1400 /min
Hiomanauha mitat 915 x 100 mm
Hiomapy6rd mitat @ 150 mm
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Paino
Lpa (A8nenpainetaso)
Lwa (33nentehotaso)

16.5 kg
78.6+3 dB(A)
91.6+3 dB(A)

*So=Suurin kdyttéaika 375 W teholla

Téarindtaso

Taman ohjekirjan takana mainittu
tarinasateilytaso on mitattu standardin EN 60745
mukaisen standarditestin mukaisesti; sitd voidaan
kayttaa verrattaessa yhta laitetta toiseen seka
alustavana tarinalle altistumisen arviona kaytet-
taessa laitetta manituissa kayttétarkoituksissa

- laitteen kaytto eri kayttdtarkoituksiin tai erilai-
sten tai huonosti yllapidettyjen lisalaitteiden
kanssa voi lisata merkittavasti altistumistasoa

- laitteen ollessa sammuksissa tai kun se
on kaynnissa, mutta silla ei tehda tyota,
altistumistaso voi olla huomattavasti pienempi

Suojaudu tarinan vaikutuksilta yllapitamalla laite
ja sen lisdvarusteet, pitdmalla kadet lampimina ja
jarjestamalla tydmenetelmat

Osat

Kuva1+6

Koneen runko
Moottori

Ohjain ja vaste
Nauhan kireyden saatévipu
Ohjausrulla
Hiomanauha
Paakytkin
Pituusohjain

. Kayttoétela
10.Alumiininen pyo6rélevy
11.Hiomapyord
12.Tydtaso
13.Kallistuksen asteikko
14.Nostokahva

2. Turvaohjeet

Symbolien selitys

A
A

©CoeNOOk®N~

Osoittaa loukkaantumisvaaran,
hengenvaaran tai tyékalun
vaurioitumisriskin, jos tdmén oppaan
ohjeita ei noudateta.

Osoittaa sdhkéiskuvaaran.

Kéyté suojalaseja ja kuulonsuojaimia.

©

Yy -
v Kéyté pélynsuojainta

A
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Erikoisturvaohjeet kunkone otetaan kaytt66n

« Kiinnitd huomiota seuraaviin asioihin:

« Tarkista, ovatko moottorin syéttéjénnite ja
verkkojénnite yhteensopivia;

* Tarkista, onko pistorasia maadoitettu;

» Tarkista, ovatko verkkojohto ja pistoke
hyvéssé kunnossa.

« Taman laitteen liikkuvia osia ei ole peitetty,
koska se vahentaa koneen toimivuutta. Ole
siis varovainen ja pida hiottavaa kappaletta
tukevasti kiinni, jotta se ei sinkoudu kasista.
Talldin kadet voivat joutua kosketuksiin
hiomapaperin kanssa.

« Valta kayttdmasta pitkaa jatkojohtoa.

* Asenna hiomakone kiinteasti penkille
kayttamalla asennusruuveja.

Al& paésté ulkopuolisia ldhelle laitetta.

Kayton aikana:

« Pida verkkojohto aina poissa laitteen liikkuvista
osista.

« Kayta suojalaseja.

« Kayta hengityksensuojainta.

Sahkoturvallisuus

Séahkdlaitteita kaytettdessa on aina noudatettava
paikallisia turvamaarayksia tulipalon,
sahkdiskujen ja loukkaantumisten valttamiseksi.
Lue alla olevat ohjeet ja erilliset turvaohjeet
huolellisesti.

A

Johtojen ja pistotulppien vaihtaminen

Jos verkkojohto vahingoittuu, se on vaihdettava.
Uusia, oikeanlaisia johtoja saa valmistajalta

tai sen huoltopalvelusta. Havita vanhat johdot
ja pistotulpat heti kun ne on vaihdettu uusiin.
Irrallisen pistotulpan tai johdon kytkeminen
pistorasiaan on vaarallista.

Tarkista aina, ovatko verkkojénnite ja
koneen tyyppikilvessé ilmoitettu jénnite
yhteen sopivia.




Jatkojohtojen kaytto

Kayta vain virallisesti hyvaksyttyja jatkojohtoja
koneen teho huomioon ottaen. Johdon ytimien
on oltava vahintaan 1,5 mm? Kaytettadessa
johtokelaa koko jatkojohto on vedettava kelalta.

Sla gyeblikkelig av maskinen ved:

» Uvanlig gnistring fra kullbgrstene og flammer i
kollektorringen.

» Feil pa stapselet, nettkabelen eller gdelagte
ledninger.

» Defekt bryter.

* Rayk eller lukt av svidd isoleringsmateriell.

3. Varusteiden asentaminen

Asentaminen

Valta kayttamasta pitkaa jatkojohtoa. Hiomakone
voidaan kiinnittda penkille kayttamalla ruuveja

ja koneen rungossa olevia asennusreikia.

Varaa koneen ymparille riittavasti tilaa suurten
kappaleiden hiomiseen.

Asennus

* K&anna koneen runko yldsalaisin ja tyénna 4
kumijalkaa koneen rungon jalustaan (1).

» Koneen runko, alumiininen pyorélevy (10) ja
tyotaso (12) ovat pakattuina erikseen.

* Ty6nna alumiininen pydrdlevy akselille ja
lukitse levy sen sivussa olevan
kuusiokolomutterin avulla (Kuva 2 - 4).

» Asenna ty6taso (12) akseleineen koneen
runkoon ja kiinnita tyétaso koneen rungon
sivussa olevan pultin avulla. Tarkista
suorakulman avulla, onko tason ja pyérélevyn
valinen kulma tasan 90° (Kuva 5).

» Téma kulma on s&adettavissa siirtdmalla
asteikon osoitinta.

» Kallistuksen asteikko (13), joka on toimitettu
erikseen pakattuna, voidaan nyt asentaa
tyotasoon (12). Taman asteikon (13) avulla
saadetdan hiomakulmaa.

» Pituusohjain (8) asennetaan V-hihnan
suojakotelon ylimman pultin taakse. Téaman
ohjaimen avulla hiottavaa kappaletta voidaan
pitéda tukevasti ja turvallisesti nauhaa vasten.

Tyétason (12) ja hiomapyérén (11)

A vélinen rako saa olla enintdén 1,6 mm,
Jotta sormet eivét voi vahingossa jadadé
niiden véliin.

Hiomapaperin valinta

Karkeaa paperia (60) kaytetaan poistamaan
materiaalin valtaosa ja hienoa paperia (150)
viimeistelyyn. Jos pinta on epatasainen, aloita
karkealla paperilla. Hio tdman jalkeen vdhemman
karkealla paperilla (100), joka poistaa juuri
syntyneet naarmut. Kayta lopuksi hienoa paperia
(150) viimeistelyyn.

Hioma paperin asettaminen

Kuva 6-9

Hiomakoneen osoittaessa itseesi pain nauha
liikkuu oikealta vasemmalle koneen yldosan

yli. Nain ollen hiottava kappale tydntyy
pituusohjaimen oikeaa sivua vasten. Nauhan
oikea pydrimissuunta on merkitty suuntanuolilla
nauhan sisapintaan (ks. kuva). Jos nauhassa ei
ole suuntanuolia, se on asennettava siten, etta
sauman korotettu osa (paaltapain katsottaessa)
osoittaa nauhan pydrimissuuntaan pain.

Nauha on aina asennettava oikein. Téhan
hiomakoneeseen kayvat standardin mukaiset
nauhat, mitoiltaan 100x915 mm (nro 7).

* Veda pistoke pistorasiasta.

« Ty6nna kireyden saatdévipu kokonaan oikealle,
jotta ohjausrullat vapautuvat (Kuva.1: 14).

« Ty6nna nauha koneen takaosasta rullille.

« Paina kireyden saatévipu kokonaan
vasemmalle. Nauhan on nyt oltava kiristettyna
rullien paalla.

» Saada oikea ohjausrulla siipimutterilla siten,
etté rulla on kohtisuorassa nauhan kanssa,
jolloin nauhan reuna on samansuuntainen
koneen aluslevyn kanssa.

Hiomapyo6ro

Hiomapy®érélle voidaan asentaa standardin
mukaiset itsekiinnittyvat hiomapaperit tai
-kankaat, halkaisijaltaan 150 mm.

Nauhan pystysuoraan asettaminen

Konetta voi kayttdd monipuolisesti, koska nauha
voidaan asettaa pystysuoraan asentoon, jolloin
myds sen alapuoli on kaytettavissa.

» Kierréa ruuviavaimella auki molemmat mutterit,
jotka sijaitsevat koneen etusivussa vasemman
ohjausrullan lahella.

* Laita nauha ylés haluttuun asentoon.

»  Kiristd molemmat mutterit.

+ Hiottava kappale nojaa nyt tyétasoon, ei
nauhaan.
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* Hiomapy6ron tyétaso voidaan asentaa
hiomakoneen vasempaan sivuun tydntamalla
sen akseli koneen rungossa olevaan aukkoon.

» Kiristd koneen takaosassa oleva ruuvi.

+ Tyo6tasoa voidaan nyt kayttaa tukena hiomisen
aikana.

4. Kaytto

Virran kytkeminen/Virran katkaiseminen

+ Kone kaynnistetaan tyontamalla paakatkaisija
“1”-asentoon.

* Kone pysahtyy, kun katkaisija tydnnetaan
“0”-asentoon.

+ Pida sahkdjohto aina poissa koneen liikkuvista
osista.

+ Ala paina hiottavaa kappaletta suurella
voimalla nauhaa vasten. Tama vain hidastaa
nauhan nopeutta.

Hiominen

Téman hiomakoneen kanssa toimitettu
hiomanauha ja -levy soveltuvat metallin, puun ja
muovin tyéstdmiseen. Pida hiottavaa kappaletta
tukevasti kiinni. Ala kayta ylimaaraista voimaa.
Liikuta tyokappaletta edestakaisin nauhan/levyn
pinnan yli, jotta nauha/levy kuluu tasaisesti.
Pydreét esineet voit hioa nauhan paassa.
Nauhaa pitemmat esineet voit hioa, kun poistat
pituusohjaimen.

Huom: Hio puuta aina syiden pituussuunnassa,
jotta ei synny tikkuja.

Vihje: Jos puupinta on erittdin pehmea, se on hyva
kastella ratilla tai sienella hiomisen jalkeen ja antaa
kuivua kunnolla. Kuivuessa toiset syyt nousevat
enemman esille kuin toiset, joten pinta tulee nyt
ensin karkeammaksi. Jos tdman jalkeen hiotaan
vield kerran hienolla paperilla, pinta tulee erittain
siledksi. Tatéd menetelmaa ei saa kayttaa, jos puussa
on vernissaa, koska se voi irrota kastuessaan.

5. Kunnossapito

Hairiot
Nauhahiomakoneen toimintahairiét ja niiden
mahdolliset syyt seka korjaukset.

Ennen huollon aloittamista pistoke on
aina irrotettava pistorasiasta.

Sahkomoottori kuumenee liikaa.
* Moottorin jaadhdytysilmanottoaukot ovat
tukossa.
* Puhdista aukot.
* Moottori on viallinen.
* Vie moottori Ferm-jélleenmyyjélle
tarkistettavaksi tai korjattavaksi.
Kone ei toimi, vaikka se on paalla.
* Virransy6ttd on keskeytynyt.
« Tarkista johto ja pistoke.

Vie moottori Ferm-jalleenmyyjélle
tarkistettavaksi tai korjattavaksi.
Puhdistus

Koneen sahkdosia ei saa puhdistaa

vedella tai muilla nesteilla. Pida moottorin
jaahdytysilmanottoaukot puhtaina. Nain valtat
moottorin ylikuumenemisen.

Mé&éréaikaishuolto ehkéisee
tarpeettomien ongelmien syntymisen!

Voitelu
Ohjausrullia ei tarvitse voidella.

Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta sdanndéllisesti
pehmealla kankaalla. Parasta olisi puhdistaa

se jokaisen kayttokerran jalkeen. Pida koneen
jadhdytysaukot puhtaina. Jos lika on pinttynyt, voit
kayttaa saippuavedelld kostutettua kangaspalaa.
Ala kuitenkaan kayta liuottimia kuten bensiini,
alkoholia, ammoniakkia jne, koska ne
vahingoittavat koneen muoviosia.

Viat

Jos kone vikaantuu esimerkiksi osan kulumisen
johdosta, ota yhteys takuukortin huoltopisteeseen.
Taman kayttdoppaan takasivulla on hajotuskuva,
jossa on lueteltu tilattavissa olevat osat.

Ymparisto

Kuljetusvaurioiden valttdmiseksi kone on
pakattu tukevaan laatikkoon. Taméa pakkaus on
mahdollisimman ymparistoystavallinen. Kierrata
se.

Vioittuneet tai kdyt6sta poistettavat
séhkolaitteet on toimitettava

mmm  asianmukaiseen Kierrétyspisteeseen.
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Takuu
Lue takuuehdot koneen mukaan liitetysta
takuukortista.

Tuotteeseen ja kayttdboppaaseen voidaan tehda
muutoksia. Teknisia tietoja voidaan muuttaa
ilmoituksetta.

BENKEPUSSEMASKIN

Takk for at du har kjgpt dette produktet fra
Ferm.

Du har na et fremragende produkt fra en av
Europas ledende leverandgrer.

Alle produkter fra Ferm produserer i samsvar med
de hoyeste standarder for ytelse og sikkerhet.
Som en del av var filosofi yter vi fremragende
kundeservice og gir en omfattende garanti.

Vi haper du vil ha glede av dette produktet i
mange ar.

Tallene i teksten henviser til diagrammene pa
side 2-4.

maskinen i bruk. Gjor deg kjent med
hvordan redskapen fungerer og hvordan
den skal brukes. Vedlikehold maskinen
som angitt i instruksene, slik at den alltid
fungerer knirkefritt. Bruksanvisning og
tilhgrende dokumentasjon skal
oppbevares i neerheten av maskinen.

@ Les bruksanvisningen naye for du tar

Beskrivelse

Slipemaskinen er en kombinert maskin med

alle fordeler bade av en horisontal og vertikal
benkeslipemaskin/pussemaskin og en roterende
slipemaskin. P& grunn av den robuste utfgrelsen
i stapejern og stal er denne maskinen egnet til all
slags sliping.

Innhold
Maskininformasjon
Sikkerhetsforskrifter
Montering og tilbehar
Betjening

Service og vedlikehold

1. Techniske spesifikasjoner

arON =

Maskindata
Spenning 230V, 50 Hz
Stremforbruk 375W
So=30 min*
Turtall bandet ubelastet 275 m/min
Turtall skive ubelastet 1400 /min
Dimensjoner bandet 915 x 100 mm
Dimensjoner skive @ 150 mm
Vekt 16.5 kg
Lpa (lydtrykk) 78.6+3 dB(A)
Lwa (lydeffekt) 91.6+3 dB(A)
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*So= Lengste driftsperiode med kapasitet pa 375
w

Vibrasjonsniva

Det avgitte vibrasjonsnivaet som er angitt bak i
denne bruksanvisningen er blitt malt i samsvar
med en standardisert test som er angitti EN
60745; den kan brukes til 8 sammenligne et
verktgy med et annet, og som et forelgpig
overslag over eksponering for vibrasjoner ved
bruk av verktgyet til de oppgavene som er nevnt

- bruk av verktayet til andre oppgaver, eller med
annet eller mangelfullt vedlikeholdt utstyr, kan
gi en vesentlig gkning av eksponeringsnivaet

- tidsrommene nar verktoyet er avslatt eller nar
det gar men ikke arbeider, kan gi en vesentlig
reduksjon av eksponeringsnivaet

Beskytt deg selv mot virkningene av vibrasjoner
ved a vedlikeholde verktayet og utstyret, holde
hendene varme og organisere arbeidsmaten din

Beskrivelse av maskinen
Fig.1+6

Chassis

Motor

Farings- og parallelistiller
Spennhandtak
Faringsrulle

Slipeband

Pal/av-bryter

Sidestiller

. Drivrulle
10.Aluminiumskive

11. Slipeskive
12.Arbeidsbord
13.Gradskala
14.Baerearm

2. Sikkerhetsforskrifter

Symbolforklaring
du er uopmaerksom pa instruktioner i

denne manual.
A Indikerer farer for elektrisk stad

©CeNOOh®N~

Betegnelse for risiko for personskader,
beskadigelse af vaerktojet i tilfeelde af at

@ Bruk vernebriller og harselsvern

v Bruk stgvmaske

A
I-#

Spesielle sikkerhetsforskrifter

» Kontroller falgende:

» Stemmer slipemaskinens spenning med
nettspenningen?

 Blir det brukt en jordet stromtilfarsel?

» Erledningen og stapslet i god stand: solid,
uten slitasje eller skader?

* Av praktiske grunner har de roterende deler av
dette redskapet ikke vernedeksel. Veer derfor
forsiktig. Hold arbeidsstykket godt fast slik at
det ikke glipper ut av hendene dine og disse
kommer i bergring med slipeflatene.

» Unnga bruk av lange skjgteledninger.

* Fest eventuelt slipemaskinen med skruer.

Hold andre personer pa avstand

Ved igangsettelse av maskinen:

» Hold alltid ledningen bort fra de bevegelige
deler av redskapet.

* Bruk en vernebrille.

* Bruk en stgvmaske.

Elektrisk sikkerhet

Overhold ved bruk av elektriske maskiner alltid
de lokale sikkerhetsforskriftene. Dette for & unnga
brannfare, fare for elektrisk stet og personskade.
Les i tillegg til nedenstéende instrukser ogsa
sikkerhetsforskriftene i det vedlagte separate
sikkerhetsheftet.

A

Skifting av ledninger eller stopsler

Hvis ledningen er skadet, ma den erstattes met en
spesiell ledning som leveres av fabrikanten eller
fabrikantens kundeservice. Kast gamle ledninger
eller stgpsler med det samme de er skiftet ut

med nye. Det er farlig & sette et stopsel med las
ledning i stikkontakten.

Kontroller alltid om nettspenningen er i
overensstemmelse med verdien pa
typeskiltet.
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Bruk av skjoteledninger

Bruk utelukkende en godkjent skjateledning
som er egnet til maskinens effekt. Ledningene
ma ha et tverrsnitt pa minst 1,5 mm>. Hvis
skjateledningen sitter pa en rull, ma den rulles
helt ut.

3. Montering og tilbehor

Oppstilling

Unnga bruk av lange skjgteledninger. Fest
eventuelt slipemaskinen til en arbeidsbenk ved
hjelp av skruer gjennom hullene i maskinfoten.
Pass pa at det er tilstrekkelig plass rundt
maskinen til de arbeidsstykkene som skal slipes.

Montering

» Sett chassiset opp/ned og trykk de fire
gummifettene i foten (1) pa chassiset.

» Chassis, aluminiumskive (10) og arbeidsbord
(12) blir levert pakket for seg.

» Skyv aluminiumskiven pa akselen og sett
skiven fast med Allenskruen til sidekanten av
skiven (Fig.2 - 4).

» Sett arbeidsbordet (12) med akselen inn i
chassis og sett arbeidsbordet fast med hjelp av
skruen i sidekanten av chassis. Kontroller med
en vinkel pa arbeidsbordet og mot slipeskiven
om vinkelen er ngyaktig 90° (Fig.5).

« Juster denne vinkelen eventuelt ved a dreie pa
den lille viseren pa skalaen.

» Paarbeidsbordet (12) kan gradskalaen (13)
plasseres, som ogsa leveres lgs i tillegg. Med
hjelp av denne gradskalaen (13) kan
slipevinkelen stilles ngyaktig inn.

» Sidestilleren (8) for benkeslipemaskin/
pussemaskinen kan monteres bak den gverste
skruen pa kileremmens vernedeksel. Pa
denne maten kan arbeidsstykket holdes godt
fast mot slipebandet og uten store farer.

A

Valg av slipepapir

Grovt slipepapir (korn 60) fierner i alminnelighet
det meste av materialet og fint slipepapir (korn
150) blir brukt til finpussingen. Hvis overflaten er
ujevn, begynner du med grovt slipepapir og sliper
til flaten er jevn. Deretter bruker du medium grovt

For & unngé at arbeidsstykket eller
fingrene dine kommer mellom
arbeidsbordet (12) og slipeskiven (11),
ma avstanden mellom arbeidsbordet (12)
og slipeskiven (11) vaere hayst 1,6 mm.

slipepapir (korn 100) for a fierne ripene som det
farste slipepapiret har etterlatt. Til slutt tar du fint
slipepapir (korn 150) til finpussing. Forsett & slipe
til overflaten er glatt.

Montering av slipepapir

Fig.6 - 9

Nar slipemaskinen star med slipeskiven vendt
mot deg, beveger slipebandet seg fra hayre til
venstre over den gverste delen av maskinen.
Med denne dreieretningen vil arbeidsstykket bli
trykket mot hayre side av sidestilleren. Den riktige
bevegelsesretningen av slipebandet star angitt
med en pil pa innsiden (se tegning). Hvis det ikke
star en pil, ma slipebandet plasseres slik at den
forhgyde delen av skjgten star i dreieretningen til
bandet. Pass pa at slipebandet plasseres pa riktig
mate. Det ma brukes standard 100 x 915 mm
slipeband til maskinen (nr. 7).

* Trekk stgpslet ut av stikkontakten
(veggkontakten).

* Trykk spennhandtaket helt til hgyre for a fierne
spenningen pa faringsrullene (Fig.1: 14).

+ Skyv slipebandet over begge feringsrullene fra
baksiden av maskinen.

» Trykk spennhandtaket helt til venstre.
Slipebandet ma na ligge stramt over
faringsrullene.

+ Drei feringsrullen ngyaktig vinkelrett pa
slipebandets lap med hjelp av vingemutteren
pa hayre faringsrulle. Bandets lap er riktig
justert nar sidekantene av slipebandet er
parallelle med underlagsplaten.

Slipeskiven

Til slipeskiven brukes papir- eller tekstilskiver med
en standard diameter pa 150 mm. Slipeskivene er
selvklebende.

Vertikal montering av slipebandet

For a fa en starre fleksibilitet pa slipebandet, kan
underkanten av slipebandet brukes da det ikke
er noen underlagsplate her. For & gjgre denne
underkanten lett tilgjengelig, kan slipebandet
monteres vertikalt.

» Dreilgs de to mutterne pa forkanten av
slipemaskinen, rundt den venstre
faringsrulleakselen med hjelp av en
fastnakkel.

» Drei slipebandet oppover i den gnskede
stillingen.
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» Drei de to mutterne fast igjen.

» Arbeidsstykket kan na hvile pa arbeidsbenken
og ikke pa slipebandet.

» Arbeidsbordet som brukes til slipeskiven kan
na stikkes inn pa den venstre siden av
slipemaskinen med hjelp av akselen i hullet til
chassiset.

* Drei skruen fast pa baksiden av
slipemaskinen.

» Arbeidsbordet kan na brukes som stette under
sliping av et arbeidsstykke mot slipebandet.

4. Betjening

Sla pa/Sla av

» Sett bryteren i stilling “1” for a sette i gang
slipemaskinen.

» For & skru av ma du sette den samme bryteren
i stilling “0”.

» Hold alltid ledningen bort fra bevegelige deler.

» Trykk ikke for mye pa arbeidsstykket, det
bremser bare slipebandet.

Slipingen

Slipebandet og slipeskiven som leveres med
denne slipemaskinen, egner seg til bearbeiding
av metall, tre og kunststoff. Hold arbeidsstykket
godt fast under slipingen. lkke trykk ekstra. Beveg
arbeidsstykket fram og tilbake over slipebandet
og slipeskiven for & unnga at slipebandet og
slipeskiven slites pa ett sted. Runde gjenstander
kan slipes pa de ytterste endene av slipebandet
(se figur 3). Arbeidsstykker som er lengre

enn slipemaskinen kan slipes ved a fierne
sidestilleren.

OBS: Slip alltid treverk med veden for & unnga
flising.

For & bearbeide en sveert myk overflate kan

man bruke knepet til & |ofte fibrene. Gjgr det slik:
Fukt overflaten som allerede er slipt, med en
fuktig klut eller svamp og la den terke godt. Noen
treceller vil komme til & svelle mer enn andre, slik
at overflaten til slutt blir ujevnere enn fgr. Slip na
bort de framspringende delene med fint slipepapir
og du vil fa en seerdeles glatt overflate. Bruk
imidlertid ikke denne metoden pa fernissert tre.
Fernissen kan Igsne av fuktigheten.

5. Service og vedlikehold

Ved vedlikehold og rengj@ring méa du
alltid trekke stgpslet ut av stikkontakten
Funksjonsfeil

(veggkontakten).
| tilfelle av at slipemaskinen ikke virker som
den skal, gir vi her noen mulige arsaker og de
tilsvarende lgsninger:

Elektromotoren blir svaert varm.
+ Kjeleluftdpningene i motoren er tettet igjen
med smuss.
* Rengjor kjoleluftdpningene.
* Motoren er defekt.
* Benkeslipemaskin/ pussemaskinen inn til
kontroll og/eller reparasjon hos din Ferm-
leverandar.

Den innkoplede maskinen virker ikke.
+ Feilistromtilfarselen.

+ Kontroller om det er brudd pa stremtilferselen.
Lever benkeslipemaskin/pussemaskinen inn til
kontroll og/eller reparasjon hos din Ferm-
leverander.

Periodisk vedlikehold av Slipemaskinen
forebygger unadige problemer!

A

Rengjering

Bruk aldri vann eller andre veesker til rengjoring
av de elektriske deler av slipemaskinen. Hold
ventilasjonsapningene pa maskinen rene for a
forebygge overoppheting av motoren.

Smering
Faringsrullene pa maskinen trenger ikke &
smores.

Feil

Hvis det oppstar feil som falge av for eksempel
utslitte deler, skal du kontakte serviceadressen pa
garantikortet. Bakerst i denne bruksanvisningen
finner du en splittegning som viser deler som kan
bestilles.

Miljo

For & unnga transportskader leveres maskinen i
solid emballasje. Emballasjen er i den grad dette
er mulig fremstilt av resirkulerbart materiale.
Benytt derfor anledningen til & resirkulere
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emballasjen.

Defekte og/eller kasserte elektriske eller
elektroniske apparater ma avhendes ved
mmm= egnete returpunkter.
Garanti
Garantibetingelsene gjengis pa garantikortet
bakerst i bruksanvisningen.

Dette produktet og brukerhandboken kan bli
endret. Spesifikasjoner kan endres uten forvarsel.

BANKPUDSER

Tak for, at du har kebt dette Ferm produkt.
Ved at gore dette star du nu med et fantastisk
produkt, leveret af en af Europas ferende
leverandgrer.

Alle de produkter, som leveres til dig af Ferm, er
fremstillet i overensstemmelse med de hgjeste
standarder inden for preestation og sikkerhed.
Som en del af vores filosofi tilbyder vi en
fremragende kundeservice, som bakkes op af
vores omfattende garanti.

Vi haber, at du vil bruge dette produkt med gleede i
mange ar fremover.

Numrene i den nedenstaende tekst henviser
til illustrationerne pa side 2-4.

Laes denne brugsanvisning ngje

@ igennem, for maskinen tages i brug.
Gaor dig fortrolig med funktionerne og
betjeningen. Maskinen skal vedlige-
holdes i overensstemmelse med
anvisninger, s& maskinen altid fungerer
problemfrit. Brugsa nvisningen og
dertilhgrende dokumentation skal
opbevares i neerheden af maskinen.

Beskrivelse

Slibemaskinen er en kombineret maskine som
har alle fordelene af bade en vandret og en lodret
Baenksliber /pudserog en skiveslibemaskine. Med
en robust udferelse i stabejern og stal er denne
maskine egnet til al slags slibning.

Indhold

Maskindata
Sikkerhetsforskrifter
Montering af tilbehar
Funktion

Service & vedligeholdelse

1. Techniske spesifikasjoner

arON =

Maskindata
Spaending 230V, 50 Hz
Effektforbrug 375W
So=30 min*
Bandhastighed ubelastet 275 m/min
Skivehastighed ubelastet 1400 /min
Band dimensioner 915 x 100 mm
Skive dimensioner @ 150 mm
Veegt 16.5 kg
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78.6+3 dB(A)
91.6+3 dB(A)

Lpa (Lydtrykniveau)
Lwa (lydintensitet)

*So= Maksimum driftsperiode med en kapacitet
pa 375w

Vibrationsniveau

Det vibrationsniveau, der er anfgrt bag pa denne
betjeningsvejledning er malti henhold til den
standardiserede test som anfert i EN 60745; den
kan benyttes til at sammenligne to stykker veerktgj
og som en forelgbig bedemmelse af udsaettelsen
for vibrationer, nar veerktgjet anvendes til de
naevnte formal.

- anvendes veerktgjet til andre formal eller med
andet eller darligt vedligeholdt tilbehgr, kan
dette @ge udseettelsesniveauet betydeligt.

- de tidsrum, hvor veerktgjet er slukket, eller hvor
det karer uden reelt at udfgre noget arbejde,
kan reducere udszettelsesniveauet betydeligt.

Beskyt dig selv imod virkningerne af vibrationer
ved at vedligeholde vaerktajet og dets tilbehgr,
ved at holde dine heender varme og ved at
organisere dine arbejdsmgnstre.

Produktinformation
Fig.1+6

. Maskineramme
Motor
Leder- og parallelanslag
Spaendepind
Lederulle
Slibeband
Hovedkontakt
Ledeskinne
. Drivrulle
10.Aluminium skive
11.Slibeskive
12.Arbejdsflade
13.Geringskala
14.Stottearm

2. Sikkerhetsforskrifter

Symbolforklaring

Betegnelse for risiko for personskader,
dadsfald eller beskadigelse af veerktgjet i

©CeNOO kN~

instruktioner i denne manual.

Indikerer farer for elektrisk stad

@ Bruk vernebriller og harselsvern

v Skal man beere stovmaske

A
I-#

Specielle sikkerhedsforskrifter

+ Kontrolér fglgende:

*  Om maskinens tilslutningsspaending svarer
til netspaendingen.

* Om elforsyningen er jordet.

* Om netledningen og stikket er i korrekt
stand: solid, uden slitage eller skade.

» Affunktionelle grunde er apparatets drejende
dele ikke tildeekkede. Veer derfor meget
forsigtig. Hold objektet godt fast, saledes at det
ikke kan falde ned og der ikke kan opsta
kontakt mellem hud og slibefladerne.

» Undga brug af lange forlaengelsesledninger.

+ Seet eventuelt slibemaskinen fast med skruer.

Hold andre personer pa avstand

Ved idriftssaettelse af maskinen:

» Hold altid netledningen langt veek fra
apparatets bevaegende dele.

* Brug beskyttelsesbriller.

» Brug stgvmaske.

Elektrisk sikkerhed

Ved anvendelse af elektriske mas kiner

skal man altid fglge de lokalt geeldende
sikkerhedsforskrifter i forbindelse med brandfare,
fare for elektrisk stad og legemensbeskadigelse.
Lees udover de nedenstaende instruktioner ogsa
sikkerhedsforskrifterne i den separat vedlagte
sikkerhedsfolder.

A

Udskiftning af ledninger eller stik

Hvis netledningen er blevet beskadiget, skal den
udskiftes med en speciel netledning, som kan fas
via fabrikanten eller fabrikantens kundeservice.
Gamle ledninger og stik skal kasseres, nar de er
blevet udskiftet med nye. Det er farligt at seette
stikket pa en lgs ledning i en stikkontakt.

Kontroller altid om netspaendingen svarer
til veerdien pa typeskiltet.

tilfeelde af at du er uopmeerksom pa
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Ved brug af forlaengerledninger

Brug udelukkende godkendte forleen gerledninger,
der er beregnede til maskinens effekt. Lederne
skal have et gennemsnit pa mindst 1.5 mm?2. Hvis
forleengerledningen sidder pa en tromle, rulles
ledningen helt af.

Maskinen skal gjeblikkeligt slukkes i til feelde af:

» Defekt netstik, netledning eller beskadigelse af
ledning.

» Defekt kontakt.

» Gnistdannelse i kullene eller ringild i
kollektoren.

* Rag eller lugt fra sveden isolering.

3. Montering af tilbehor

Installation

Undga brug af lange forleengelsesledninger.
Slibemaskinen kan eventuelt feestnes pa en
arbejdsbaenk ved hjaelp af skruer gennem hullerne
i maskinerammens fod. Segrg for at der er nok plads
omkring maskinen til de objekter der skal slibes.

Montering

* Vend maskinerammen om og tryk de fire
gummidupper ind i maskinerammens fod (1).

» Maskineramme, aluminium skive (10) og
arbejdsflade (12) falger med separat.

» Skub aluminium skiven pa akslen og feestn
skiven ved hjeelp af en sekskantet bolt i
skivens side (Fig.5).

» Placer arbejdsfladen (12) med akslen i
maskinerammen og saet arbejdsfladen fast
ved hjeelp af bolten i maskinerammens side.
Kontrolér ved hjeelp af en ansatsvinkel der er
placeret pa arbejdsfladen og mod slibeskiven
om vinklen er ngjagtig 90° (Fig.5).

» Vinklen kan aendres ved at indstille den lille
viser pa skalainddelingen.

» Geringskalaen, som ogsa fglger med separat,
kan monteres pa arbejdsfladen (12).
Slibevinklen kan justeres ved hjeelp af denne
skala (13).

» Ledeskinnen (8) til beenksliber /pudser kan
monteres bagved den gverste bolt pa
drivremmens kasse. Saledes kan man med et
solidt greb holde et objekt mod slibebandet
uden at det opstar fare.

For at undga at objektet eller fingeren
kommer i klemme mellem arbejdsfladen
(12) og slibeskiven (11), ma afstanden
mellem arbejdsfladen (12) og slibeskiven
(11) ikke overskride 1,6 mm.

A

Valg af slibepapir

Groft slibepapir (korn 60) fierner i reglen det
meste, fint slibepapir (korn 150) bruges til finish.
Hvis overfladen er ujaevn, skal der anvendes
groft slibepapir indtil overfladen er jeevn. Derefter
bruges der middelgroft slibepapir (korn 100) for
at fierne ridserne som det farste slibepapir har
efterladt. Til slut skal der bruges fint slibepapir
(korn 150) til finish. Fortseet slibningen til
overfladen er fuldsteendig glat.

Pasatning af slibepapir

Fig.6 - 9

Nar du vender slibemaskinen med slibeskiven
henimod dig selv, bevaeger slibebandet sig fra
hgjre til venstre over maskinens overside. Pa
grund af drejeretningen vil objektet blive presset
hen mod ledeskinnens hgjre side. Slibebandets
korrekte drejeretning er angivet pa indersiden
ved hjeelp af en pil (se tegning). Hvis dette ikke
er tilfeeldet, skal slibebandet monteres saledes
at den ophgjede del af sammenfajningen star

i bandets drejeretning. Sgrg for at slibebandet
monteres korrekt. Maskinen bruger standard 100
x 915 mm slibeband (nr. 7).

» Treek stikket ud af stikkontaktet (stikdasen).

* Tryk spaendepinden helt til hgjre sa at der ikke
er spaending pa lederullerne(Fig.1: 14).

» Skub fra maskinens bagside slibebandet hen
over begge lederuller.

* Tryk speendepinden helt til venstre.
Slibebandet skal nu fgres stramt hen over
rullerne.

+ Drej ved hjeelp af en vingemetrik i hgjre rulle
lederullen vinkelret over slibebandets bane.
Banen er indstillet korrekt hvis slibebandets
sider er parallelle med underlagspladen.

Slibskiven

Pa slibeskiven anvendes der papir- eller tekstil-
plader med en standard diameter pa 150 mm.
Slibepladerne er selvkleebende.

Lodret montering af slibebandet
For at opna en starre fleksibilitet kan slibebandets
underside anvendes fordi der ikke befinder sig en
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underlagsplade her. Tilgaengeligheden forgges
ved at montere slibebandet lodret.

» Losn begge matrikker pa slibemaskinens
forside omkring den venstre lederulleaksel ved
hjeelp af en skruenggle.

» Drej slibebandet opad i den rette stilling.

+ Spaend metrikkerne fast igen.

» Objektet kan nu laegges pa arbejdsbaenken,
ikke pa slibebandet.

» Arbejdsfladen der bruges til slibeskiven kan, i
slibemaskinens venstre side, ved hjaelp af
akslen stikkes ned i maskinerammens hul.

» Feestn bolten bagpa slibemaskinen.

» Arbejdsfladen kan bruges som understgttelse
nar et objekt skal slibes mod slibebandet.

Taend/Sluk

» Seet kontakten i stilling ‘1’ for at taende for
slibemaskinen.

» For at saette maskinen ud af drift skal samme
kontakt stilles pa ‘0’.

» Hold altid netledningen langt veek fra
apparatets bevaegende dele.

+ Der ma aldrig udgves stor tryk pa objektet,
derved sagtner slibebandets fart.

Slibningen

Medfglgende slibeband og -plade er egnede til
bearbejdelse af metal, trae eller kunststof. Hold
objektet godt fast under slibningen. Der ma heller
ikke udgves ekstra tryk. Bevaeg objektet frem og
tilbage over slibebandet og -pladen for at undga
slitage pa den ene side af slibebandet og -pladen.
Runde objekter kan slibes pa slibebandets
modsatte sider (se Fig. 3). Objekter der er
leengere end slibemaskinen kan slibes ved at
fierne ledeskinnen.

Bemaerk: tree skal altid slibes i arernes
lengderetning for at modga splinter.

En meget blgd overflade kan bearbejdes som
felgende. Gar en allerede slebet overflade vad
med en fugtig klud eller svamp og lad den terre
grundigt. Nogle treefibre vil svulme lidt mere op
end andre. Fladen er nu mere ujeevn. Slib nu med
fint slibepapir henover de udstikkende dele og du
vil veere overrasket over den glatte flade. Denne
metode ma ikke anvendes pa ferniseret tree.
Ferniseringen kan ga af pa grund af fugtighed.

5. Service og vedlikehold

Sarg for at maskinen er spenningslgs nar

det skal utfgres vedlikeholdsarbeid pa de
mekaniske delene.

Maskinene fra Ferm er konstruert slik at de kan

fungere uten problemer med et minimum av

vedlikehold.

Hvis maskinen rengjares regelmessig og

behandles pa riktig mate, bidrar dette til a gi
maskinen en lang levetid.

Driftforstyrelser

Hvis der opstar en fejl i slibemaskinen,
gennemgas punkterne i nedenstaende liste med
mulige arsager og lgsninger.

Stor varmeudvikling elektromotor.
» Motorens keleluftsrender er tilstoppede med
snavs.
* Rens koleluftsrenderne.
* Motoren er defekt.
* Bring bandsliberen til eftersyn og/eller
reparation hos Ferm forhandleren.
Tzaendte maskine fungerer ikke.
+ Fejlistremforsyningen.
* Kontrolér om der er brud.

Bring bandsliberen til eftersyn og/eller
reparation hos Ferm forhandleren.
Rengering

Benyt aldrig vand eller andre veesker ved
renggring af slibemaskinens elektriske dele.
Hold ventileringsrenderne rent for at undga
overophedning af motoren.

Ungdvendige problemer undgas ved
regelmaessig vedligeholdelse!

Smering
Maskinens lederuller behgves ikke at smares.

Fejl

Skulle en fejl opsta, f.eks. pga. slidtage af en enhed,
kontakt venligst serviceadressen pa garantibeviset.
Pa bagsiden af denne manual finder du en tegning
med alle dele, der kan bestilles.

Miljo
For at undga transportbeskadigelse leveres
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maskinen i en solid emballage. Emballagen er sa
vidt muligt lavet af genbrugsmateriale. Genbrug
derfor emballagen.

Defekte og/eller kasserede elektriske eller
elektroniske maskiner skal afleveres pa
mmm=  en genbrugsplads.
Garanti
Garantibetingelserne findes pa garantibeviset bag
i denne brugsanvisning.

Produktet og brugermanualen kan aendres.
Specifikationerne kan andres uden forudgaende
varsel.

ASZTALI CSISZOLO

Koszonjiik, hogy a Ferm Vallalat termékét
valasztotta.

Egy kivalé eurdpai forgalmazo nagyszer(
termékének birtokaba jutott.

A Ferm altal forgalmazott 6sszes termék a
legszigorubb teljesitményeknek megfelelé
biztonsagi szabvany szerint késziil. Uzleti
filozéfiank része alapuld teljes korli minéségi
tgyfélszolgalat.

Reméljuk, hogy termékiinket hosszu éveken at
nagy megelégedettséggel fogja hasznalni.

A szbvegben levé szamok a 2-4. oldalakon
levé abrakra vonatkoznak.

Akészlilék hasznélatba vétele eldtt
@ figyelmesen olvassa el a hasznalati

utasitast. Ismerkedjen meg a készlilék
funkcibival és a készlilék kezelésével.
Akésziilék akkor fog megfeleléen
miikddni, ha azt a hasznalati utasitas
elbirasai szerint hasznélja. Ahasznalati
utasitast és az egyéb dokumentaciokat a
késziilékkel egyiitt tarolja.

Leiras

A csiszol6gép kombinalt gép a vizszintes és
fliggbleges szalag csiszol6gép minden elényével.
Az er@s Ontottvas és acélvaz révén a gép
mindenfajta csiszolasra alkalmas.

Tartalom

1. Gépinformacio

2. Biztonsagi utasitasok
3. Alkatrészek

4. Mikodés

5. Szerviz & Karbantartas

1. Gép informacié

Miiszaki adatok

Feszliltség 230V, 50 Hz
Teljesitményfelvétel 375W
S2=30 min*
Csiszolészalag fordulatszam, amikor nincs terhelés
alatt 275 m/min

Csiszol6korong fordulatszam, amikor nincs

terhelés alatt 1400 /min
Csiszolészalag mérete 915 x 100 mm
Csiszolékorong mérete @150 mm
Suly 16.5 kg
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Lpa (hangnyomas) 78.6+3 dB(A)

Lwa (hangteljesitmény) 91.6+3 dB(A)

*S2= Maximalis miikbdési idészak 375 W
kapacitassal

Rezgésszint

Az ezen felhasznaléi kézikdnyv végén megadott
rezgés-kibocsatasi szint mérése az EN 60745
szabvanyban meghatarozott szabvanyositott
teszttel 6sszhangban tortént; ez egy eszkdznek
egy masik eszkbdzzel torténd dsszehasonlitasara,
illetve a rezgésnek valo kitettség elézetes felmé-
résére hasznalhato fel az eszkdznek az emlitett
alkalmazasokra torténé felhasznalasa soran.

- azeszkdznek eltéré alkalmazasokra,
vagy eltérd, illetve rosszul karbantartott
tartozékokkal torténé felhasznalasa jelentésen
emelheti a kitettség szintjét.

- azidd, amikor az eszkdz ki van kapcsolva,
vagy amikor ugyan mikodik, de ténylegesen
nem végez munkat, jelentésen csokkentheti a
kitettség szintjét.

Az eszkdz és tartozékai karbantartasaval,
kezének melegen tartasaval, és
munkavégzésének megszervezésével védje meg
magat a rezgések hatasaitol.

Alkatrészek listaja

1+ 6 Abra

.Acélvaz

. Villanymotor

. Munkadarab vezeték, parhuzamos és oldal
. Feszit6 kar (a szalag feszitésére)

. Vezet6 henger

. Csiszol6szalag

. Fé6kapcsold

. Szalagvezet6

. Meghaijté henger

10. Aluminium korong a korong csiszolashoz
11. Csiszolékorong

12. Targy asztal

13. Szogbeallité fokbeosztas

14. Tartokar

2. Biztonsagi utasitasok

Ahasznalati utasitasban, vagy a gépen a
kovetkez6 jeldlésekkel talalkozhat:

OCONOOOPRAWN =

A jelen hasznalati utasitasban leirtak be
nem tartasa esetén sériilés, életveszély,
és gépsérlilés kbvetkezhet be.

Aramiités veszélye.

Az illetéktelen személyeket tartsa tavol a
munkahelyt6l.

Hasznaljon védészemiiveget és
hallasvédé eszkozt.

DPEIP B>

Viseljen poralarcot.

Rendkiviili biztonsagi eléirasok

» Ellenérizze a kbvetkezét:

*  Megegyezik-e a csiszol6gép kimeneti
fesziiltsége a halozati fesziiltséggel.

» Foldelt csatlakozot hasznal-e.

» Azsinér és a halbzati csatlakozd megfelelé
allapotban van, ép, valamint szakadas- és
sértilésmentes-e.

* Az optimalis mikddés érdekében okokbdl a
szerszam forgé részei szabadon vannak.
Legyen ezért 6vatos. Az eszkdzt hatarozottan
fogja meg, hogy ne ejthesse el, amikor a gép
hozzaér a csiszolando felllethez.

* Kertlje a hosszu hosszabbitdzsinérok
hasznélatét.

» Ha sziikséges (példaul ha a talpan csiszol), a
csiszologépet csavarokkal erésitse a
gyalupadhoz.

A gép lizembehelyezésekor:

+ Ugyeljen ra, hogy a zsinér ne keriiljon az
eszkdz mozgd részeinek kdzelébe.

* Hasznaljon védészemiveget.

* Hasznaljon pormaszkot.

Azonnal kapcsolja ki a gépet:

* Ahaldzati csatlakozo, haldzati zsindr hibaja,
sérllése esetén;

* Hahibas a kapcsolo;

* Ha a megégett szigetelés flistdl vagy érezhetd
a szaga.

Elektromos biztonsag
Villamos gépek hasznalatakor a tlizveszély illetve
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a személyi sérulések és az aramutés veszélyének
elkerulése érdekében mindig pontosan tartsa

be az orszagaban érvényben lévé biztonsagi
rendszabalyokat! Figyelmesen olvassa el az
alabbiakban felsorolt illetve a kézikényvhoz
csatolt biztonsagi utasitasokat!

A

A vezetékek és a dugaszok cseréje

Alecserélt vezetékeket és dugaszokat azonnal
dobja el! Nem csatlakoztatott illetve nem szigetelt
végl vezeték dugaszat fali konnektorba dugni
rendkivul veszélyes!

Mindig ellentirizze, hogy a gépre
kapcsolt aram feszliltsége megegyezik-e
a géptoérzslapon feltiintetett adattal!

Hosszabbit6zsinér hasznalata

Kizardlag jovahagyott és a gép
bemenételjesitményének megfelelé
hosszabbitézsinért hasznaljon! A minimalis
vezetékmeéret 1,5 mm?2. Amennyiben kabeldobot
hasznal, mindig teljesen tekerje le.

3. ALKATRESZEK

Hasznalatbavétel

Kerllje a hosszu hosszabbitézsinérok
hasznalatat. Szlikség esetén erdsitse a
csiszologépet a acélvazen lévé lyukakon at
csavarral a gyalupadhoz. Ugyeljen ra, hogy a
gép korll elegendd hely maradjon a csiszolandé
munkadarab szamara.

Szerelés

+ Allitsa fejre a acélvazat és nyomja a acélvaz
talpaba (1) a négy gumi labat.

* Aacélvazat, az aluminium tarcsat (10) és a
targyasztalt (12) kiilén-kiilén csomagolva
szallitjuk

* CsUsztassa az aluminium tarcsat a
tengelyre és szoritsa oda a tarcsat a belsé
hatszdgkulccsal a tarcsa oldalan (2 - 4 Abra).

* Helyezze a targyasztalt (12) a tengellyel az
acélvazba és erfsitse oda a targyasztalt a
inbuszkulccsal az acélvaz oldalan. Ellenérizze
egy 90°-os fémderékszdg segitségével a
targyasztalon hogy a bedllitasi sz6g 90°-os-e
(5 Abra).

» Szlkség esetén dllitsa be a szoget a
fokbeosztas mutatéjanak csavarasaval.

* Aszintén kulon széllitott szogbeallitd
fokbeosztas (12) a targyasztalra (13)

helyezhet6. A Szogbedllitd fokbeosztas (
segitségével pontosan bedllithato a csiszolas
szoge.

» Aszalagos csiszologép vezetdje (8) az
ékszij védéelemének legfelsé csapszegére
helyezhetd. Ezen a médon a munkaeszkoz
stabil lesz és komoly veszély nélkil tarthatd a
csiszoloszalaghoz.

A

A csiszolopapir kivalasztasa

Adurva csiszolépapir (60-es szemcse) altalaban
a legtébb anyagot eltavolitja, a befejezéshez
pedig a finom csiszolépapir (150-as szemcse)
hasznalhaté. Ha a felszin egyenetlen, kezdje a
munkat a durva csiszoldpapirral, és addig
folytassa, amig egyenletessé nem valik. Ezutan
hasznaljon k6zepesen durva papirt (100-as
szemcse), hogy az elsd papir utan ottmaradt
karcokat eltavolitsa, végiil finom csiszolépapirral
(150-as szemcse) fejezze be a munkat.

Addig folytassa a csiszolast, amig a felszin
teljesen sima nem lesz.

Hogy elkeriilje, hogy a munkadarab vagy
ujja a targyasztal (12) és a csiszolbtarcsa
(11) kbzé keriiljén, a targyasztal (12) és a
csiszoloétarcsa (11) kézbtti tavolsag ne
legyen tébb 1,6 mm-nél.

A csiszolopapir felhelyezése

6-9 Abra

A csiszologépet és a csiszolotarcsat maga felé
forditva mozditsa a csiszol6szalagot jobbrdl balra
a gép felsd részén. Ezzel a forgatasi irannyal a
munkadarab a vezetd jobb oldalahoz nyomédik.

A csiszol6szalag megfeleld irdanyd mozgasat nyil
mutatja a bels6 oldalon (lasd az abrat). Ahol nem
szerepel nyil, a csiszolopapirt ugy kell felhelyezni,
hogy az illesztés magasabb része a szalag
forgasi iranya felé alljon. Ugyeljen tehat arra, hogy
a csiszoldszalagot a megfelel6 médon helyezze
fel. Agép 100 x 915 mm-es csiszolészalaggal
mikodik (7-es ).

» Huzza ki a csatlakozét a fali csatlakozobol.

» Tolja a feszitd kart egészen jobbra, hogy
megsz(injon a feszit6 erd a vezetd hengerekre
(Fig.1: 14).

» Csusztassa a gép hatuljarél az uj
csiszoldszalagot a két vezetd hengerre.

» Tolja a feszit6 kart egészen balra. A
csiszoldszalag ekkor a vezetd hengerekre
simul.
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Csavarja a szarnyas anya segitségével a jobb
oldali vezet6 hengert pontosan derékszdgben
a csiszolofogak palyajara. A szalg futasat
akkor allitotta be, amikor a csiszoldszalag
oldalai egyenletesen mozognak az
alatétlapon.

A csiszolotarcsa

A csiszol6tarcsahoz 150 mm atmérdéji papir- vagy
anyaglapokat kell hasznalni.

A csiszoldlapok éntapadodak.

A csiszoloszalag fiiggdleges feltétele

A csiszol6szalag nagyobb rugalmassaga
érdekében hasznélhato a csiszoldszalag also
oldala, mert itt nem taléalhato alatét lap. Hogy

ez az also rész kdnnyen elérhet6 legyen, a
csiszoldszalagot fliggélegesen lehet felhelyezni.

Csavarija ki a két anyat a csiszologép elején

a bal vezet6henger korul egy villaskulcs
segitségeével;

Forditsa a csiszoldszalagot felfelé a kivant
helyzetbe;

Csavarja be Ujra a két anyat.

A munkadarab most a targyasztalon fekhet és
nem a csiszoldszalagon;

Akoszoritarcsahoz hasznalt targyasztal most
a csiszoldgép baloldalara kerulhet, a tengely a
acélvaz nyilasaba torténd atallitasaval;
Csavarja be a rogzité elemet a csiszolégép
héatso oldalan;

Atargyasztal most alatdmaszthatja a
csiszolast a munkadarab a csiszolészalaghoz
nyomasaval.

4. Miikddés

Bekapcsolas/Kikapcsolas

Akapcsolot allitsa az "I"-es fokozatra a gép
bekapcsolasahoz.

A gép kikapcsolasahoz éllitsa a kapcsolot a "0"
fokozatba.

A haldzati zsinért mindig tartsa tavol a mozgo
részektol.

Ne gyakoroljon tul nagy nyoméer6t

a munkadarabra, ez ugyanis csak a
csiszoloszalag mozgasat lassitja.

Csiszolas
Az ehhez a csiszol6géphez adott csiszoloszalag
és —korong alkalmas fém, fa vagy miianyag

biztonsagosan fogja a munkadarabot. Ne
gyakoroljon ra kilén nyomoéerét. Mozgassa a
munkadarabot oda-vissza a csiszolészalagon
és — korongon, hogy a csiszolészalag és
—korong ne egy ponton kopjon. Kerek targyak
a csiszoldszalag végein csiszolhatok. A
csiszologépnél hosszabb munkadarabokat a
vezet6 eltavolitdsaval csiszolhatunk.

Megj.: Fa csiszolasanal mindig az erezet
hosszanti irdnyaban csiszoljon, hogy elkerllje a
szalkasodast. Kivétel: olajmazolas ala, ekkor a
jobb tapadas érdekében célszer( félkeresztbe
csiszolni.

Kulénosen lagy fellilet megmunkalasakor hatasos
modszer alkalmazhato a szemcsék felszinre
hozatalahoz. Ez a kdvetkez6képpen torténik:
Nedvesitse meg a mar csiszolt felliletet

egy vizes ruhaval vagy szivaccsal és hagyja
alaposan megszaradni. Némelyik farost jobban
megduzzad, igy a felszin egyenetlenebb lesz,
mint el6szor (a nedvesség felhlizza a szalat).
Ekkor finom csiszolépapirral csiszolja le a kialld
részeket és az eredmény meglepben sima

felllet lesz. Ezt a médszert azonban ne hasznalja
lakkozott fa esetében. A lakk a nedvesség
kévetkeztében levalhat, és tonkreteheti a
csiszoléanyagot is.

5. Szerviz & karbantartas

A karbantartas és tisztitas soran mindig
huzza ki a halozati csatlakozot a dugos
mmm  kapcsolbaljzatbol.

A Ferm gépek megtervezésuknek és
osszeallitasuknak készdnhetéen hosszu ideig
és minimalis karbantartassal izemeltethet6k. A
folyamatos jé miikodés a gép helyes kezelésével
és rendszeres tisztitdsaval biztosithato.

Hibak megkerése és megoldasa

Amennyiben a csiszolégép nem megfeleléen
lizemel, az alabbiakban felsorolunk néhany
lehetséges hibaokot és a hozzajuk tartozé
megoldasokat:

* Az elektromotor tilmelegszik.

* Amotor szell6zényilasai eldugultak a
szennyez&déstdl.
« Tisztitsa meg a szellbnyilasokat.

» Elromlott a motor.

megmunkalasahoz. A csiszolas soran szilardan, * Javittassa meg a készliiléket a Ferm arusité
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helyen

¢ Abekapcsolt gép nem miikodik.
» Szakadas a halozati csatlakozéban.
« Ellendrizze, hogy a haldzati csatlakozok
nem hibasak-e. Javittassa meg a
késziiléket a Ferm arusito helyen

A rendszeres karbantartas megelézi a
sziikségtelen problémakati!

Tisztitas

Akészilék elektromos részeinek tisztitasahoz
soha ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.
Tartsa tisztan a gép szell6zényilasait, hogy
elkerulje a motor tulmelegedését.

Kenés
A gép vezet6 hengereit nem kell olajozni.

Meghibasodasok

Ha meghibasodas fordulna elé, pl. egy alkatrész
kopasa utan, kérjik, forduljon a garanciajegyen
feltlintetett szervizhez. Ennek a kézikdnyvnek

a hatuljan talal egy perspektivikus bontott
részabrazolast, amely a rendelhetd alkatrészeket
mutatja.

Koérnyezet

A szallitas soran bekdvetkez6 esetleges
sérulések elkerllése érdekében a gép
meglehetdésen erés csomagolasban kertl
leszallitasra. A csomagolashoz felhasznalt
anyagok nagy része Ujrafeldolgozhaté. Kérjuk,
hogy ezeket az anyagokat vigye a megfeleld
szemétfeldolgozé telepekre.

A meghibasodott vagy hasznalhatatlanna
valt elektromos berendezéseket adja le
mmm  gjrafeldolgozasra.
Garancia
A garancialis feltételeket a kézikdnyvhoz csatolt
garanciakartya tartalmazza.

STOLNI PISKOVAC

Cisla v nas;edujicim textu se vztahuji k
obrazkum na strané 2-4

Pred pouZzitim stroje si pozorné prectéte
@ tento navod. Presvédcete se, Ze vite, jak

stroj funguje a jak jej spravné oviadat.
Udrzbu stroje provadéjte v souladu s
instrukcemi a ujistéte se, Ze stroj funguje
spravné. Uschovejte tento navod k
obsluze a priloZenou dokumentaci ke
stroji.

Popis

Tento stroj kombinuje v8echny vyhody
horizontalni i vertikalni pasové brusky s
kotou€ovou bruskou. Jeho robustni konstrukce
z litiny a oceli €ini stroj vhodnym pro kazdy druh
broudeni.

Obsah:

1. Udaje o stroji

2. Bezpecnostni pokyny
3. Montazni pfislusenstvi
4. Prace s pilou

5. Udrzba a servis

1. Udaje o stroji

Technické udaje

Napéti 230 V~, 50 Hz
Prikon 375W
S2= 30 min*

Otaéky pfi chodu naprazdno brusny pas 275 m/min
Otaéky pfi chodu naprazdno brusny kotou¢ 1400/min

Rozméry brusné 915 x 100 mm
Rozméry kotouce @ 150 mm
Hmotnost 16.5 kg
Lpa (akusticky tlak) 78.6+3 dB(A)

Lwa (akusticka kapacita) 91.6+3 dB(A)

*S2=Maximalni doba ¢innosti s vykonnosti 375 W

Uroven vibraci

Uroven vibraci uvedena na zadni strané tohoto
manualu s pokyny byla méfena v souladu se
standardizovanym testem podle EN 60745; je
mozné ji pouZit ke srovnani jednoho pfistroje s
druhym a jako pfedbé&zné posouzeni vystavovani
se vibracim pfi pouzivani pfistroje k uvedenym
aplikacim.
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- pouzivani pfistroje k jinym aplikacim nebo s
jinym ¢i Spatné udrzovanym pfisluSenstvim
muze zasadné zvysit Uroven vystaveni se
vibracim.

- doba, kdy je pfistroj vypnuty nebo kdy bézi, ale
ve skute¢nosti neni vyuzivan, mize zasadné
snizit aroven vystaveni se vibracim.

Chrarite se pfed nasledky vibraci tak, Ze budete
dbat na udrzbu pristroje a pfislusenstvi, budete si
udrzovat teplé ruce a usporadate si své pracovni
postupy.

Seznam soucasti
Obr.1+6

. Ram stroje

Motor

. Zastaveni valce a paralelni zastaveni
. Upinaci paka

. Dopravni valecek
Brusny pas

. Hlavni vypinac

. Ohrazeni

. Pohonny valec

10. Hlinikovy kotou¢
11. Brusny kotou¢

12. Pracovni deska
13. Pokosova stupnice
14. Opérné rameno

2. Bezpecnostni pokyny

V pfirucce budou pouzivany nasledujici symboly:

©COENDOTAWN=

Oznacuje riziko osobniho zranéni, ztraty
Zivota nebo poSkozeni nastroje v pfipadé
nedodrZeni pokyn( v tomto navodu.

Oznacuje nebezpeci elektrického Soku.

Udrzujte okolo stojici osoby v dostatecné
vzdalenosti

Noste bezpecnostni bryle a usni ochranu

Nosit respirator.

DDEIP B>

Specificka bezpeanostni pravidla

* Nutno zkontrolovat nasledujici polozky:

* Zda souhlasi pripojovaci napéti stroje s
napétim sité.

* Zda jsou sitovy pfivod a vidlice v dobrém
stavu — silné, bez uzlti nebo poskozeni.

» Zfunkénich dlivodl nejsou otoéné ¢asti tohoto
stroje zakryty. Proto je velmi dulezité byt
opatrny. Drzte opracovavany kus pevné, aby
se zamezilo jeho vyklouznuti z vaSich rukou.
Nikdy se nedotykejte brusnych povrchi
pracovniho stroje rukama.

* Vyhybejte se pouzivani dlouhych
prodluzovacich kabel(.

« Je-lito nezbytné, pfipevnéte brusku Srouby.

Pred spusténim stroje:

* Vzdy udrzujte pfivodni kabely od pohyblivych
Casti stroje.

* Pouzivejte ochranné bryle.

* Pouzivejte prachovou masku.

Stroj ihned vypnéte v pripadé:

* Vadné sitové vidlice, sitového pfivodu nebo
poskozeni sitového rozvodu.

* Vadného vypinace.

* Koufe nebo zapachu z palici se izolace.

Bezpecnost pfi praci s elektfinou

P¥i pouzivani elektrickych pfistrojl je vzdy tfeba
dodrzovat bezpe&nostni predpisy platné ve
vasem staté. Snizi se tim nebezpedi pozaru,
zasazeni elektrickym proudem a zranni osob.
Proctéte zde uvedené bezpecnostni pokyny a
seznamte se i s bezpec&nostnimi pokyny
pfiloZzenymi k nastroji. UloZte tyto pokyny na
bezpecném misté.

VZdy kontrolujte, jestli napajeni odpovida napéti
na typovém Stitku.

Vyména kabeld a zastréek

Staré kabely nebo zastréky po vyméné za nové
okamzité vyhodte. Je nebezpectné pouzivat
zastreky s uvolnnymi kabely.

Pouzivani prodluzovacich kabel(i

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni

prafez vodice je 1,5 mm?2. Pouzivate-li kabelovy
navijak, vzdy ho odvinte cely.




3. Montazni prislusenstvi

Instalace

Vyhybejte se pouzivani dlouhych prodluZzovacich
kabell. Je-li to nezbytné, zajistéte brusku na
pracovnim stole Srouby skrz otvory v patkach
ramu stroje. Nezapomerite nechat dostatek
prostoru kolem stroje pro opracovavané kusy,
které se budou brousit.

Sestaveni

» Polozte ram stroje vzhru nohama a zatlacte
Ctyfi pryzové dorazy do patek ramu.

* Réam stroje, hlinikovy kotou¢ (10) a pracovni
deska (12) se dodavaji v samostatnych
obalech.

« Zatlacte hlinikovy kotou¢ na hfidel a upevnéte
kotou€ po stranach imbusovymi Srouby (Obr.2
-4).

» Nasadte pracovni desku (12) shfidelem do
ramu stroje a zajistéte ji Srouby po stranach
ramu stroje. Zkontrolujte 90° Ghel sloupku na
pracovni desce a opét brusny kotou¢, zda je
Uhel pfesné 90° (Obr.5).

* Podle potfeby sefidte tento uhel kalibraénim
indikatorem.

» Pokosova stupnice (13), ktera se také dodava
samostatné, se osadi na pracovni desku (13).
Pomoci této pokosoveé stupnice je mozno
presné urcit uhel brouseni.

» Ohrazeni (8) pro pasovou brusku je mozno
umistit za nejzazsi Sroub krytu klinovych
femenu. Takto je mozno opracovavany kus

drzet pevné proti pasu, bez vétSiho nebezpedi.

kusu nebo prsti mezi pracovni desku
(12) a brusny kotouc (11) nesmi mezera
mezi pracovni deskou (12) a brusnym
kotouc¢em (11) pfesahnout 1,6 mm.

f Kzamezeni zachyceni opracovavaného

Volba brusného papiru

Hrubym brusnym papirem (P 60) se obecné
odstrariuje vétSina materialu a pro dokon€ovani
se pak pouziva jemny brusny papir (P 150).
Nerovny povrch se nejprve opracuje hrubym
brusnym papirem, az je rovny. Nasledné se k
odstranéni Skrabancu, zplsobenych prvnim
druhem papiru, pouZije stfedné hruby brusny
papir (P 100). Jemného brusného papiru (P 150)
se pouziva pro dokonc&eni povrchu. Brouseni
musi pokraCovat, az je povrch hladky.

Nasazeni brusného papiru

Obr.6-9

Kdyz se bruska drzi brusnym kotoucem,
otacejicim se proti vam, brusny pas se pohybuje
podél horni ¢asti stroje zprava doleva. Z dGivodu
tohoto sméru otaceni bude opracovavany kus
tlagen proti pravé strané ohrazeni. Sipka uvnitf
znadi spravny smér chodu brusného pasu (viz
nakres). Neni-li vyznaéen zadny smér, brusny pas
se musi nasadit tak, aby zvySena ¢ast Svu lezela
ve sméru otaceni pasu. Je velmi dulezité, aby
brusny pas byl ve spravném sméru. Stroj pouziva
standardni brusné pasy 100 x 915 mm (€. 7).

+ Vytahnéte vidlici ze sitoveé zasuvky.

» Zatlacte upinaci paku zcela doprava kuvolnéni
napnuti dopravnich vale¢kl (Obr.1: 14).

+ Zatlacte brusny pas podél obou dopravnich
valecku, zaénéte od zadi stroje.

+ Zatlacte upinaci paku zcela doleva. Nyni by
mél byt brusny pas zcela napnuty.

* Otocte dopravnim valeckem presné v pravém
Uhlu do sméru brusnych pas(, a to pomoci
kfidlové matky u pravého vale¢ku. Smér
chodu pasu je nastaven spravné, jestlize
okraje brusného pasu bézi soub&zné s nosnou
deskou.

Brusny kotoué¢

Pro brusny kotou€ se pouziva papirovych desek
nebo desek se suchym zipem. Standardni prdmér
je 150 mm. Desky jsou samolepici.

Svisla poloha brusného pasu

Pro $ir§i moZnosti brusného pasu se muize pouzit
jeho spodni strana, protoZe zde neni zadna nosna
deska. Pro snadny pfistup k této spodni strané se
brusny pas mlize umistit ve svislé poloze.

» Otevienym klicem povolte dvé matice na
predni strané brusky, kolem hfidele levého
dopravniho valecku.

« ZatlaCte brusny pas do pozadované polohy.

* Obé matice opét utahnéte.

» Opracovavany kus nyni maze lezet na
pracovnim povrchu misto na brusném pasu.

* Pracovni deska, ktera se pouziva brusny
kotoug, se nyni mize se hfideli zatlacit do
otvoru v ramu stroje na levé strané brusky.

« Utahnéte Sroub na zadi stroje.

» Pracovni deska se nyni mize pouzit jako
opéra pro brouseni opracovavaného kusu proti
brusnému pasu.
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4. Prace s pilou

Zapnuti/Vypnuti
+ Prepnéte vypinac do polohy ‘I’ kuvedeni
brusky do chodu.

« Kvypnuti stroje se tento vypina¢ musi
prepnout do polohy ‘0’.

* Vzdy udrzujte sitovy pfivod od pohybuijicich se
casti.

* Neni tfeba na opracovavany kus nijak tlacit,
protoZe to jen zpomaluje rychlost brusného
kotouce.

Brouseni

Brusny pas a kotou¢, dodavané s touto bruskou,
jsou vhodné ke brouseni kovd, dfeva a umélych
hmot. Opracovavany kus by se mél pfi brouseni
vzdy pevné drzet. Neni tfeba Zadného zvlastniho
tlaku. Opracovavany kus vedte pfes brusny

pas sem a tam, aby se zabranilo opotfebovani
brusného pasu a desky na jednom misté. Kulaté
predméty je mozno brousit na koncich brusného
pasu. Opracovavané kusy, které jsou del$i, nez
bruska, Ize brousit pfi odstranéni ohrazeni.

Pozn.: Kzamezeni Stipani se dfevo musi brousit
vzdy podél vldken.

Kobrou$eni velmi mékkého povrchu je velmi
praktické ‘pFivést Castecky na povrch’. To se
provadi nasledujicim zplsobem: namocte

jiz brouseny povrch hadfikem nebo houbou

a nechte jej dobfe oschnout. Néktera vliakna
dfeva vystoupnou vice, nez jina, coz vede ke
zhrubnuti povrchu. Nyni se tyto vy3si Castecky
obrousi jemnym brusnym papirem. Vysledkem je
pozoruhodné hladky povrch. Tento zpusob by se
nemél pouzivat u lakovaného dieva, protoze lak
se mlze vlhkosti odlupovat.

5. Udrzba a servis
Priudrzbé a cisténi stroje vytahnéte
vidlici ze sitové zasuvky stroje.
Nespravna funkce

Dale je uvedeno nékolik pfi¢in a odpovidajicich
feSeni v pfipadé, Ze stroj nefunguje jak ma:

* Elektromotor se zahfiva.
« Vétraci $térbiny kochlazovani motoru jsou
zaneseny.

* Vycistéte vétraci Stérbiny.
* Motor je vadny.
* Nechte brusku opravit nebo zkontrolovat u
vaseho mistniho prodejce Ferm.

* Pripojeny stroj nebézi.
* PrerusSeni vpfipojeni k siti.

« Zkontrolujte pfipojeni k siti na preruseni.
Nechte brusku opravit nebo zkontrolovat u
vaseho mistniho prodejce Ferm.

Ciéténi

KEisténi stroje nikdy nepouzivejte vodu ani
agresivni kapaliny. Stroj Gistéte jen kartac¢em a
Stétcem. Udrzujte vétraci Stérbiny stroje Cisté, aby
s zabranilo pfehfivani motoru.

Pravidelna udrzba brusky zabrariuje
zbytec¢nym problémim!

Mazani
Neni nutné mazat dopravni valecky stroje.

Zavady

Vznikne-li zavada na nékteré soucastce,
napfiklad vlivem opotfebeni, kontaktujte prosim
servisni adresu uvedenou na zaru¢ni karté. Na
zadni strané navodu naleznete schematicky
nakres, které soucastky Ize objednat.

Zivotni prostredi

PFistroj je dodavan v odolném baleni, které
zabrarfiuje jeho poSkozeni béhem pifepravy.
VétSinu z materiall, které jsou na baleni pouzity,
Ize recyklovat. Zbavujte se jich proto pouze na
mistech uréenych pro odpad pfislusnych latek.

Vadny a nebo vyhozeny elektricky Ci
elektronicky pfistroj musi byt dodan na
mmm=  prislusné recyklacni mist.

Zaruka
Zaruéni podminky jsou uvedeny v zaruénim listu
na zadni strané tohoto navodu k pouziti.
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NAMIZNI STROJ ZA BRUSENJE

Stevilke spodaj ustrezajo slikam na strani
2-4

Pred uporabo stroja pozorno preberite
@ priro¢nik za uporabnika. Spoznajte

orodje, nhjegovo delovanje in se naucite z
orodjem pravilno ravnati. Orodje
vzdrzujte v skladu z navodili in zagotovite
pravilno delovanje. Priro¢nik za
uporabnika in ostalo dokumentacijo
hranite skupaj z orodjem.

Opis

Ta naprava kombinira vse ugodnosti
horizontalnega in vertikalnega tracnega

brusilnika z kolutnim brusilnikom. Njegova mo¢na
konstrukcija iz litine in jekla dela napravo primerno
za vsako sorto brusenja.

Kazalo:

1. Podatki o napravi

2. Varnostna navodila

3. Dodatki za namestitev
4. Delovanje

5. Servis & Vzdrzevanje

1. Podatki o napravi

Tehniéna specifikacija

Napetost 230 V~, 50 Hz
Poraba energije 375 W
Najdalj$e obdobje delovanja S2= 30 min*
Brusilni trak obrati, prosti tek 275 m/min
Brusilni kolut obrati, prosti tek 1400 /min
Dimenzije brusilni trak 915 x 100 mm
Dimenzije brusilni kolut @ 150 mm
Masa 16.5 kg
Hrup v prostem teku 78.6+3 dB(A)

Hrup pri nazivni obremenitvi 91.6+3 dB(A)

*S2= NajdaljSe obdobje delovanja s kapaciteto
375W

Raven vibracij

Raven oddajanja vibracij, navedena na zadnji
strani teh navodil za uporabo je bila izmerjena

v skladu s standardiziranimi testi, navedenimi v
EN 60745; uporabiti jo je mogoce za primerjavo
razli¢nih orodij med seboj in za predhodno
primerjavo izpostavljenosti vibracijam pri uporabi

orodja za namene, ki so omenjeni

- uporaba orodja za druga¢ne namene ali
uporaba skupaj z drugimi, slabo vzdrzevanimi
nastavki lahko znatno poveca raven
izpostavljenosti

- Cas, ko je orodje izklopljeno ali ko teCe, vendar
z njim ne delamo, lahko znatno zmanj3a raven
izpostavljenosti

Pred posledicami vibracij se zaScitite z vzdrze-
vanjem orodja in pripadajo¢ih nastavkov, ter tako,
da so vaSe roke tople, vasi delovni vzorci pa
organizirani

Seznam sestavnih delov
Slika1+6

. Okvir naprave

Motor

. Zaustavitev valja in paralelna zaustavitev
. Pritrjevalni vzvod

. Transportni valj¢ek

. Brusilni trak

. Glavno stikalo

. Ograja

. Pogonski valj

10. Aluminijasti kolut

11. Brusilni kolut

12. Delovna plosca

13. Pokosna lestvica

14. Oporno rameno

2. Varnostna navodila

V tem navodilu za uporabo ali na stroju se
nahajajo sledeéi simboli:

Oznacuje nevarnost poskodb, smrti ali
materialnih $kod na napravi in predmetih
zaradi neupoStevanja navodil, ki so
zajeta v tem priroCniku.

Oznacuje nevarnost elektricnega udara.

Druge osebe v blizini morajo stati v varni
razdalji

Uporabljajte za$cCitna oCala in za$¢ito za
sluh

D IB B> B>
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v Nosite protiprasno varovalno masko

Specifiéna varnostna pravila

* Nujno preveriti sledece pozicije:

+ Ce soglasa prikljuéevalna napetost
naprave z napetostjo omrezja;

+ Ce je mrezni dovod in vilica v dobrem
stanju — mocne, brez vozlov ali
poSkodovanja.

» |z funkcijskih razlogov niso vrtljivi deli te
naprave pokriti. Zato je zelo pomembno biti
previden. Drzite obdelani kos utrjeno tako, da
bi se preprecilo njegovemu zdrknenju iz vasih
rok. Nikoli se ne dotikajte brusilnih povrsin
delovne naprave s rokama.

* Izogibajte se uporabi dolgih podaljSevalnih
kablov.

+ Ceje to neizogibno, pritrdite brusilnik z vijaki.

Pred spusc¢anjem stroja:

* Vedno vzdrzujte dovodne kable od pomi¢nih
delov naprave;

* Uporabljajte zascitna ocala;

* Uporabljajte praSno masko.

Napravo takoj izklopite v primeru:

* PoSkodovane mrezne vilice, mreznega dovoda
ali poSkodovanja mrezZne napeljave;

* PoSkodovanega stikala;

« Dima ali smrada iz opec€ene izolacije.

Bezpecnost pfi praci s elektfinou

PFi pouzivani elektrickych pfistroju je vzdy tfeba
dodrzovat bezpec€nostni pfedpisy platné ve vasem
staté. Snizi se tim nebezpedi pozaru, zasazeni
elektrickym proudem a zranni osob. Proctéte zde
uvedené bezpecnostni pokyny a seznamte se i

s bezpecnostnimi pokyny pfiloZzenymi k nastroji.
UloZte tyto pokyny na bezpe€ném misté.

A

Vyména kabeld a zastréek

Staré kabely nebo zastr¢ky po vyméné za nové
okamzité vyhodte. Je nebezpecéné pouzivat
zastréky s uvolnnymi kabely.

VZdy kontrolujte, jestli napajeni odpovida
napéti na typovem Stitku.

Pouzivani prodluzovacich kabel
Pouzivejte pouze schvalené prodluZzovaci kabely

odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni
prGfez vodice je 1,5 mm?2. Pouzivate-li kabelovy
navijak, vzdy ho odvinte cely.

3. Dodatki za namestitev

Instalacija

Izogibajte se uporabi dolgih podaljSevalnih kablov.
Ce je to neizogibno, zavarujte brusilnik na

delovni mizi vijaki ez odprtine v vznoZju okvirja
naprave. Ne pozabite pustiti dovolj prostora

okrog naprave za obdelane kose, katere se bodo
brusile.

Sestavitev

* Polozite okvir naprave nogama navzgor in
vtisnite Stiri gumjaste sunke v vznoZje okvirja.

» Okvir naprave, aluminijasti kolut (10) in
delovna plo$ca (12) se dobavljajo v
samostojnih embalazah.

« Vtisnite aluminijasti kolut na gred in pritrdite
kolut po straneh z imbus vijaki (Slika 2 - 4).

» Nataknite delovno plos¢o (12) zgredjo v okvir
naprave in zagotovite njo vijaki po stranah
okvirja stroja. Preverite 90° kot steberéka na
delovni plo$¢&i in ponovno brusilni kolut, Ce je
kot to¢no 90° (Slika 5).

* Po potrebi priredite ta kot s kalibracijskim
indikatorjem.

» Pokosna lestvica (13), ki se tudi dobavlja
samostojno se natakne na delovno plos¢o
(13). S pomogjo tiste pokosne lestvice je
mozno to¢no doloditi kot brusenja.

» Ograjo (8) za tra¢ni brusilnik je mozno
namestiti za najbolj oddaljeni vijak pokrova
klinastih jermenov. Tako je mozno obdelavani
komad drzati trdno proti traku, brez vecje
nevarnosti.

Kpreprecevanju prijemanja
A obdelavanega kosa ali prstov med
delovno plosco (12) in brusilni kolut (11)

ne sme razmik med delovno plo$co (12)

in brusilnim kolutom (11) presegati 1,6

mm.

Izbira brusilnega papirja

Z grobim brusilnim papirjem (P 60) se splo$no
odstranjuje vecina materiala in za zakljuCevanje
se potem uporablja fini brusilni papir (P 150). Ne
izravnana povrsina se najprej obdela grobim s
brusilnim papirjem tako, ko je enak. Potem se
za odstranitev praskanj, povzro€enih prvo sorto
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papirja, uporabi srednje grobi brusilni papir (P
100). Fini brusilni papir (P 150) se uporablja za
dokoncanje povrSine. BruSenje mora nadaljevati
do takrat, ko je povrsina gladka.

Nataknitev brusilnega papirja

Slika 6 - 9

Ko se brusilnik drzi z brusilnim kolutom, vrtljajo¢im
se do vas, brusilni trak se giblje vzdolz zgornjega
dela naprave iz desne strani na levo. Iz razloga
tiste smeri vrtenja bo obdelavani komad porivan
proti desni strani ograje. Pus¢ica noter oznacuje
pravo smer delovanja brusilnega traka (viz nacrt).
Ce ni oznagen kakr§enkoli smer, brusilni trak se
mora natakniti tako, da bi zviSani del Siva lezal

v smeri vrtenja traka. Je zelo pomembno, da bi

bil brusilni trak v pravi smeri. Naprava uporablja
standardne brusilne trake 100 x 915 mm (st. 7).

* lzvlecite vilico iz mrezne vtiCnice.

« Vtaknite pritrjevalni vzvod popolnoma desno
za sprostitev nategnenja transportnih valjckov
(Slika 1: 14).

« Vtaknite brusilni trak vzdolZzno obeh
transportnih valj¢kov, za¢nite od zadnjega dela
naprave.

« Vtaknite pritrjevalni vzvod popolnoma levo.
Zdaj bi imel biti brusilni trak popolnoma napeti.

» Obrnite transportnim valj¢ckom to¢no v
desnem kotu v smeri brusilnih trakov into s
pomocjo krilne matice pri desnem valjcku.
Smer delovanja traka je nastavljen pravilno,
Ce robovi brusilnega traka tecejo paralelno z
nosilno plosco.

Brusilni kolut

Za brusilni kolut se uporabljajo papirnaste mape
ali mape s suho zadrgo. Standardni premer je
150 mm. Mape so samolepilne.

Vertikalna pozicija brusilnega traka

Za SirSe moznosti brusilnega traka se lahko
uporabi njegova spodnja stran zaradi tega, da ni
nobene nosilne plosce. Za enostaven dostop k
tisti spodniji strani se brusilni trak lahko namesti v
vertikalni poziciji.

» Odprtim klju¢em sprostite dve matice na
sprednjem delu brusilnika, okrog gredi levega
transportnega valjcka.

« Vtaknite brusilni trak v zahtevano pozicijo.

» Obe matice ponovno privijte.

» Obdelavani komad zdaj lahko lezi na delovni

povrsini na mesto na brusilnem traku.

* Delovna plos¢a, ki se uporablja brusilni kolut,
se zdaj lahko z gredjo vtakne v odprtino v
okvirju naprave na levi strani brusilnika.

* Privijte vijak na zadnjem delu naprave.

* Delovna plos¢a se zdaj lahko uporabi kako
opora za bruSenje obdelavanega komada proti
brusilnemu traku.

4. Delovanje

Vklop/izklop

* Preklopite stikalo v pozicijo ‘I’ k navedenju
brusilnika v delovanje.

« ZaizkljuCitev naprave se ta stikalo mora
preklopiti v pozicijo ‘0’.

* Vedno vzdrzujte mrezni dovod od gibljajocih se
delov.

* Ninujno na obdelavani komad nikakor
pritiskati zaradi tega, da to samo upocasnjuje
hitrost brusilnega koluta.

Brusenje

Brusilni trak in kolut, dobavljani s tistim
brusilnikom so primerni za bruSenje kovin, lesa
in plastike. Obdelavani komad bi se imel med
bruSenjem vedno trdo drzati. Ni treba nobenega
posebnega tlaka. Obdelavani komad vodite ¢ez
brusilni trak sem pa tja tako, da bi se preprecilo
obrabljanju brusilnega traka in plos€e na enem
mestu. Okrogle predmete je mozno brusiti na
zakljuckih brusilnega traka. Obdelavani komadi, ki
so daljsi kot brusilnik, lahko brusite po odstranitvi
ograje.

Opomba: Kpreprecevanju cepanja se les mora
vedno brusiti vzdolz viaken.

Za brusenje zelo mehke povrsine je zelo prakti¢no
‘pripeljati delCke na povrsino’. To se izvaja na
sledeci nacin: namocite Ze bruSeno povrsino
cunjo ali gobico in pustite ga dobro osusiti.
Nekatera vlakna lesa izstopijo ve¢ ko druga,

kaj vodi do raskavanja povrsine. Zdaj se tiste
vi§je delce obrusijo finim brusilnim papirjem.
Rezultatom je znamenito gladka povrSina. Ta
nacin se ne bi imel uporabljati pri lo§¢evalnem
lesu zaradi tega, da se lo&cilo lahko z vlaznostjo
odlupuije.
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5. Servis & vzdrzevanje Orodije transportiramo v krepki embalazi da ga

zavarujemo pred poSkodbami. Vecino

Preden se Iotite vzdrZevalnih del na embalaze je mogoce reciklirati zato jo odnesi na
mehanskih delih, se prepricajte, da ste zbiralis€e taksnih odpadkov 0z. v za to

orodje izklopili iz elektricnega omreZja. namenjen kontejner, da bo reciklirana.

Redno vzdrzevanje brusilnika preprecuje

Stroji Ferm so narejeni tako, da delujejo dolgo odvecnim problemom!
in potrebujejo le malo vzdrzevanja. Konstantno
dobro delovanije je pogojeno s pravilno nego Poskodovano ali neuporabno elektri¢no
stroja in rednim &iS¢enjem. napravo odnesite na mesto, pristojno za

mm=  reciklazo tovrstnega materiala.
Ne pravilna funkcija

Dalje je navedeno nekolik vzrokov in Garancija
odgovarjajocih resitev vprimeru, da naprava ne Garancijski pogoji so opisani na prilozenem
deluje tako, kako ima/ garancijskem listu.

* Elektromotor se segreva.
* PrezraCevalne Spranje za ohlajevanje motorja
so zamasene.
» Ocistite prezraevalne Spranje.
* Motor je pokvarjen.
» Pustite brusilnik popraviti ali preveriti pri
vasem lokalnem prodajalcu Ferm.

¢ Prikljuéena naprava ne deluje.
* Prekinitev vpriklju€evanju k omrezju.

* Preverite prikljucitev komreZju na
prekinitev. Pustite brusilnik popraviti ali
preveriti pri vaSem lokalnem prodajalcu
Ferm.

Redno vzdrZevanje brusilnika preprecuje
odvecnim problemom!

Ciséenje

ZacisCenje naprave nikoli ne uporabljajte vodo
in ni agresivne tekoCine. Napravo Cistite samo
s krtaco in Copi€em. Vzdrzujte prezraCevalne
Spranje naprave Ciste, da bi se prepre€evalo
pregrevanju motorja.

Mazanje
Ni nujno mazati transportne valj¢ke naprave.

Okvare

V primeru okvare, t.j. obrabe posameznega dela,
pokli¢ite servisno sluzbo. Naslov je oznacen na
garancijskem listu. Na zadniji strani tega priro¢nika
je povecdan prikaz posameznih delov, ki jih lahko
narocite.

Okolje
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PIASZCZARKA STOLOWA

Cyfry zamieszczone w ponizszym tekscie
odnoszg sie dp rysiunkéw na stronie 2 - 4

Przed przystgpieniem do uzytkowania
@ urzgdzenia nalezy doktadnie zapoznac

sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Nalezy
upewnic sie, ze operatorowi znana jest
zasada pracy urzgdzenia oraz sposob
Jjego obstugi. Konserwacja urzgdzenia
powinna by¢ prowadzona zgodnie z
zaleceniami - zapewni to prawidfowg
prace maszyny. Niniejsza instrukcja
obstugi wraz z zatgczong dokumentacja
powinny by¢ przechowywane wraz z
urzgdzeniem.

Opis

Maszyna ta tgczy zalety poziome;j i pionowej
szlifierki tasmowej z cechami szlifierki z krgzkiem.
Dzieki trwatej konstrukcji z zeliwa i stali maszyna
nadaje sie do kazdego szlifowania.

Spis tresci:

1. Informacje o urzadzeniu

2. Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa
3. Montaz i akcesoria

4. Funkcjonowanie

5. Serwis i utrzymanie urzadzenia

1. Informacje o urzadzeniu

Specyfikacja techniczna

Napiecie 230 V~, 50 Hz
Zuzycie mocy 375W

S2= 30 min*
Tasma szlifujgca obroty bez obcigzenia 275 m /min
Krazek szlifujgcy obroty bez obcigzenia 1400 /min
Wymiary tasma szlifujgca 915 x 100 mm
Wymiary krazek szlifujgcy @150 mm
Ciezar 16.5 kg
Lpa (ci$nienie akustyczne) 78.6+3 dB(A)

Lwa (potencjat akustyczny) 91.6+3 dB(A)

*S2=Maksymalny czas pracy z mocg 375 W

Poziom wibracji

Poziom emisji wibracji podany na koncu tej
instrukcji zostat zmierzony zgodnie z testem
standaryzowanym podanym w EN 60745; moze
stuzy¢ do poréwnania jednego narzedzia z innym
i jako ocena wstepna narazenia na wibracje w

trakcie uzywania narzedzia do wymienionych
zadan

- uzywanie narzedzia do innych zadan, lub z
innymi albo Zle utrzymanymi akcesoriami,
moze znaczgco zwigkszy¢ poziom narazenia

- przypadki, kiedy narzedzie jest wytgczone
lub jest czynne, ale aktualnie nie wykonuje
zadania, mogg znaczgco zmniejszy¢ poziom
narazenia

Nalezy chroni¢ sie przed skutkami wibracji
przez konserwacje narzedzia i jego akcesoriow,
zaktadanie rekawic i wkasciwg organizacje pracy

Lista czesci

Rys.1+6

. Rama maszyny

. Silnik

. Blokada rolek i ruchu réwnolegtego
. Zacisk klamry

. Rolka napedowa

. Tadma szlifujgca

. Wiacznik gtéwny

. Przegroda

. Rolka prowadzgca

10. Krgzek aluminiowy

11. Krazek szlifujgcy

12. Plyta robocza

13. Miernik katowy

14. Dzwignia wspornikowa

2. Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

W tej instrukc;ji i/lub szlifierce sg uzywane
nastepne symbole:

O©CoO~NOUhAWN-=

W razie nie przestzegania danej instrukcji
obstugi moze powstac oraz zginiecia
personelu lub uszkodzenia narzedzia.

Wskazuje na niebezpieczerstwo
porazenia prgdem elektrycznym.

Styk (wtyczke) odtaczyc od gtéwnego
przewodu.

2| > B

Obserwatorzy powinny sie znajdowac w
oddaleniu.
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Nosi¢ okulary ochronne oraz ochraniac
uszy.

5

v No$ maske przeciwpytowa.

Szczegoblne zasady bezpieczenstwa

* Nalezy sprawdzi¢ nastepujace rzeczy:

» Czy podigczone napiecie jest zgodne z
napigciem sieci zasilania;

» Czy przewody zasilajgce i wtyczki sg w
dobrym stanie, mocne, nie poplatane i bez
uszkodzen.

» Z powodow funkcjonalnych obrotowe czesci
maszyny nie sg zakryte. Dlatego niezmiernie
wazne jest zachowanie ostroznosci. Trzymaj
obrabiany materiat silnie, zeby zapobiec jego
wyslizgnieciu sie z rgk. Nigdy nie dotykaj
rekami powierzchni szlifujgcych wigczone;j
maszyny.

* Unikaj korzystania z dtugich przedtuzaczy.

» Jedli to konieczne, zabezpiecz szlifierke
Srubami.

Zanim uruchomisz maszyne:

« Zawsze trzymaj przewody zasilajgce z dala od
ruchomych czes$ci maszyny.

* Uzywaj okularéw ochronnych.

« Uzywaj maski przeciwpytowe;.

Natychmiast wylagcz maszyne w przypadku:
* Wadliwych wtyczek i przewodu zasilajgcego
lub uszkodzenia przewodu zasilajgcego.

* Wadliwego wyfacznika.
* Dymu lub zapachu nadpalonej izolaciji.

Bezpecénost pfi praci s elektfinou
PFi pouzivani elektrickych pfistrojl je vzdy tfeba

dodrzovat bezpecnostni pfedpisy platné ve vasem

staté. Snizi se tim nebezpeci pozaru, zasazeni
elektrickym proudem a zranni osob. Proctéte zde
uvedené bezpecnostni pokyny a seznamte se i

s bezpec€nostnimi pokyny pfilozenymi k nastroji.
Ulozte tyto pokyny na bezpecném misté.

A

Vyména kabel( a zastréek
Staré kabely nebo zastréky po vyméné za nové
okamzité vyhodte. Je nebezpecné pouzivat

napéti na typovém Stitku.

VZdy kontrolujte, jestli napajeni odpovida

zastréky s uvolnnymi kabely.

Pouzivani prodluzovacich kabel

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni prafez
vodice je 1,5 mm?. Pouzivate-li kabelovy navijak,
vzdy ho odvirite cely.

3. Montaz i akcesoria

Instalacja

Unikaj stosowania dtugich przedtuzaczy. Jesli to
konieczne, zabezpiecz szlifierke na

stanowisku roboczym przy pomocy $rub,
wkreconych w otwory w podstawach ramy
maszyny. Nie zapomnij pozostawi¢ wystarczajgco
duzo miejsca wokot maszyny na

przedmioty, ktéry bedziesz szlifowac.

Montaz

Ustaw rame maszyny na czesci frontowe;j i
wcisnij cztery gumowe elementy mocujgce w
podstawe ramy.

Rama maszyny, kragzek aluminiowy (10) oraz
ptyta robocza (12) dostarczane sg w
oddzielnym opakowaniu.

Wepchnij aluminiowy krazek na trzpien i
zamocuj go za pomocg zatrzasku we
wgtebieniu po stronie krgzka (Rys.2 - 4).
Umies$c¢ ptyte robocza (12) wraz z trzpieniem w
ramie maszyny i zabezpiecz ptyte roboczg
zatrzaskiem w $ciance ramy maszyny.
Sprawdz przy pomocy katownika
prostokgtnego, umieszczonego pomiedzy ptytg
robocza a krazkiem szlifujgcym, czy kat wynosi
doktadnie 90° (Rys.5).

Jesli to konieczne, wyreguluj ten kat przy
pomocy wskaznika kalibraciji.

Miernik katowy (13), réwniez dostarczany
oddzielnie, mozna umiesci¢ na ptycie roboczej
(12). Przy wykorzystaniu miernika kagtowego
mozna precyzyjnie okresli¢ kat szlifowania.
Przegrode (8) szlifierki tasmowej mozna
umiesci¢ za najwyzej potozonym zatrzaskiem
ostony paska klinowego. W ten spos6b
obrabiany materiat moze zosta¢ mocno
uchwycony tuz obok tasmy bez wigkszego

ryzyka.
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W celu zapobiezenia wkreceniu

A obrabianego przedmiotu lub palcow
pomiedzy ptyte roboczg (12) a krazek
szlifujgcy (11) przestrzen pomiedzy ptyta
roboczg (12) a krazkiem szlifujgcym (11)
nie moze przekraczac¢ 1,6 mm.

Wybér paieru $ciernego

Ogdlnie wiekszo$¢ materiatéw moze byé
szlifowana za pomocg grubego papieru $ciernego
(P 60); drobny papier $cierny (P 150) uzywany
jest do polerowania. Powierzchnie nieréwng
obrabia sie najpierw papierem grubym, szlifujgc
ja az do momentu, kiedy bedzie réwna. Nastepnie
stosowany jest $rednio-gruby papier $cierny

(P 100) w celu usunigcia rys, spowodowanych
uzyciem papieru pierwszego typu. Drobnego
papieru $ciernego (P 150) uzywa sie do
polerowania. Szlifowanie nalezy kontynuowac,
dopoki powierzchnia nie bedzie gtadka.

Umieszczenie paieru $ciernego

Rys.6 -9

Kiedy trzymasz szlifierke krazkiem szlifujgcym

w swojg strone, tasma szlifujgca przesuwa sie

z prawej strony na lewg wzdtuz gérnej czesci
maszyny. Ze wzgledu na ten kierunek obrotéw
obrabiany przedmiot zostanie doci$niety do prawej
strony przegrody. Strzatka wewnatrz wskazuje
wiasciwy kierunek biegu szlifujgcej tasmy (zob.
rysunek).

Jesli zaden kierunek nie zostat wskazany, tasme
szlifujacg nalezy umiescic tak, zeby zewnetrzna
cze$¢ styku skierowana byta w kierunku

ruchu obrotowego taémy. Dlatego prawidtowe
umieszczenie tasmy jest bardzo istotne. W
maszynie stosuje sie standardowe tasmy
szlifujace 100 x 915 mm (nr 7).

*  Wyjmij wtyczke z gniazda sieci zasilania.

* Przekrec zacisk klamry do koca w prawo,
zeby zluzowaé rolki napedowe (Rys.1: 14).

» Naciagnij tasme szlifujgca wzdtuz obydwu
rolek napedowych, zaczynajac od tylnej czesci
maszyny.

* Przekrec zacisk klamry zupetnie na lewo.
Tasma szlifujgca powinna by¢ catkowicie
naciggnieta.

» Ustaw rolke napedowa prostopadle do
kierunku tasm szlifujgcych za pomoca nakretki
na prawej rolce. Kierunek ruchu tasmy
ustawiony jest prawidtowo, jesli boki tasmy

szlifujgcej przebiegajg réwnolegle do ptyty
nosne;j.

Krazeks szlifujacy

Do krazkoéw szlifujgcych wykorzystywany jest
papier lub arkusze “rzepéw”. Standardowa
Srednica arkusza wynosi 150 mm. Arkusze sg
samoprzylepne.

Pionowe potozenie tasmy szlifujace;j

W celu zwiekszenia przydatnosci tasmy szlifujgcej
mozna wykorzystywac takze jej dolng strone,
gdyz nie ma tam ptyty nosnej. Aby utatwi¢ dostep
do dolnej czesci, tasme mozna ustawi¢ w pozycji
pionowe;j.

* Kluczem nasadkowym obluzuj dwie nakretki na
przedniej czesci szlifierki, obok osi lewe;j rolki
napedowe;.

» Unies tasme szlifujgcg do pozgdanej pozyciji.

* Dokrec¢ z powrotem obie nakretki.

» Obrabiany przedmiot moze teraz spoczywac
na stole roboczym, a nie na tasmie szlifujace;.

* Dokre¢ gwint na tylnej cze$ci maszyny.

* Plyte robocza, uzywang dla krazka
szlifujgcego, mozna teraz wcisng¢ trzpieniem
w otwor w ramie maszyny, z lewej strony
szlifierki.

* Dokre¢ gwint z tytu maszyny.

* Ptyta robocza moze byc¢ teraz wykorzystana
jako podpora przy szlifowaniu przedmiotu
tasma szlifujgca.

4. Funkcjonowanie

Wiaczenie On/Wiaczenie Off

» W celu uruchomienia szlifierki wcisnij wytgcznik
do pozycji ‘1°.

+ Zeby wylgczyé szlifierke nalezy przetgczyé ten
sam wytgcznik na pozycje ‘0’.

* Trzymaj zawsze kabel zasilajgcy z dala od
ruchomych czesci maszyny.

* Nie ma potrzeby naciskania na obrabiany
przedmiot — moze to jedynie zmniejszy¢
szybkos$¢ krazka szlifujgcego.

Szlifowanie

Tasma i krgzek szlifujgcy, znajdujace sie w
komplecie z ta szlifierka, nadajg sie do szlifowania
metalu, drewna oraz powierzchni syntetycznych.
Nalezy zawsze mocno trzymac obrabiany
przedmiot podczas szlifowania. Nie potrzeba do
tego zadnego dodatkowego nacisku. Przesuwaj
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obrabiany przedmiot w gore i w dot nad tasmg
szlifujgcg, zeby zapobiec zuzyciu sie tasmy i
krazka szlifujgcego w jednym miejscu. Przedmioty
okragte mozna szlifowa¢ koncéwkami tasmy
szlifujgcej. Przedmioty dtuzsze niz sama szlifierka
mozna szlifowaé po zdjeciu przegrody.

Nota bene: W celu zapobiezenia rozwarstwieniu,
drewno nalezy zawsze szlifowaé wzdtuz
jego widkien.

Aby uzyska¢ maksymalnie gtadkg powierzchnie
mozna zastosowac¢ metode “wyprowadzenia
czgstek na powierzchnie”. Polega ona na

tym, ze po wstepnym zeszlifowaniu moczy sie
powierzchnie za pomocg wilgotnej szmatki

lub ggbki i pozwala jej wyschngc. Niektére
widkna drewniane nabrzmiewajg bardziej od
pozostatych, co prowadzi do powstania bardziej
szorstkiej powierzchni niz wczesniej. Nastepnie
nalezy zeszlifowaé wierzchnig warstwe drobnym
papierem sciernym, w efekcie czego otrzymamy
znacznie bardziej wygtadzong powierzchnie.
Metody tej nie powinno si¢ jednak stosowac¢ do
drewna lakierowanego, poniewaz lakier moze
odpryskiwac pod wptywem wilgoci.

5. Serwis i konserwacja

Urzadzenia Ferm zaprojektowano tak, aby dziataty
bezproblemowo przez diugi czas i wymagaty
konserwaciji jedynie w niewielkim zakresie. State
poprawne dziatanie urzgdzenia zalezy od jego
wiasciwej konserwacji i regularnego czyszczenia.

Przed przystgpieniem do konserwacji
silnika, sprawdz czy wtyczka jest
odtgczona od sieci.

Nieprawidtowe dziatanie

Ponizej znajduje sie spis mozliwych przyczyn i
odpowiednich rozwigzan w przypadkach, kiedy
maszyna dziata nie tak, jak powinna:

* Silnik elektryczny nagrzewa sie.
» Otwory chtodnej wentylacji zatkane sg brudem.
*  Wyczysc otwory chiodnej wentylacji.
» Silnik jest wadliwy.
» Oddaj szlifierke do sprawdzenia i naprawy
do lokalnego dealera firmy Ferm.

* Podtaczona maszyna nie dziata.
* Przerwa w sieci zasilania.

» Sprawdz potgczenie zasilajgce pod katem
uszkodzen. Oddaj szlifierke do sprawdzenia
i naprawy do lokalnego dealera firmy Ferm.
Czyszczenie

Nigdy nie uzywaj wody ani innych cieczy do
czyszczenia szlifierki. Czy$¢ maszyne za pomoca
szczotki. Utrzymuj otwory wentylacyjne w
czystosci, zeby zapobiec przegrzewaniu si¢
silnika.

Regularne przeglady techniczne szlifierki
tasmowej zapobiegng niepotrzebnym
problemom!

Smarowanie
Nie ma potrzeby smarowania rolek napgdowych
maszyny.

Awarie

przypadku wystapienia awarii (n.p. zuzycie czesci)
nalezy skontaktowac sie z punktem serwisowym

— adresy punktéw serwisowych znajduja sie na
karcie gwarancyjnej. Na koncu niniejszej instrukciji
zamieszczony zostat schemat czesci zamiennych,
ktére moga by¢ zamawiane.

Ochrona srodowiska
Aby zapobiec uszkodzeniom w czasie transportu,
urzgdzenie dostarczane jest w sztywnym
opakowaniu sktadajgcym sie gtéwnie z materiatow
nadajgcych si¢ do ponownego przetworzenia.
Prosimy o skorzystanie z mozliwo$ci ponownego
przetworzenia opakowania.

Uszkodzone oraz /lub wybrakowane
E urzgdzenie elektryczne lub elektroniczne

m== musibyc¢ utylizowane w odpowiedni
Sposob.
Gwarancja

Prosze zapoznac sie z warunkami umowy
gwarancyjnej zamieszczonymi na zatgczonej
karcie gwarancyjnej.
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CKAMEEYHbIN

Hugpbi,npueedeHHble Huxe
ameKkcme,omHocsIMcsi KpuyHKam Ha cmp.2 - 4

lMNeped Hayanom pabomsl ¢ MawuHoU
@ 8HUMameJsibHO NpoYymume 0aHHoe
pykosodcmeo onepamopa.
Y6edumecb,4ymo 3Haeme,Kak
pabomaem mawuHa U Kak ¢ Hell
cnedyem pabomamsb.O6cnyxusalime
MawuHy co21acHo UHCMPyKyuU u
ybexdalimecb,ymo oHa pabomaem
npasunbHo.XpaHume amo
pykosodcmeo onepamopa u

ocmaribHyro ripusiazaemyro
OOKyMeHmauwo Hedaneko om MawUuHsbl

OnucaHue

B naHHoM mogenu coyveTaloTcst npeuMyLlecTsa
NEHTOYHO-LWMGOBANbLHOIO CTaHKa
rOPU30HTanbHOW 1 BEPTUKaNbHON KOMMOHOBKU
C [OCTOMHCTBaMM ANCKOBOW LUNMoBanbHoOM
MaLMHKKU. KOHCTPYKUMSA MaLLWHbI U3 YyryHa

1 cTanu No3BosisieT BbINOMHEHME NobbIX
LwnndoBanbHbIX onepawun.

CopepxaHue

1. TexHn4Yeckne gaHHble WngMaLLnHKK
2. IHCTpyKUMKM No TexHuke 6esonacHocTu
3. NepegHavayanom akcnnyaTauum

4. Havano akcnnyatauum

5. TexHn4eckoe obcnyxmBaHue

1. TexHM4ecKue AaHHbIe WNdMaLLMHKKN

TexHuyeckue AaHHbIE

Hanpsxenune 230 B~, 50 Hz
MoTpebnsiemas MOLHOCTb 375 Bt
S2= 30 min*

LWnudosanbHas neHTa yncno obopoTos He3
Harpysku 275 M/MUH
LnudoBanbHbIN Kpyr Yncnio 06opoToB 6e3 Harpy3sku
1400 /mMuH
Pasmep wnudosancHas neHTta 915 x 100 mm
Pasmep wnudoBanbHbli Kpyr @ 150 mm
Macca 16.5 kr

Lpa (ypoBeHb Lwyma)
Lwa (ypoBeHb jaBneHus 3ByKa)

78.6+3 16 (A)
91.6+3 B (A)

*S2=MakcumarbHas NpoaoMKUTENBHOCTb
paboTkl ¢ MoLWHoCTbIo 375 BT

YpoBeHb BMGpauumn

YpoBeHb BUbpaLuu, ykaszaHHbI B KOHLE aHHOIO
PYKOBOACTBA MO 3KcnnyaTauum 6bin n3mepeH

B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTU3MPOBAHHbIM
ncnbiTaHnem, cogepxawmnmes 8 EN 60745;
[aHHasi XxapakTepuUCcTKa MOXET UCMOMNb30BaTbCs
[Onsi CpaBHEHUSI OQHOTO MHCTPYMEHTA C ApYrnM,
a Takke Ans npeasapuTenbHON OLEHKM
BO3JENCTBMSA BUOPALIMM NPY UCMONb30BaHNN
[aHHOTO MHCTPYMEHTA ANs yKa3aHHbIX Lenewn

- NPV UCMOMNb30BaHUM UHCTPYMEHTA B APYIvX
LiensiX Uim ¢ Apyrimu/HencnpasHbIMy
BCrOMoraTesibHbIMU NPUCNOCcoBIeHNAMN
ypOBeHb BO3AENCTBUSA BUGPALIMN MOXET
3HAYUTESbHO NOBLILATLCS

- B Mepuoabl, KOraa MHCTPYMEHT OTKITHOYEH
WIN OYHKUMOHMPYET 6e3 hakTUHecKoro
BbINOMHEHWS PaboThl, yPOBEHL BO3LAENCTBMS
BMBPALMN MOXKET 3HAYUTESNTBHO CHUKATLCS

3almianTe cebsa oT BO3oencTems

BMGpauum, noaaepxmBasi UHCTPYMEHT 1

€ro BcrnomorarenbHble npucnocobnenns B
MCMpaBHOM COCTOSIHWUM, NOAAEPXKUBAs PYKU B
Tenne, a Takke NpaBUIIbHO OrPaHU30BYsi CBOK
pabouuin npouecc

MepeyeHb petanen
Puc.1+6

. CtaHuHa

. OnekTpopgsuratens

. Ynop 6apabaHa n napannensHoro xoaa
. PykosiTka 3axuma

. MpuBogHon 6apabaH
LnudposanbHasa neHTa
. [NaBHbIN BbIKNtOYaTeNb
. OrpaxpgeHue (ynop)

. Begywuii 6apabaH

10. AntOMUHWEBbIN ANCK
11. lWnudosanbHbIN Kpyr
12. Cton

13. YrnoBas wkana

14. ONOpPHbIN KPOHLUTENH

©CONDUTAWN =

€XHUKe 6e30nacHOCTH

2. UHcTpyKumn

B paHHOM WHCTPYKLMNM NO UCMNOJN1b30BaHUIO n/vnu
Ha WMMaLLMHKe NPUMEHSAIOTCS
cnegyrwwne CMMBOnbI:
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Puck nospexdeHusi uHcmpymeHma u/
usnu mpasm,cmMmepmu 8 criy4yae
HecobnrodeHus uHecmpyKkyul 0aHHO20
pykosodcmesa

BepossimHocmb nopaxeHusi
3/1eKmpu4ecKumM moKom

He noseonsalime npubnuxamscsi
MoOCMOPOHHUM

Hadesalime cpedcmea 3awumsl
op2aHo8 criyxa U 3peHusi

Hocume npomusornbinesol
pecrnupamop.

QDEIPI > P

Oco6ble MHCTPYKLMU MO TeXHUKEe

6e3onacHocTH

* Heobxogumo npoBepuTb criegytoLlee:

» Coomeemcmeue HanpsixeHUsi CmaHka
HarpspKeHUro 8 cemu numMaHusi.

»  Cemesoll WHYpP U WMEKEPHYIO 8USIKY Ha
omcymcmaue rnospexoeHud u
HadexHOCMb KOHMAaKIMOos.

* W13 coobpaxeHuii yHKLMOHANBHOCTW
BpalLlaloLLmMecs y3nbl CTaHKa He UMetoT
orpaxgeHui. NoaTomy kpanHe BaxHO
cobntogatb 0CTOPOXHOCTL. CriefyeTt NpoYHO
yaepxwveaTb obpabaTtbiBaeMyto AeTanb U He
Nno3BonsATb el BbiCKarb3biBaTb U3 PyK.
3anpeLyeHo kacaTtbesl WM oBasnbHbIX

noBepxHocTen pa60Tarou.1ero CTaHKa pyKamu.

* W3beraTb NPUMEHEHUS YOTIMHUTENBHOMO
kabens 6onbLIO NPOTSKEHHOCTH.

* [lpy HeoBXOAMMOCTM 3aKpeNUTb CTAHOK
6onTamu.

MNepep Hayanom paboTkl Ha CTaHKe:

»  Y6eamTbCes, YTO CETEBOM LUHYP He KacaeTcs
ABWXKYLLMXCS Y3108 CTaHKa.

* HapeTb 3aLMUTHBIE OYKN.

» HapeTb pecnnparop.

HeMeAaneHHO OTKNIOYaTbL CTAaHOK OT CETU B

crieqyloWwmx cnyyvasx:

» HewucnpaeHa Busika, ceTeBoi kabenb unu
MOBPEXAEH CETEBOW LUHYP.

» HewcnpaeeH BbikntoyaTerns.

* [losiBneHue gpima unu 3anaxa ropenon
naonayunn.

AnekTpobe3onacHOCTb

Mpw akcnnyaTaumm anekTpuyYecknx MaLlmH Bceraa
cobntofaiitTe 4ENCTBYIOLLME NpaBUia TEXHWKM
6e30MacHOCTM AN1si CHUXKEHUS pycKa noxapa,
nopakeHUs ANEeKTPUYECKUM TOKOM U TPaBM.
MpounTaiiTe HacTosILMe TpeboBaHus, a Takke
BXOASILLYIO B KOMMIEKT MHCTPYKLMIO NO TEXHUKE
6e30nacHOCTW. XpaHuTe UHCTPYKUMK B MecTe,
obecneynBaroLLeM NX COXPaHHOCTL!

Bceeda ybexdalimecb 8 moM,4mo

A numaHue coomeemcmeyem
HamnpsiXeHur, yka3aHHOMY Ha
3asodckol mabnuyke.

3ameHa kabenen u wWrencesnbHbIX BUNOK

Ecnu kabenb nuTaHus NoBpexaeH, ero
Heo6X0aMMO 3aMEHUTL Ha cneumanbHbIit

kabenb NUTaHUs, KOTOPbIN MOXHO NprMobpecTu

y npousBoguTens unu B cnyx6e cepBrUCHOro
obcnyxvBaHua npoussoauTens. HemeaneHHo
BbIGpOCHTE CTapbIli kKaberb 1 3NEKTPOBUIIKY
nocre 3ameHbl Ux Ha HoBble. OnacHo BCTaBNATL B
PO3€eTKY BUNKY HEMOACOEANHEHHOTO LUHYpPAa.

MpumeHeHMe yANUHUTENbHbIX KaGenen
Mcnonb3yiTte ToNbKo NpeaHa3HavYeHHble 4ns 3Ton
Lenu yanuHuTenbHble kabenu, paccuutaHHble

Ha nuTaHve MalnHbl. MMHUMansHoe

ceyeHne npoBoga AOMKHO 6bITb 1,5 Mm2. Mpu
1cnornb3oBaHuW kabenbHoW KaTyLuKy Bceraa
pa3maTblBaiiTe KaTyLLKY NMOMHOCTbHO.

3. Nepen Hayanom akcnnyarauum

MoHTax

W3beraviTe NnpyMeHeHUs yANMMHUTENBHOIO Kabensi
ypeamepHou AnuHbl. Mpu HeobxoanuMocTn
3aKpennaTh LWNNGOBanbHbIA CTAaHOK K BEPCTaKy C
nomoLLbo GoNTOB Yepes OTBEPCTUS B

onopax ctaHuHbl. OcTaBUTb 4OCTATOMHO MecTa
BOKpYT CTaHKa ansi obpabaTtbiBaeMbIx eTanem.

Cb6opka

+ TlocTaBuTb CTaHWHY OCHOBAHWEM BBEPX U
YCTaHOBUTb 4 PE3MHOBbLIX MPOBKM B €€ onopbl.

» CraHuHa, antomuHuesbiv guck (10) n cton (12)
NOCTaBNSOTCS Kaxaas B OTAEMNbHON ynakoBKe.

* HapeTb antoM1MHUEBBIN AWCK Ha Ban U
3aKpenuTb ero 6oMToM NoA TOPLEBON KMoy B
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6okoBuHe aucka (Puc.2 - 4).

* [lomecTutb cTon (12) c BANom Ha CTaHUHY 1
3aKpenuTb CTON 60NTOM B GOKOBUHE CTAHWHbI.
YronbHUKOM NPOBEPUTL TOYHOCTbL yrna 90°
(Mexay cTonom 1 LWnNndoBanbHLIM KpYroMm,
Pwuc.5).

* [lpn HeobX0AMMOCTM OTPerynupoBaTb 3TOT
yron ¢ NoMoLLbto kanmbpa.

* ¥Yrnosas wkana (13), Takke nocrtaBnsiemas
oTAenbHO, MOHTUPYeTCst Ha cTon (12). Mo aTow
LLKasie MOXXHO TOYHO OMNpeAenUTb yron
3aTOYKM.

» OrpaxgeHue (8) cTaHka MOHTUpYeTCH 3a
BEPXHUM BONTOM KOXYXa KIMHOBOIO PEMHS.
Bnarogaps atomy obpabatbiBaemyto getanb
MO>XHO yAepX1BaTb B NIIOTHOM KOHTaKTe ¢
NEeHTON, He HapyLlas TeXHWKN BesonacHocTU.

Bo usbexaHue nonadaHusi

A obpabameigaemoli 0emalsiu unu sawux
nansyes mexady cmosnom (12) u
wnugosanbHbiM Kpyaom (11) 3a3op

Mex0y HUMU He OOJIXKeH npesbiwamsb
1,6 MMm.

Bbl6op wnucgoBansbHON NeHTbI

KpynHoi abpa3vsHoWi neHTol (3epHo 60)
CHMMAIOT OCHOBHYIO YacTb Matepuana, a
menkas (3epHo 150) ncnonbayetcs Ans
yucToBow o6paboTkn. HepoBHY0 NOBEPXHOCTL
CHayana wnudyrT KPYNHO3EPHUCTOM NeHTOoN
1o 0bpa3oBaHnsa poBHOW NOBEPXHOCTU. 3aTeM
NPYMEHSIETCA NeHTa cpeaHel 3epHUCTOCTN
(3epHo 100) ons yoaneHus uapanwH,
obpa3oBaHHbIX NeHTol nepsoro Tuna. Menkas
abpasuBHas neHTa (3epHo 150) ucnonbayetcs
0151 YUCTOBOW (hMHWMLLIHON) 06paboTku.
LLnndposaHne gomkHO npogomkaTbCa A0
nony4eHns rnagKon NoBepxXHOCTU.

YcTaHoBKa WnncoBanbHOMN NeHTbI

Puc.6 -9

Ecnu BcTaTtb Co CTOPOHbI WM oBanbHOMO
Kpyra, abpasunsHas neHTta byaeT nepemeLyaTbcs
cnpaBa HaneBo B BEPXHEW YacTu CTaHKa.
CneposatenbHo, obpabaTbiBaemas gerarnb
JormkHa 6yaeT npuKMMaTbCs K IPaBoi CTOPOHe
orpaxaeHus. CTpernka Ha BHyTPEHHEWN CTOPOHe
yKa3bIBaeT NpaBuUIbHOE HanpaBneHve xoaa
LN oBanbHOM NeHTbI (CM. pucyHok). Ecnn
HanpaBreHne He yka3aHo, LNndoBanbHyo
NeHTy crnepyeT HaeBaTb Tak, YToObI Bbinyknasi
YacTb COEAVHUTENBHOIO LUBA CMOTPENa no

HanpasneHuto xofa neHTbl. Moatomy npaBunbHas
yCTaHOBKa LUNMOoBanbHOM NeHTbI O4EHb

BaxkHa. B cTaHke npumeHsitoTcst cTaH4apTHblE
wnudoBanbHble NeHTbl paamepom 100x915 mm
(Ne7).

*  BblIHYTb LUTEKEPHYIO BUIKY U3 CETEBOW
pOo3€eTKM.

 [epeBecTy pyKOSITKY 3auMa B KpaiiHee
NpaBoe MOMNOXEHWE AN CHATUS HaTshKeHUs
npuBoAHbIX 6apabaHos (Puc.1: 14)

* Hapetb abpa3sumBHyto neHTy Ha oba
npvBogHbIx 6apabaHa, HaunHasi ¢ ThiNbHOW
CTOPOHbI CTaHKa.

 [epeBecTy pyKOSITKY 3axuMa B KpaiiHee
eBoe nonoxeHue. Teneps LWnvdosansHas
TeHTa JOMKHa BbITb MOMHOCTLIO HATAHYTA.

 [MoBepHyTb NpuBOAHOI GapabaH TOYHO Nog
NPsIMbIM YFNIOM K HanpaBneHuto ABKEHNS]
LUIMOBanbLHON NEHTLI C NoMoLLblo Bapaluka
1 npaBoro 6apabaHa. HanpaeneHue xoaa
NEHTBI OTPEryNUPOBaHO NPaBUIIbHO, ECIU
GOKOBbIE CTOPOHbI LUNMEOBANBHON NEHTbI
[ABWXYTCS NapannenbHO OropHON nnuTe.

WwnudoBanbHbIA Kpyr

[nsa wnudoBanbHOro kpyra NnpuMeHsITCA
HaxxgadHble OUCKK Ha ByMakHOW OCHOBE Unn ¢
TbIflbHbIM MOKPbITUEM THNa "nNnny4kn”.
CrtaHgapTHbIi anameTp - 150 mm. Ouckun
camonpuKnensaroLmecs.

BepTukanbHas yctaHoBKa wnudoBanbHON
TNeHTbI

B uensix 6onee yHMBepcanbHOro Ucnonb3oBaHns
abpasnBHOW NEHTbI, MOXHO

3a[1eICTBOBATb €€ HIKHIOK CTOPOHY, T.K. TaM HET
OnopHou NnuTbl. [ns obnerdyeHus

[0CTyna K 9TOW CTOPOHE NEHTHI €€ MOXHO
YCTaHOBWUTb BEPTUKAIBHO:

» [ae4HbIM POXKOBBIM KIOYOM 0CNabuTb ABe
ranku (1) Ha NULEBOI CTOPOHE CTaHKa OKOMo
Bana nesoro npusogHoro 6apabaxa.

» [opgHATb WnndoBarnbHY NEHTY B HYXHOE
NONoXeHne.

» CHoBa 3aTsHyTb 06e raviku (1).

+ OG6pabaTbiBaemasi AeTanb Tenepb MoXet
onMpaTbCs Ha CTOM, @ He Ha WnMdoBarnbHy0
TNEHTY.

» Pabouuit cTon, ncnonb3yemblin Ans
LWnndoBanbHOro Ancka, Tenepb MOXHO
BBECTW C NMOMOLLbIO Bana B OTBEPCTHE B
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CTaHWHe B NeBoi GOKOBMHE CTaHKa.

«  3atsaHyTb 60NT Ha ThINTLHONM CTOPOHE CTaHKa.

« CTon Tenepb MOXHO MCMOMb30BaTh B KA4YeCTBe
onopbl NpU WAUGOBaHUN LeTanu NIEHTON.

4. Hayano akcnnyatauum

BknioueHune/BbIkniovyeHue

*  BknounTtb WM oBanbHbIM CTaHOK, NOBEPHYB
BbIKMo4aTenb B NOMoXeHue «I».

+ [Ins BbIKMHOYEHUS CTaHKa NepPeBECTM TOT Xe
BbIKMNo4aTenb B nosioxeHne «0».

» CeTeBoW LUHYP He JOMKEH KacaTbCst
OBWXYLLMXCS 3NIEMEHTOB MaLLUHbI.

* He cneayet HaxumaTb Ha obpabaTbiBaemyto
netarnb, 3T0 NLWb 3aMeAnseT BpalleHne
LWnndoBarnbHOro Kpyra.

LwnudoBaHue

LLinudoBanbHble NeHTa 1 Kpyr B KOMMIEKTe

C A@aHHbIM CTaHKOM npegHa3HaveHbl Ans
06paboTku NoBEPXHOCTEN U3 MeTansoBs, Aepesa
N CUHTETMYECKNX MaTepuanos. Bo Bpems
LwnndoBaHus obpabaTbiBaeMasi AeTarnb JOMmKHa
NPOYHO YAEPXKMBATLCS.

[ononH1TenbHOro HaxumMa He Tpebyetcs.
Bo nsbexaHve nsHoca neHThbl U Kpyra

B OQHOM MecTe, criegyeT nepemeLlarb
obpabaTbiBaeMyto AeTarnb Bnepea-Hasaz
no wnundosansHou noBepxHocTU. Kpyrnble
npeaMeTbl MOXHO LUNNGOBAaTb Ha KOHLAx
neHTbl. KpynHorabaputHele getanm

MOXHO 06pabaTbiBaTh CO CHATBHIM YNOPOM-
orpaHM4uTENEM.

MpumeuaHne:Bo nsbexaHue paciuenneHus
[epeBo Bceraa HeobxoamMmo WnndosaTh BAOMNb
BOJOKOH.

[ns nony4YeHUs oveHb rNaaKoi NOBEPXHOCTH
UCMONb3YeTCsi Tak Ha3blBaeMblii METOA «BbIBOAA
YyacTuL Ha NOBEPXHOCTbY. [INs 3TOro cMauvBaroT
y>Ke OTLWNNOBAHHYIO MOBEPXHOCTb TKAHbIO

UK ryBKoii U AatoT el MONMHOCTHIO BLICOXHYTh.
JpeBecHble BOMOKHa HabyxatoT HepaBHOMEPHO,
oTyero obpa3syeTcs HepoBHas (6onee
LLiepoxoBaTasi, YeM paHblUe) NOBEPXHOCTb.
Tenepb ee 06pabaTbiBaloT MENKO3EPHUCTON
NEHTON ¥ Nory4atoT B pesynsraTte
HeOoObIKHOBEHHO MaaKyto NOBEPXHOCTb. [JaHHbIi
MeToZ, He roAMTCsl, OfHaKo, At NaKMpOBaHHOTO
AepeBa, T.K. U3-3a Bnaru fiak MoXeT oTcTaTh.

5. TexHuuyeckoe obcrnyxuBaHue

MawwuHbl rpmbl Ferm co3gaHbl 4n st paboTbl

B TE€YEHWUM NPOAOIIKMUTENBHOIO NPOMEXYTKa
BPEMEHW NPV MUHMMaNbHOM TEXHUYECKOM
ob6cnyxuaHun. MNpogonmxutensHas
yOOBreTBOpUTENbHA 51 paboTa 3aBUCUT OT
COOTBETCTBYIOLLIEro yXoAa 3a MaLLMHON 1 peryn si
PHOW OYMCTKMN.

lpu ebinonHeHuu pabom no
mexHU4YecKoMy ob6CyxusaHuo
dsueamen s y6edumech,Yymo MmawuHa
He Haxodumc 51 M00 Hanp S XeHUeM.

Bo3moxHble HeMcnpPaBHOCTU U UX ycTpaHeHue
Hwxe nprBegeHbl BO3MOXHbIE NPUYUHbI
HencnpaBHOCTEN CTaHKa u cnocobbl nx
yCTpaHeHuaA:

¢ TMeperpeBaeTcs anekTpoABUraTenb.
« 3arpasHeHve BEHTUIALMOHHBIX OTBEPCTUM
Asuvrarensi.
[Mpoyucmums 8eHMUSSIUUOHHbIE
omeepcmus.
» HewucnpaseH gsurartens.
«  OmpemoHmMupos8amb UU nNpPogepumb
cmaHoK y MecmHo20 dunepa gupmbl Ferm.

¢ MopknioyeHHbIN CTaHOK He paboTaeT.
* HeucnpaBHOCTM anekTponuTaHus.
* [lposepumb cemegoli WHyp Ha 06pbI8.

OmpemoHmupoeams unu npo8epuUMb
CmaHoK y MmecmHoeo ournepa ¢pupmbl Ferm.
Yuctka

[ns YiCTKU CTaHKa 3anpeLyaeTcs UCnonb30BaTh
BOZY UM NPOYKe Bbi3bIBaOLLME KOPPO3NLD
XMOKOCTW. YNCTUTb CTAHOK pEKOMeHayeTCs!
weTkow. Bo nsbexaHue neperpesa
aneKTpoaBUraTens perynsipHo npoyunwaTtb
BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUS B CTaHKE.

PezynsapHbil yxod 3a cmaHKOM
npedynpexdaem 803HUKHOBEHUE
HeucnpasHocmedu!

Cmazka
MpuBogHble 6apabaHbl MalLUHBI He TpebytoT
cMasku.

HeuncnpaBHocTn
B cnyyae HencnpaBHOCTH, Hanp., Nocne u3Hoca
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Kakon-nnbo 4acTu, O6paTMTer Nno agpecy nyHKTa
O6CJ'Iy)KI/1BaHI/1ﬂ, yKas3aHHOMY B rapaHTMNHOM
TanoHe. [NokoMNoHeHTHOe npeacTaBneHne
M306pa)KeHVI$| YyacTeWn, KOTopble MOXeTe
3aKkasaTb, Bbl HAAeTe Ha NnocrnegHen cTpaHuue
pykoBoAcCTBa.

3awuTa okpyxatowein cpeabl
Bo n3bexaHune TpaHCNOPTHLIX NOBPEXAEHUN
nsgenuve NocTaBnaeTcs B NPOYHO ynakoBKe.
3HaunTenbHaa YacTb MaTepmanos ynakoBKu
NOANEXUT YyTUIIM3aLUMK, NOSTOMY NPOCUM
nepeaaTb yNakoBKy B COOTBETCTBYHOLLYIO
crneumanusnpoBaHHy0 OpraHn3aumio.
HeucnipasHblil u/unu 6pakosaHHbIl
E anekmpuyeckull unu 351eKmpoHHbIL

=== npubop domxeH 6bimb ymunu3uposaH
00sKHbIM 06pa3om.
FapaHTusa

[Inst 03HaKOMMEHUS C YCNOBUSIMU rapaHTum,
npoynTanTe rapaHTUINHLIN TarnoH Ha obopoTte
3TOW MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTauuu.

Fapanua
YcnoBu s rapaHTUn Bbl HAMAETE B OTAENBHO
npunaraemMomM rapaHTUAHOM TaroHe.

TPIBE'IO MATKOY

O1 apiBuol 0TO MAPAKATW KEIPNEVO avapeovTal
OTIO EKVVED TIjO 0cA1dao 2-4

&

la v aopaleld oag aAAd kat yla tv
aopdAela Twv dAAwyv, oag
rnapakaAouue va dlaBacete
TMOOOEKTIKA QUTEG TIG 0ONYIEG TTPLV
XPNOLOToINoETE TO UNXAVNU QUTO.
AUTO Ba oag Bonbrioetl va Katavorjoste
o eUKoAa 1o unxavnua oag kat v
QroPUYETE TOUG AOKOTTOUG KIVOUVOUG.
QUAGETE QUTO TO eyXELPIdLO 0dNYIWYV OE
EVa aoParESG UEPOG YA UEAAOVTIKY
xeron.

Mepiypagn

TO OUYKEKPIUEVO unxavnua cuvoudlel fiha

TA TIAEOVEKTANATA TOU OPLLfivTIOU KAl TOU
KaTakfipupou TaVIOAEIQVTAPA UE EKEIVA TOU
dlokou Agiavong. H oTtiapn kataokeun tou artfi
XUTOOIdNPOo Kal XaAuBa KabloTd To unxavnua
KaTAdAANnAo via fileg TIq epyacieg Asiavong.

Mepiexopeva

1. MANnpopopieg UNXAVHUATOG

2. Odnyieqg ylia v acpaiela

3. MpoToy BeOETE TO UNYXAVNUA OE AELTOPYLA
4. Evap&n AelToypylaoToU UnXavnuatoqg

5. Zuvmpnon

1. MTAHPO®OPIEZ MHXANHMATOZ

Texvikeo mpodiaypabeg

Tdon peupatog 230 V~, 50 Hz
KatavaAwon peluatog 375 W
S2=30 min*

Tawia Aelavong oTpoPEg, Xwpig poptio 275 m/min

Alokog Aelavong oTpo@Eég, Xwpic optio 1400 /min

Alaotaoelg Tawvia Asiavong 915 x 100 mm
Alaotaoelg diokog Agiavong 150 mm
Bapog 16.5 kg
Lpa (nxntikn mieon) 78.6+3 dB(A)
Lwa (nxntikr 1oxug) 91.6+3 dB(A)

*S2=H p&ylot xpovikn nepiodog Aettoupyiag,
e loxu 375 W.

ETrired kKpadaouwyv
To eTiTredo TTapaAywWynG KPASdACUWY TTUO
avaypda@eTal OT oW PEPG TOU TTAPOVTOG
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€YXEIPIOIU 0BNYIWV €XEl PETPNOEI CUPPWVA E
Mia TUTTOTTOINUEVN OKIUA TTOU QVAPEPETAl OTO
TépTUTTO EN 60745 - ptropei va xpnoiuotroindei
yla TN oUYKpIoT VOGS EPYAAEiUO PE Eva GAAO,
KaBWG Kal WG TIPOKATAPKTIKH agloAdynon

NG €kBeong 0ToUg Kpadaououg 6Tav To
EPYOAEIO XPNOIPOTTIEITAI YIA TIG EQAPUOYEG TTOU
avagépovTal

- N Xpnon Tou epyaAeiou yia SIOQOPETIKEG
EPAPHOYEG I UE DIOPOPETIKA A
KOKOOUVTNPENPEVA EQPTANATA JTTOPET Va
augnoel onuavTika To eTTiTTed €kBeong

- OTav 1O £pYaAEio ival ATTEVEPYOTTOINKEVO
1 SUAeUEl aAAG Dev eKTEAET TNV Epyaaia, TO
eTiTTed0 €KBEONG UTTOPET Va PEIWBET oNUAVTIKG

| TTPOOTOTEUTEITE ATTO TIG ETTIOPACEIG TWV
KPadACHWYV CUVTNPWVTAG CWOTA TO EPYAAEio Kal
Ta €€aptrpatd 10U, dIATNPWVTAG Ta XEPIa Oag
{eaTd KAl OPYOVWVOVTOG TOV TPOTTO £pyaCiag oag

KatdAoyog e€ZapThpartwv

Eik.1+6

1. MAaioto unxavnuatoqg

2. Kivnmpag

3. AvaoToA€ag KUAIiVOPOU Kal TIapaAANAog
AVAOTOAEQQ

. \aPr) ouumAeéng

. KUAWvdpog petagpopdg

. Tawia Agiavong

. Kevtpikfig dlakfimmg

Paxn

. KUAWvdpog kivnong

10. Aiokog ahoupuwviou

11. Aiokog Aeiavong

12. Baon epyaciag

13. Paxn pe polpoyvwpfivio

14. Bpayxiovag ompiEng

2. OAHTIEZ AZ®AAEIAZ

2’ autfi TO eyXelpidLo Kavr) 0To unxdavnua
XpnouototouvTal Ta akfixouBa cupBoAa:

A

©oONO OGN

Eruonuaivet tov Kivéuvo rnpokAnong
owuatikwv BAaBwv, Bavdrtou n BAABNG
OTO Unxavnua o€ rnepintwon un
HPENOoNG TWV 0dNYIWV rMou
avaypdgovtal o€ auto TO EYXELPIDLO.

Ermonuaivet Tov Kivduvo
nAektpornAnéiag.

Kpatote og arooraon toug
TIAPEUPLOKOLEVOUG

®oparte yuaAid aopaleiag kat
wTO0QOTIIOEG

®opgoarte uia pdoka npooraociag anod
mVv oKovn

QDI

Ei1dikol kavoveg acpaAeiag

* Oanpenel va eEAEYEETE TA TMAPAKATW onueia:

e HovouaoTtikn Tiun g TAong Tou
UnxavnuaTtog rpErel va avtloTolxXEl ue
TNV Tdon ToU JIKTUOU.

*  ToKkaAwdlo Tpopodooiag Kal o
peuuatToAnnmg (pig) 6a npgnet va sivat
0€ KaAn kataotaon, dBIKTa, xwpig
Kfiurtoug kat pBopPEQ.

* Taneplotpedfiyeva pEPN TOU UNXAVALATOG
dev eival KaAuppEva yia Afiyoug
AelToupYKfiTNTAg. ZUvenwg, eival TIoAU
onuavTikfi va eiote mpooekTikol. Na kpatdte
KAAQ TO KOPUATL OTO OTT0i0 £pYAle0TE, LWOTE
va unv oag guyel artfi ta xépta. Note unv
QAKOUUTINOETE UE TA XEPLA 0AG TIG ETIPAVELEG
Aelavong Tou unxavnuatog, evfiow autfi
BpiokeTal oe Aettoupyia.

*  ATIOQUYETE TN XPNON HAKPLOV KAAWSIWV
TIPOEKTAONG.

* EdQv xpelaletal, 0TEQPEWOTE TO UNYXAVNUQA
Aelavong e Bideg.

Mpiv amo TN Xpnon Tou ynXavnparog:

* Na KpaTdTe TO KAAWDLO PEUUATOG HAKPLA artfi
TA KIVOUPEVA PEPN TOU UNXAVAUATOG.

* Na popdaTe MPOCTATEUTIKA YUAALA.

* Na ¢popdTte pdoka yia m okfivn.

Oe0TE QUECWG TO HNXAVNHA EKTOG AEITOUPYIAg

eav:

* MapouoctaoTel MpfiBANUA OTOV PEUUATOANTITN
(p1g) h oTO KAAWDLO TPOPOdOGiag 1y BAGBN oTO
KaAwdLo Tpopodoaoiag.

* 0 dlakfimmg eival eAaTTwuaTIKfig.

» Agite va Byaivel kanvfig i) avTIAngBeiTe 0OPEQ
artfi KapEVa HOVWTIKA UAIKA.
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HAeKTpIKA acpdAeia.

‘OTav XpnoWoToleiTe NAEKTPIKA epyaAeia va
mpeite mavta Toug kavfiveg acaAeiag rou
LloYUoOUV 0Tn XWpa 0ag, Yla va replopioeTe

TOV KivOUVO TIUPKAYLAG, NYEKTPOTIANEIaG Kal
TPAUUATIOPOU. AlaBAcTe TIG eOWKAelfiueveg
odnyieg aopaAeiag. PUANGETE AUTEG TIG 0ONYIdG
0€ A0PAAEG PEPOG.

A

AvTiKatdotaon Kakwdiou i PIqg.

MeTa&Te aueowg TO AL KAAWDLO 1) PIG, aPpoU
TA QVTIKATAOTAOETE e KavoupyLo. Eivat
£TIKIVOUVO va BaAeTe 0NV 1ipida 10 QLG evfig
KOMUEVOU KaAwdiou.

Na eAeyxete navra av n rpopodooia
NAEKTPIKOU pEUNATOG AVTIOTOIXEL OTNV
NAEKTPIKN TAON rou avaypd@etal otnv
TvaKida TEXVIKWV OTOIXEIwV TOU
unxavnuarog.

XpRon uymaAavtédag

XpnouuotomoTte pfivo eyKEKPIUEVO KAAWALO,
KATAAANAO yla vV LoXU lofidou Tou
uUNXavnuatog. To eAdXL0To PEyebog aywyou
eivat 1,5 mm. 'Otav xpnowoToleite priaAavteda
0€ KApOUAQ, va EETUAIYETE TEAEIWG TNV KAPOUAQ.

3. NIPOTOY GEZETE TO
MHXANHMA ZE AEITOYPIIA

EykatacTaon

ATIOQUYETE TN XPNON HAKPLOV KAAWDIWV
MPoEKTaoNG. Eav xpelaletal, oTeEpE®OTE

TO Unxavnua Asiavong enavw oTov ayko
egpyaoiag, xpnowyonolwvTag Bideg, T otoieq
Ba nepdoete péoa artfi TIG OMEQ TTOU UTIAPXOUV
O0TA TEALATA TOU MAALCGIOU TOU UNXAVNUATOoG.
Mnv Eexdoete va apnoeTe ETIAPKNA EAEUBEPO
XWPO YUpw artfi To unxavnua, mpokeWEVOU
VA UTTOPECETE VA XEIPLOTEITE TA KOUUATLA TIOU
B€NeTE va AeldveTe.

ZuvappoAoynon

¢ TonoBeTOTE TO MAQIOLO TOU UNXAVIUATOG
EMAVW OTNV KEPAAN KaL TUECTE TOUG TEOOEPLG
€AAO0TIKOUG aVAOTOAEIG HECQA OTO MEAUA TOU
nAatoiou.

* To MAQiCLO PNXaVNUATOG, O diOKOG AAOUMLVIOU
(10) katn Bdon epyaoiaqg (12) mapadidovtal o
EeXwpPLOT cuokeuaaia.

* [Mieote 10 dioKO aAouptviou emavw oToV

EL
A&ova Kal 0TEPEWOTE TOV XPNOLLOTIOIDVTAG -

TO UTOUAfivL AAAEV TTIOU UTIAPXEL OTO TIAAL TOU
diokou (E.2 - 4).

+ TomoBetoTe T Bdon epyaociag (12), ue Tov
agova pE€oa oTo MAQICLO TOU UNXavAUATog, Kat
OTEPEWOTE TN XPNOOTIOIWVTAG TO UITOUAfivL
TIOU UTTAPXEL OTO TIAAL TOU TTAQLGiou Tou
UNXAVARATOG. XPNOWWOTIOMOoTE Wa Ywvia 90°
yla va Bepawwdeite fitin ywvia rou oxnuaTidel
n Bdon epyaociag pe 1o dioko Asiavong sivat
akpBwg 90° (Ek.5).

« Edv xpelwaletal, pubuiote ) ywvia
XPNOWOTIOIWVTAG TIG EVOEIEELQ
BaBuovfiunong.

+ Emavw ot Baon epyaoiaqg (13) yropeite va
TOTIOBE T OETE TN PAXN UE TO Mooy VwUfivio
(13), n oroia napadidetal eTiong EexwpPLOTA.
XPNOWOTIOIWVTAG TN PAXN KE TO
polpoyvwifivio, uropeite va kabopioeTe pe
akpiBela ™ ywvia Asiavong.

* Mropeite va TonoBetoeTe T paxn (8) Tou
TAVIoAELQVTHPA Tiow artfi To avhTEPO
MTTOUAfiVL TOU TPOOTATEUTIKOU KAAUPUATOG
Tou tparnedosetdoug wavta. Me autfiv Tov
TpfiTo uropeite va oTeEPEOETE KAAA TO
KOUMATL TIOU KATEPYALEOTE EMAVW OTNV Tawvia
Aglavong, xwpig va dlatpexeTe Kivouvo.

A

la va arno@uyete TOV EYKAWPIOUO TOU
KoupartioU N Twv OAKTUAwV 0ag ueta&u
mG¢ Bdong epyaociag (12) kat Tou diokou
Aegiavong (11), n anéoraon uetaév g
Baong epyaoiag (12) kat Tou diokou
Agiavong (11) dev npémnet va unepPaivel
Ta 1,6 mm.

H emAoAn Tou yuaApoxapTtou

Mropeite va xpnowornomoete XovIpfi
yuaAfixapto (P 60) yia yevikeég epyaocieq
Aelavong kat, 0Tn oUVEXELQ, VA XPNOOTIONOETE
WiAfi yuahfixapto (P 150) yia To ¢uvipiopa.
OLavmuaAeg etupaveleg Ba mpénet va
AelaivovTal apxika pe xovtpfi YyuaAfixapTto Ewg
fitou Yivouv opaA£G. 2N OuvEXEL, UTTopEiTe

Va XPNOWOTIOMOETE YUOAfiXapTo HETPLAG
TpaxumTag (P 100) yia va apaipéoeTe Ta ixvn
TIOU APnOE 0 TIPWTOG TUTOG YUaAfixapTou. MNa
TO QLviplopa xpnototomote YAfi yuaAfixapto
(P150). H Aeiavon Ba mpémnel va cuveyidetal Ewg
fitou yivel opaAn n etugavela.
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EL
- TomoBeTnoN TOU YUOAHOXAPTOU

Eik.6 -9

‘O1av o diokog Aciavong eival OTPAPPEVOG TTIPOG
TO MEPOG 0AG, N Talvia Asiavong 0To EMAVW
TUNUA TOU UNXAavAUaTog Kiveital artfi ta

0e&ld npog Ta aplotepd. Afiyw autig Ing
TIEPLOTPOPNG, TO KOPUATL Ba TIlECTEL ETIAV®
oTnVv de&ld TIAEUPA TNG PAXNG. To BEAOG TTOU
UTIapXeL 0TO e0WTEPLKTi UTTIOSEIKVUEL TN CWOTN
PopA MEPLOTPOPNG NG Tawviag Aciavong
(BAETIE OXEDL0). EAv dev umodeikvueTaln popa
MePLOTPOPNG, Tfite n Tavia Asiavong Ba mpemet
va ToT0Be Bl £TOL WOTE N TIAEUPA TNG PAPNG
TIOU TIPOEEEXEL Va glval OTPAPUEVN TIPOG TNV
KaTeuBuvon mou Kiveitatn Tawvia. Emopévng,
eival oAU onuavTikfi va tormoBe el cwotad

n Tawia Asiavong. To unxavnua xenolorolel
TUTIOTTIOINUEVEG Talvieg Aciavong, e dlaoTACELG
100 x 915 (ap. 7):

* AnoouvdEoTe To peupatoAnTi (PLg) artfi v
mnpica,

« MéoTe TN AaPn CUUNAEENG EVTEAWG TIPOG TA
Oe&ld YA VA EKTOVWOETE TOUG KUAIVOPOUG
uyetagopdg (Ew.1: 14).

¢ [M€oTe TNV TAWVia Agiavong KaTdA UKog Twv
KUAIVOpWV peTtapopdg, Eekivwvtag artfi To
oW MEPOG TOU UNXAVNUATOG,

* [MéoTe TN AaPn CUUNAEENG EVTEAWG TIPOG TA
aplotepd. Metd anfi autfi, n Tawvia Asiavong
Ba TpEmel va eival EVIEADG TEVTWHUEVN.

o ZTPEYTE TOV KUALVOPO PeTaPopdag uTttfi opbr)
Ywvia, wg mpog TNV Kateubuvon tng tawviag
Aelavong, xpnooTolwvTag To rMagudadt-
TIEETAAOUBA TIOU UTTAPXEL OTOV JEEI KUALVOPO.
H kateuBuvon kivnong g tawviag Asiavong
eival cwoTd pUBULOPEV €AV OL TTAEUPEG TNG
Tawviag KivouvTtal mMapadAAnAa mpog TV MAGKa
TWV POUAEUAV.

O 310K0g Aglavong

210 dloKo Aeiavong unopeite va
xpnouwotomoeTe diokoug artfi xapTin “velcro”. H
KAVOVIKN dldueTpog ivat 150 mm. Ot diokol givat
auTtokfiAAnToL.

Katakopupn TomoBeTnon Tng Taiviag Asiavong
H aroucia mAdkag pouAepdav divel peyaAuTepn
euell&ia onv Tawvia Asiavong, yeyovfig rou oag
dlvel Tn duvatfitnTa va xpnoyorooeTe TV
KATw MAeuUpd Q. Na eUKoAn TipfioBaon otnv
KATW MAeUpA QG Tawviag Aciavong, uropeite va
v ToToBe T oeTe O KaTakfipupn BEon:

* Zeo@i&Te Ta dUo nagadla Mou Urapyouv 0To
euTmpfic HEPOG TOU PUnXavnuatog Asiavong,
YUpw artfi Tov agova Tou aplotepoU KUAIVOpoU
UMETAPOPAG, XPNOLLOTIOIOVTAG VA YEPUAVIKTi
KAELOL.

* [ligote v TAVia Agiavong €wg To onueio ou
embupeite.

* 2@i&Te Kat TIAAL Ta duo naguadia.

* Twpa propeite va otpiEeTe TO KOUUATL TTOU
Katepyaleote endvw o Baon epyaciag Kat
fixt oV Tawvia Asiavong.

* Me autfiv Tov Tpfirno, urnopeite va
ToToBeTHOETE TN Bdon epyaciag Tou diokou
Aelavong, padi pe tov agova mg, HEoa oV
OTT) TOU TTAQLOIOU TTOU UTIAPXEL OTNV apLoTEPN
TAEUPA TOU PNXavAUaTog Agiavong.

o 2Pi&Te TO UTTOUAfiVL TTOU UTTAPXEL OTNV TTIoW
TIAEUPA TOU PNXAVAUATOG.

* Mropeite MAEOV va XpNOWOTIONCETE TN BAON
gpyaoiag yla va opiEete TO KOPPATL ETIAVW
oTnV Tawvia Asiavong.

4. ENAPZH AEITOYPI'IAZ TOY
MHXANHMATO2

Evepvonomon On/Amnrevepyomoinon Off
[a va B€oeTe TO unxdavnua Asiavong oe
Aeltoupyia TiEoTe TO SLaKfimmm mpog T BEon
91

* [a va dwakfiete ™ Aettoupyia Tou
UNXAavAUaTog, TECTE ToV (Lo dlakfirtm mpog
™ 6¢on ‘0.

* Na KpaTtdTe TO KAAWDLO PEUPATOG HAKPLA aTtfi
TA KLVOUWEVA PEPN TOU UNXAVAUATOG.

* Agv uniapxet Afiyog va ackeite tiieon oto
KOMUATL TTOU BEAETE va AelAveTe, KaBWG KATL
TETOLO Ba TIPOKAAEoeL pfivov TV erBpaduvon
Tou diloKou Agiavong.

AgiToupyla Asiavong

H Tawvia kat o iokog Agiavong mou cuvodeUouv
TO OUYKEKPIWEVO UNYXAVNUA eival KATAAANAoL
yla Aelavon eruavel®v arfi JETaAAo, EUAO

1) OUVOETIKA UAIKA. KaTd Tn dlapKela g
Aelavong Ba MpETeEL va OUYKPATEITE KAAA TO
KOUMATL OTO OT0i0 epyaleoTe. Aev XpelaleTaln
£QApPPOYN ETUITAEOV Tlieong. Na va arnopuyeTe
Vv avouotfipopepn ¢Bopa g Tawviag r) Tou
dlokou Agiavong Ba MPETIEL va LETAKLVEITE TO
KOUMATL EMAVW-KATW. MTIopeiTe va AslaveTe Ta
OTPOYYUAQ QVTIKEINEVA OTIG AKPEG TNG TAviag
Aelavong. Na va AeldveTte KOPPATLA TIOU £X0UV
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HMEYOAAUTEPO UNRKOG artfi To unxavnua Asiavong
Jropeite va apalpeceTe T pAXN.

Znpeiwon: MNa va amiyeTe TNV EKTEUON
OKANBpwv,n Agiavon Tu UAU Ba TTpETTEN va yiveTal
TTapAAANAQ PE Ta VEPA TU.

['a va katepyaoTelte TIOAU JOAAKEG ETIPAVELEG,
UTTAPXEL LA TIOAU TIPOKTIKY) HEBOSOG
npoeToaciag ™G erupavelag’. Oa mpeTeL va
KAVETE TA £ENG: UYPAVETE TNV ETILPAVELQ TTIOU
€XETE NON AELAVEL, XPNOWOTIOIWVTAG £Va Ttavi

1 €va OPOUYYApLKAL APOTE TNV VA OTEYVWLOEL
evTeAWG. Karmoleq iveg Tou EUAou Ba dloykwBouv
neploofitepo artfi Tiq urfilotrneg, ue anotéEAeoua
n erupdvela va yivel tpaxutepn artfi fi, L tav.
[MA€ov Ba uropelTte va KATepYAOoTEITE QUTEG TIQ
avwpaieg pe PAfi yuaAfixapto. To anotéAeopa
elval pa eKMANKTIKA Agia etupavela. QoTfico,
auTt n HEB0JOG eival akaTAAANAN yla Agiavon
BepvikwuEvwv EUAwV, SifiTin uypaoia evdexeTal
Va ArtoKOAAR o€l TO BePVIKL.

5. 2YNTHPHZzH

®povTiote va unv gival To unxavnua

otV npila, 6Tav KAveTe epyaocia
ouVvTIENONG OTO UOTEP.

Ta epyaheia g Ferm €xouv oxedlaoTtei va

AELTOUPYOUV YA LEYAAEG XPOVIKEG TIEPLiIdOOUG e

eAAX10TN ouvTRENON. H OUVEXNG IKAVOTIONTIKY

Aeltoupia eEaptaTat artfi T owoTr cuvTHPNON
TOU UNXAaVAUATOG KAl TO TAaKTIKfi kaBdploua.

BAaBeg

Edv to unxavnua dev Aettoupyel fimwg Ba
£TpETE, aKOAOUBOUV KATTOlEG TIBAVEG ALTIEG TOU
TMPORAAULATOG, KOBWG Kal oL avTioTolXeEG AUCELG:

* O nAeKTpoKIVvNTAPAGg BeppaiveTal
umepBoAIKA.
* Taavoiypata yla Tov agpa YPugng otov
KvnTthpa €xouv gpaxBei artfi puroug.
*  Kabapiote Ta avoiyuata yia Tov agpa
Yuéne.
* O KvnmpPag eivalt eAATTOPATIKSIG.
e AvaBgoTe TOV EAEYXO I TNV ETIIOKEUN
TOU Unxaviuarog Agiavong omv
nAnolEoTepn avtinpoowrtia g Ferm.

* To punxavnua dev AeiToupyei av Kal €Xel
ouvdebei oTnv mpica.
* ACUVEXEL TNG OUVOEONG e TNV TIpIa.
*  EAgyéTte TO KAAWALO TPOPOdOOIAG yia

QOUVEXELEG KAl TOUEG. AvaBEoTE TOV
EAEYXO I} TNV ETUOKEUN TOU UNXaviuaTog
Aglavong otV nAnoteotepn
avTinpoowrtia ¢ Ferm.

H rieptodikn ouvtnpnon Tou
A TatvioAelavinpa Ba arotpeyel NV
eupavion ackornwv BAaBwv!
KaB@apiopog
Mnv xpnowuoroteite rote vepfin dpaoTtikd
uypd yla tov kabaptopfi Tou unxavnuaTtog.
KabBapiote TO unyxavnua BouptoiCovtdag 1o. Na
dlatnpeite KABAPERG TIG EYKOTIEG £EAEPLOPOU TOU
UNXAVALATOG, TIPOKEILEVOU VA ATTOPUYETE TNV
UTtEPBEPAVOT TOU KLVNTHPA.

Aimavon
Agev undpxel avaykn Airmavong twv KUAIVOpwv
HETAPOPAG TOU UNXAVIUATOG.

BAaBeg

Edv mpokuyel karola BAGRn r.x. Afivw mg
PBopdAg KAMoLlou eEAPTHUATOG, TIAPAKAAOUUE
ETUKOLVWVNOTE e TO KEVTPO ETIIOKEUWY TIOU
avaypagpeTal otV KApTa £yyunong. 210

oW HEPOG AUTOU TOU £YXELPLOIOU UTTAPXEL

£vVa aQVaTtTuypEVo dLaypaupa, 0To oTiolo
rapouctaovTtal Ta eEaPTNUATA TIOU PTTOPEITE va
TapayyeiAeTe.

Mepi8aAov
[Ma va unv ndbet {nuid To unxavnua kata
™ HETAPOPA, TIAPAdIdETAL LECA OE KAELOTN
ouokeuaoia. Ta rieploofitepa attfi Ta UAIKA
OUOKEUAoiag Urmopouv va avakukAwBouv.
MAyaiveTe AQUTA Ta UAIKQ OTA KATAAANYa onueia
AVKUKAWONG.

EAattwuatika kat / i aroppiuueva
E NAEKTPIKA I NAEKTOOVIKA QVTIKEUEVA

mm= npégrnel va oUAAEYovTal OTIG
KatdAAnAeg tornoBeoieq
QAVAKUKAWOEWG.
Eyyunon

Ot fipol eyyunong avaypagpovtat otnv
E0WKAEILEVN KAPTA £YYUNONG Tou dlatibeTal
EexwploTa.
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Spare parts list BS-702N

No. Description Position
402832 Aluminium disc 5
800210 V-belt 12
402833 Motor pulley 13
402834 Driven pulley 14
402835 Rubber foot 28
402836 Switch 31
806201 Bearing 6201 zz 43
402837 Idler roller 44
402838 Adjustment bolt 48,49
402839 Driver roller 56
402840 Mitre gauge 64,65,68
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C E DECLARATION OF CONFORMITY
BS-702N

(GB) We declare under our sole responsibility that this product ~ (SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnd zodpovednost, Ze tento
is in conformity and accordance with the following vyrobok je v zhode a sulade s nasledujucimi normami a
standards and regulations: predpismi:

(DE) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses (SL) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skla-
Produkt den folgenden Standards und Vorschriften du in da odgovarja naslednjim standardom terpredpisom:
entspricht: (PL) Deklarujemy na wtasng odpowiedzialno$é, ze ten produkt

(NL) Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid spetnia wymogi zawarte w nastepujgcych normach i
dat dit product voldoet aan, en in overeenstemming is przepisach:
met, de volgende standaarden en reguleringen: (LT) Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad Sis

(FR) Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce gaminys atitinka Zemiau paminétus standartus arba
produit est conforme aux standards et directives nuostatus:
suivants: (LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts ir saskana

(ES) Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que un atbilst sekojoSiem standartiem un nolikumiem:
este producto cumple con las siguientes normas y (ET) Deklareerime meie ainuvastutusel, et see toode on vasta-
estandares de funcionamiento: vuses ja kooskdlas jargmiste standardite ja maarustega:

(PT) Declaramos por nossa total responsabilida-de que este (RO) Declaram prin aceasta cu rdspunderea deplina ca
produto estad em conformidade e cumpre as normas e produsul acesta este in conformitate cu urmatoarele
regulamentacdes que se seguem: standarde sau directive:

(IT) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo (HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovornol.$u da je strojem
prodotto € conforme alle normative e ai regolamenti ukladan sa slijede$im standardima ili standardiziranim
seguenti: dokumentima i u skladu sa odredbama:

(SV) Vigaranterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller (SR) Pod punom odgovorno$éu izjavljuiemo da je usaglasen
och foljer féljande standarder och bestdmmelser: sa slede¢im standardima ili normama:

(FI) Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etta (RU) Tlop cBOI0 OTBETCTBEHHOCTL 3asBNSIeM, YTO AaHHOe
tama tuote tayttaa seuraavat standardit ja sdadokset: 13Aenve CooTBETCTBYET CreayoLmMM cTaHaapTam n

(NO) Vierkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i Hopmam:
samsvar med falgende standarder og regler: (UK) Ha cBoto BnacHy BignosigarnbHiCTb 3asiBNSIEMO, LLO AaHe

(DA) Vierkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i obrnafHaHHsl BignoBIAae HACTYNHUM CTaHaapTaMm i
overensstemmelse med falgende standarder og HopmaTuBam:
bestemmelser: (EL) AnAwvoupe utreuBuva 81i TTPOIOV aUTd CUPPWVET Kol TNPET

(HU) Felel6sségiink teljes tudataban kijelentjik, hogy ez a TOUG TIAPOKETW KaVoVIauo UG Kal TTPOTUTTA:
termék teljes mértékben megfelel az alabbi (BG) Hue 3asBsiBame, no cBosi COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye
szabvanyoknak és elbirasoknak: TO3W NPOAYKT OTroBaps Ha CNeAHUTE CTaHAAPTU U

(CS) Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento OVPEKTUBU

vyrobek v souladu s nasledujicimi standardy a normami:

61029-1, 55014-1, 55014-2, 61000-3-2, 61000-3-3

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, 2002/95/EC, 2002/96/EC
Zwolle, 01-10-2011

a

/ Authorized to compile the technical file:
1. Ménnink
CEO Ferm BV

%<l

.

It is our policy to continuously improve our products and we therefore reserve the right to change the
product specification without prior notice.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 * 8028 PM * Zwolle The Netherlands
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