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Thank you for buying this Ferm product.

By doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europe’s leading suppliers. All
products delivered to you by Ferm are
manufactured according to the highest standards
of performance and safety. As part of our
philosophy we also provide an excellent customer
service, backed by our comprehensive Warranty.
We hope you will enjoy using this product for
many years to come.

&

For your own safety and for the safety of
others, please read these instructions
carefully before using this appliance. It
will help you understand your product
more easily and avoid unnecessary
risks. Keep this instruction manual in a
safe place for future use.

Introduction

The router has been designed for routing of wood
and wood products. Check the machine, for loose
parts and accessories from transport damage.

Contents

. Machine specifications
. Safety instructions

. Assembly

. Operation

. Maintenance

1. MACHINE SPECIFICATIONS

Technical specifications
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Voltage 230 V~
Frequency 50 Hz
Power input 1300 W

No load speed 9000-30000/min
Cutting depth 60 mm
Collet 6 & 8 mm
Weight 3.57 kg

Lpa (sound pressure) 90.9 dB(A)
Lwa (sound power) 101.9 dB(A)
Vibration left handle 5.009 m/s?
Vibration right handle  3.941 m/s?

Vibration level

The vibration emission level stated in this instruction
manual has been measured in accordance with a
standardised test given in EN 60745; it may be used
to compare one tool with another and as a
preliminary assessment of exposure to vibration
when using the tool for the applications mentioned

using the tool for different applications, or with
different or poorly maintainted accessories,
may significantly increase the exposure level
the times when the tool is switched off or when
it is running but not actually doing the job, may
significantly reduce the exposure level

Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, and organizing your work
patterns

Contents of packing

1 Router

Parallel guide

Carbon brush set
Template guide

Adapter for dust extraction
Spanner

4 mm hex key

Collet 8 mm (assembled on the machine)
Collet 6 mm

Router bits

Safety instructions
Operating instructions
Warranty card
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Product information

Fig. A1,A2&C

. On/off switch

Handle

. Base plate

. Fixing screws for parallel fence
Switch lock button

. Collet nut

. Spindle lock

. Plunge depth adjustment button
. Wing bolt for depth stop

10 Depth stop

11.Clamping lever

12.Plunge depth scale
13.Adjusting wheel for electronic speed control
15.Plunge depth fine-tuning button
16.Dust extraction facility
17.Parallel fence ruler




18.Zero mark
19.Parallel fence
20.Guide rod
21.Depth stop revolver
22.Screws
23.Template guide
24.Dust adapter
25.Dust tube

2. SAFETY INSTRUCTIONS

The following symbols are used in these
instructions for use:

Read the instructions carefully.

Danger of life and risk of injury as well
as risk of damage to the machine in
case of non-adherence to the safety
instructions in these instructions of use.

Danger of electric shock.

Remove the plug from the mains socket.
Variable speed control.

Wear ear and eye protection.

Wear a dust mask.

Wear protection gloves.
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Additional safety instructions

* Please check workpieces for any obstructions
on the surface of the material, such as
protruding nails etc., to protect the router
head.

* Wait until the router has come to a complete
stop before removing any blocked or routed
material around the cutter. Use a long stick for
this and never your finger.

* Please keep your hands away from the routing
surface.

* Immediately switch off the tool if it starts
producing any unusual noise or starts vibrating
excessively.

Please check that all parts are secure, tools
are removed etc. before operation.

A

Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the rating
plate.

Your machine is double insulated,
therefore no earthwire is required.

Immediately throw away old cables or plugs
when they have been replaced by new ones. It
is dangerous to insert the plug of a loose cable
in the wall outlet.

* Only use an approved extension cable suitable
for the power input of the machine. The
minimum conductor size is 1.5 mm?2 When
using a cable reel always unwind the reel
completely.

Prior to mounting an accessory always
unplug the tool.

Wait until the machine has come to a

complete standstill and the cutter has

A cooled down before replacing a cultter.

3. ASSEMBLY

Router Bit Selection

Depending on processing and application, router
bits are available in the most different designs
and qualities:

Router bits made of high speed steel (HSS) are
suitable for working with soft materials, e. g. soft
wood and plastic.

Carbide tipped router bits (HM) are particularly
suitable for hard and abrasive materials, e. g.
hard wood and aluminium.
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Mounting and removing cutters

Fig. B

Only use cutters with a shaft diameter which
corresponds with the size of the collet. Only use
cutters which are suited for the maximum speed
of the machine. The cutter diameter should not
exceed the maximum diameter (see ‘Technical
specifications’).

Never tighten the collet nut, if there is no router bit
in the collet; the collet may be damaged.

* Press the spindle lock (7) and turn the collet
nut (6) until it engages in the lock. Keep the
spindle lock pressed during this procedure.

« Open the collet nut using the spanner.

» Place the cutter shaft in the collet.

« Tighten the collet nut so that the cutter is
locked properly.

« Open the collet nut when you want to replace
a cutter.

Adjusting the parallel fence ruler

The parallel fence is a useful tool for precision
routing at a fixed distance from the edge of the
workpiece.

» Place the desired cutter in the tool.

« Slide the parallel guide with the guide rods into
the baseplate and tighten at the required
measure with the wing bolts

Mounting the template guide

Fig. D

The template guide is a handy aid for cutting a
pattern.

« Mount the template guide (23) on the router
base (3) using the screws (22).

Mounting the adapter for dust extraction

Fig. E&F

Use the dust adapter for the extraction of dust. In
case the adapter is not mounted on the machine,
follow these instructions.

* Mount the dust adapter (24, Fig. E) with the
screws (22) on the cutter sole (3).

* Place the dust tube (25) in the dust output (16
Fig. F).

» Place the tube of your vacuum cleaner on the
dust tube (25, Fig. F).
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Keep the outlet of the machine behind
the machine for a good view on the
workpiece.

4. OPERATION

The ON/OFF switch

» To switch on the tool, press and hold the on/off
switch (1, Fig. A1, page 2).

« If you release the on/off switch (1, Fig. A1,
page 2), the tool will be switched off.

» You can lock the on/off switch by pressing the
on/off switch (1, Fig. A1, page 2) and then
button (5, Fig. A1, page 2). The switch lock
can be released by briefly pressing the on/off
switch (1, Fig. A1, page 2).

* Do not put the machine down when the motor
is still running. Do not place the machine on a
dusty surface. Dust particles may enter the
mechanism.

Usage tips

» After switching the machine on, make sure the
machine reaches full speed before using it on
the workpiece.

» Clamp the workpiece and make sure that the
workpiece cannot slide from under the
machine during the cutting activities.

* Hold the machine firmly and move it evenly
over the workpiece. Do not force the machine.

* Only use cutters which do not show any signs
of wear. Worn cutters have a negative effect
on the efficiency of the machine.

* Always switch off the machine first before
removing the plug from the wall socket.

Speed Preselection

The required speed can be preselected with the
thumbwheel. Also during running the rotational
speed can be adjusted.

1-2 =low speed

3 — 4 = medium speed
5 — 6 = high speed
Max = maximum speed

The required speeds depends on the material and
can be determined by practical testing.
Furthermore router bits with a large diameter
need a lower rotational speed.

6




Diameter
Router bit

Material Speed stages

>20 mm
10 — 20 mm
<10 mm

Hardwood

Softwood >20 mm 1
10 — 20 mm 3 —
5

<10 mm

>15 mm
<15 mm

Aluminium

>15 mm
<15 mm

Plastic

1=
2 —

After longer periods of working at low speed,
allow the machine to cool down by running it for a
few minutes at high speed with no load

Height setting of the router column

Fig. G+A1

The clamping lever (11) is used to set the
maximum height of the router.

The plunge depth is then fixed. This is usually
necessary when using the tool on a special router
table.

Make sure the router column is not locked.

The router can be pushed down against the
spring force.

Lock the router column using the clamping lever
The router is now locked and will no longer return
to its original position.

Setting the plunge depth

Fig. G+A1

The plunge depth can be adjusted by using
buttons 8, 9, 11 and 15. If the plunge depth is set
correctly, the groove in question can be routed
accurately to within 0.1 mm.

Preparation:

» Place the desired cutter in the tool.

The router can be pushed down against the
spring force.

» Push the tool down until the cutter touches the
workpiece, then lock it using the clamping
lever (11).

* Loosen button 9.

» Set button 15 to zero.

* Use button 8 to set the depth all the way
down.

« Tighten button 9 (clockwise). The plunge depth
is now set to precisely 0 mm.

Rough setting:

* Read the value from the scale (12).

* Loosen button 9.

» Turn button 8 and re-read the value from the
scale. The difference between the two values
is the plunge depth setting. For example: If the
value on the scale (12) is 8.5 in the zero-
setting and the value is 7.0 after button (8) has
been turned, then the plunge depth has been
setto 1.5 cm.

* Retighten button 9.

Fine adjustment:

* Loosen button 9.

* The top button (15) is still set to zero. Give this
button a full counter-clockwise turn, until it is
back in the zero position. The plunge depth is
now 1.0 mm less.

» If required, the plunge depth can be set
accurately to within 0.1 mm.

* Retighten button 9.

Unlock the clamping lever (11)

Adjustment using the revolver- depth stop
The revolver-depth stop enables you to quickly
choose between three different cutting depths.
These are also determined by the adjustment of
the depth stop (10).

For larger routing depths, it is recommended to
carry out several repetitive cuts with lower
removal rates.

» Adjust the required cutting depth by rotating
the revolver-depth stop (21).

5. MAINTENANCE

These machines have been designed to operate
over a long period of time with a minimum of
maintenance. Continuous satisfactory operation
depends upon proper machine care and regular
cleaning.

Make sure that the machine is not live
when carrying out maintenance work on
the motor.
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Cleaning

Regularly clean the machine housing with a soft
cloth, preferably after each use. Keep the
ventilation slots free from dust and dirt. If the dirt
does not come off use a soft cloth moistened with
soapy water. Never use solvents such as petrol,
alcohol, ammonia water, etc. These solvents may
damage the plastic parts.

Troubleshooting
Please find some potential causes and solutions
to possible failure.

1 The operating switch is switched on, but
the motor is not working
» The electric circuit is broken
* Have the electric circuit repaired
« Wires in the mains plug or in the socket are
loose
* Have socket and plug checked or repaired
« The switch is faulty
* Have the switch repaired

2 Router runs slowly
« Blunt or damaged cutter
* Re-sharpen or replace cutter
« Variable speed set low
* Increase variable speed
» Motor is overloaded
* Reduce pushing force on router

3 Excessive vibration
« Bent cutter shank
* Replace cutter

4 Sparks inside the housing
Carbon brushes are worn
* Replace the carbon brushes

Faults

Should a fault occur, e.g. after wear of a part,
please contact the adress on the warranty card.
Included you find an exploded view showing the
parts that can be ordered.

Environment

In order to prevent the machine from damage
during transport, it is delivered in a sturdy
packaging. Most of the packaging materials can
be recycled. Take these materials to the
appropriate recycling locations.

Faulty and/or discarded electrical or
electronic apparatus have to be
collected at the appropriate recycling
locations.

A

Warranty
The guarantee conditions can be found on the
separately enclosed guarantee card.

The product and the user manual are subject to
change. Specifications can be changed without
further notice.

POWER SINGE 1965
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Vielen Dank fir den Kauf dieses Ferm Produkts.
Hiermit haben Sie ein ausgezeichnetes Produkt
erworben, dass von einem der fihrenden
Lieferanten Europas geliefert wird.

Alle von Ferm an Sie gelieferten Produkte sind
nach den héchsten Standards von Leistung und
Sicherheit gefertigt. Teil unserer Firmenphilosophie
ist es auch, lhnen einen ausgezeichneten
Kundendienst anbieten zu kénnen, der von
unserer umfassenden Garantie unterstitzt wird.
Wir hoffen, dass Sie viele Jahre Freude an
diesem Produkt haben.

@

Lesen Sie zu Ihrer eignen Sicherheit und
zur Sicherheit anderer diese
Anweisungen vor der Anwendung dieses
Geréts sorgféltig durch. Diese helfen
Ihnen dabei, Ihr Produkt besser zu
verstehen und unnétige Risiken zu
vermeiden. Heben Sie dieses
Anweisungshandbuch fiir die spétere
Nutzung an einem sicheren Ort auf.

Einfiihrung

Die Frasmaschine ist zum Frasen von Holz und
Holzprodukten geschaffen worden. Uberpriifen
Sie die Maschine auf lockere Teile und durch
Transport beschadigtes Zubehdr.

Inhalt

Maschinendaten
Sicherheitsanweisungen
Montage

Bedienung

Wartung
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1. MASCHINENDATEN

Technische Daten

Spannung 230 V~
Frequenz 50 Hz
Leistungsbedarf 1300 W
Leerlaufdrehzahl 9000-30000/min
Schnitttiefe 60 mm
Spannzange 6 &8 mm
Gewicht 3,57 kg

Lpa (Schalldruckpegell) 90,9 dB(A)
Lwa (Schallleistungspegel)  101,9 dB(A)
Schwingung linker Griff 5,009 m/s?
Schwingung rechter Griff 3,941 m/s?

Vibrationsstufe

Die im dieser Bedienungsanleitung angegebene
Vibrationsemissionsstufe wurde mit einem
standardisierten Test gemaR EN 60745 gemessen; Sie
kann verwendet werden, um ein Werkzeug mit einem
anderen zu vergleichen und als vorldufige Beurteilung
der Vibrationsexposition bei Verwendung des
Werkzeugs fiir die angegebenen Anwendungszwecke

- die Verwendung des Werkzeugs fir andere
Anwendungen oder mit anderem oder schlecht
gewartetem Zubehor kann die Expositions-stufe
erheblich erhéhen

- Zeiten, zu denen das Werkzeug ausgeschaltet ist,
oder wenn es lauft aber eigentlich nicht eingesetzt
wird, kénnen die Expositionsstufe erheblich
verringern

Schutzen Sie sich vor den Auswirkungen der Vibration
durch Wartung des Werkzeugs und des Zubehors,
halten Sie lhre Hande warm und organisieren Sie
Ihren Arbeitsablauf

Verpackungsinhalt
Frasmaschine
Parallelfihrung
Kohlebirsten-Set
Schablonenfiihrung
Staubabsaugungs-Adapter
Schraubenschlissel
4-mm-Sechskantschlissel
Spannzange 8 mm (an der Maschine montiert)
Spannzange 6 mm
Langlochbohrer
Sicherheitsanweisung
Bedienungsanleitung
Garantiekarte
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Produktinformationen

Abb. A1,A2&C

. An-/Ausschalter

Griff

. Bodenplatte

. Befestigungsschrauben fiir Anschlag
. Schalterverrieglungstaste

. Spannmutter

. Spindelsperre

. Einstellknopf fur Tauchtiefe

. Flugelschraube fur Tiefenanschlag
10.Tiefenanschlag

11.Klemmhebel

12.Skala fur Tauchtiefe

13.Einstellrad fir elektronische Drehzahlreglung
15.Feineinstellknof fir Tauchtiefe
16.Spanabsaugvorrichtung
17.Parallelanschlaglineal
18.Nullmarkierung
19.Parallelanschlag
20.Fihrungsstange
21.Tiefenanschlagrevolver
22.Schrauben
23.Schablonenfliihrung

24 .Staubabsaugungs-Adapter
25.Staubrohr

2. SICHERHEITSANWEISUNGEN

Die folgenden Symbole werden in diesen
Anweisungen verwendet:

Lesen Sie die Anweisungen sorgféltig
durch.

Lebens- und Verletzungsgefahr sowie
Maschinenschadengefahr, wenn die in
dieser Gebrauchsanweisung gegebenen
Sicherheitsanweisungen nicht befolgt
werden.

Stromschlaggefahr.

> B O

Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.

Drehzahlsreglung.

Tragen Sie einen Ohr- und
Augenschutz.

Tragen Sie eine Staubmaske.

D QP £

% Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Zusatzliche Sicherheitsanweisungen

+ Uberpriifen Sie bitte die Werkstiicke auf
irgendwelche Behinderungen an der
Materialoberflache wie hervorstehende Nagel
usw., um den Kopf der Frasmaschine zu
schitzen.

» Warten Sie, bis die Frasmaschine vollig zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie blockiertes
oder abgefrastes Material um den Fraser
herum entfernen.

Benutzen Sie dazu eine lange Stange und
niemals lhre Finger.

* Halten Sie lhre Hande von der Frasflache fern.

» Schalten Sie die Maschine sofort aus, wenn
sie beginnt, ein ungewodhnliches Gerausch zu
erzeugen oder zu stark zu schwingen.

+ Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahmen bitte,
ob alle Teile sicher sind, die Werkzeuge
entfernt worden sind usw.

A

Ihre Maschine ist doppelt isoliert,
n deshalb ist keine Erdung erforderlich.

Uberpriifen Sie immer, ob die
Stromversorgung der Spannung auf
dem Leistungsschild entspricht.

» Werfen Sie alte Kabel und Stecker sofort weg,
wenn sie durch neue ersetzt worden sind. Es
ist gefahrlich, den Stecker lockerer Kabel in
die Wandsteckdose zu stecken.

* Verwenden Sie nur ein genehmigtes
Verlangerungskabel, das fir den
Leistungsbedarf der Maschine geeignet ist.
Der minimale Leiterquerschnitt betragt 1,5
mm?. Wenn Sie eine Kabelrolle benutzen,
wickeln Sie sie immer vollstéandig aus.




Bevor Sie Zubehdr montieren, sorgen
Sie dafiir, dass das Geréat vom
Stromnetz genommen ist.

Warten Sie, bis die Maschine véllig zum
Stillstand gekommen ist und sich der
Fréser abgeklihlt hat, bevor der Fréaser

gewechselt wird.
3. MONTAGE

Auswahl des Langlochbohrers

In Abhangigkeit von der Bearbeitung und
Anwendung gibt es Langlochbohrer in den
verschiedensten Bauweisen und Qualitaten:
Langlochbohrer aus Schnellarbeitsstahl (HSS)
sind fiir die Bearbeitung von weichen Stoffen wie
Holz und Plastik geeignet.

Langlochbohrer mit Hartmetallschneide (HM) sind
besonders fiir harte und scheuernde Stoffe wie
Hartholz und Aluminium geeignet.

Montage und Demontage der Fraser

Abb. B

Benutzen Sie nur Fraser mit einem
Wellendurchmesser, der der Grolke der
Spannzange entspricht. Benutzen Sie nur Fraser,
die fir die maximale Drehzahl der Maschine
geeignet sind. Der Durchmesser des Frasers
sollte den maximalen Durchmesser nicht
Uberschreiten (siehe ‘Technische Daten’).
Ziehen Sie die Spannmutter niemals fest, wenn
kein Langlochbohrer in der Spannzange ist. Die
Spannzange kann beschadigt werden.

» Dricken Sie die Spindelsperre (7) und drehen
die Spannmutter (6), bis sie in die Sperre
einrastet. Halten Sie wahrend dieses
Vorgangs die Spindelsperre gedrickt.

* Losen Sie die Spannmutter mit dem
Schraubenschlissel.

» Fuhren Sie die Welle des Frasers in die
Spannzange.

* Ziehen Sie die Spannmutter fest, so dass der
Fraser gut verriegelt ist.

* Losen Sie die Spannmutter, wenn Sie einen
Fréaser wechseln méchten.

Einstellung des Parallelanschlaglineals

Der Parallelanschlag ist ein nitzliches Werkzeug
zum Prazisionsfrasen in einem festen Abstand
von der Kante des Werkstlcks.

» Setzen Sie den gewunschten Fraser in das
Werkzeug ein.

» Schieben Sie die Parallelfiihrung mit den
Fihrungsstangen in die Grundplatte, und
ziehen Sie die Flugelschrauben ausreichend
fest.

Montage der Schablonenfiihrung

Abb. D

Die Schablonenfiihrung ist eine nutzliche Hilfe
zum Frasen eines Musters.

* Bringen Sie die Schablonenfiihrung (23) mit
den Schrauben (22) am Unterteil (3) der
Frasmaschine an.

Montage des Staubabsaug-Adapters
Abb. E & F

Benutzen Sie den Adapter, um Staub
abzusaugen. Wenn der Adapter nicht an der
Maschine angebracht ist, befolgen Sie diese
Anweisungen:

* Bringen Sie den Staubabsaug-Adapter (24,
Abb. E) mit den Schrauben (22) an der
Frasersohle (3) an.

* Fuhren Sie das Staubrohr (25) in den
Staubausgang (16, Abb. F) ein.

* Fuhren Sie das Rohr lhres Staubsaugers in
des Staubrohr (25, Abb. F) ein.

A hinter der Maschine, damit Sie das

Werkstlick gut sehen kénnen.
4. BEDIENUNG

Der AN/AUS-Schalter

* Um die Maschine anzuschalten, halten Sie
den An-/Ausschalter (1, Abb. A1, Seite 2)
gedriickt.

* Wenn Sie den An-/Ausschalter (1, Abb. A1,
Seite 2) loslassen, wird die Maschine
ausgeschaltet.

» Sie kénnen den An-/Ausschalter verriegeln,
indem Sie den An-/Ausschalter (1, Abb. A1,
Seite 2) driicken und dann die Taste (5, Abb.
A1, Seite 2) driicken. Die Schaltersperre kann
geldst werden, indem Sie kurz den An-/
Ausschalter (1, Abb. A1, Seite 2) driicken.

* Legen Sie die Maschine nicht ab, wenn der
Motor noch lauft. Staubteilchen kénnen in den
Mechanismus eindringen.

Halten Sie den Auslass der Maschine

11




DE

Tipps zur Anwendung

« Nachdem die Maschine angeschaltet worden
ist, Uberzeugen Sie sich davon, dass sie die
volle Drehzahl erreicht, bevor Sie sie am
Werkstlick anwenden.

« Klemmen Sie das Werkstlick fest, und
Uberzeugen Sie sich davon, dass das
Werkstlick beim Frasen nicht unter der
Maschine wegrutschen kann.

« Halten Sie die Maschine fest, und bewegen
Sie sie gleichmaRig Uber das Werkstick.
Wenden Sie keine Gewalt auf die Maschine
an.

« Verwenden Sie nur Fraser, die keine Zeichen
von Verschleily aufweisen. Verschlissene
Fraser haben einen negativen Einfluss auf die
Wirksamkeit der Maschine.

« Schalten Sie die Maschine immer erst aus,
bevor Sie den Stecker aus der Steckdose
ziehen.

Drehzahlvoreinstellung

Die erforderliche Drehzahl kann mittels Randelrad
voreingestellt werden. Die Drehzahl kann auch
wahrend des Betriebs eingestellt werden.

1 - 2 = niedrige Drehzahl
3 - 4 = mittlere Drehzahl
5 - 6 = hohe Drehzahl
Max = maximale Drehzahl

Die erforderliche Drehzahl ist abhangig vom
Material und kann durch Erprobung in der Praxis
ermittelt werden. Weiterhin erfordern
Langlochbohrer mit groRem Durchmesser eine
geringere Drehzahl.

Durchmesser [Drehzahlstufen
Langlochbohrer

Material

Hardholz >20 mm 1
10 — 20 mm 3 —
5

<10 mm

Weichholz >20 mm 1
10 — 20 mm 3 —
5

<10 mm

>15 mm
<15 mm

Aluminium

Plastik >15 mm

1
<15 mm 2 —

Wenn Sie fir langere Zeit mit niedriger Drehzahl
gearbeitet haben, lassen Sie die Maschine
abkuhlen, indem Sie diese einige Minuten ohne
Last bei hoher Drehzahl laufen lassen.

Hoheneinstellung der Frasmaschinenséule
Abb. G+A1

Der Klemmhebel (11) wird zur Einstellung der
maximalen Hohe der Frasmaschine benutzt.
Dann wird die Tauchtiefe fest eingestellt. Das ist
gewohnlich nétig, wenn das Werkzeug auf einem
speziellen Frasmaschinentisch benutzt wird.
Uberzeugen Sie sich davon, dass der
Frasmaschinentisch nicht verriegelt ist.

Die Frasmaschine kann gegen die Federkraft
nach unten gedriickt werden.

Verriegeln Sie die Frasmaschinensaule mit dem
Klemmhebel.

Jetzt ist die Frasmaschine verriegelt und kehrt
nicht mehr in ihre Ausgangsstellung zurtck.

Einstellung der Tauchtiefe

Abb. G+A1

Die Tauchtiefe kann mit den Kndpfen 8, 9, 11 und
15 eingestellt werden. Wenn die Tauchtiefe richtig
eingestellt ist, kann die betreffende Kerbe mit
einer Genauigkeit von weniger als 0,1 mm gefrast
werden.

Vorbereitung:

» Setzen Sie den gewlnschten Fraser in das
Werkzeug ein.

Die Frasmaschine kann gegen die Federkraft
nach unten gedrickt werden.

» Drucken Sie das Werkzeug nach unten, bis
der Fraser das Werkstulck berthrt, dann
verriegeln Sie es mit dem Klemmhebel (11).

* Loésen Sie Knopf 9.

» Stellen Sie Knopf 15 auf null.

» Stellen Sie mit Knopf 8 die Tiefe bis ganz nach
unten ein.

* Ziehen Sie Knopf 9 fest (im Uhrzeigersinn).
Die Tauchtiefe ist jetzt genau auf 0 mm
eingestellt.

Grobeinstellung:

* Lesen Sie den Wert von der Skala (12) ab.

* Loésen Sie Knopf 9.

* Drehen Sie Knopf 8 und lesen den Wert noch
einmal von der Skala ab.
Die Differenz zwischen den beiden Werten ist
die Tauchtiefeneinstellung. Zum Beispiel:
Wenn der Wert auf der Skala (12) in der
Nulleinstellung 8,5 ist und der Wert 7,0 ist,
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nachdem Knopf (8) gedreht worden ist, dann
ist die Tauchtiefe auf 1,5 cm eingestellt
worden.

» Ziehen Sie Knopf 9 wieder fest.

Feineinstellung:

* Lo&sen Sie Knopf 9.

» Der obere Knopf (15) ist noch auf null
eingestellt. Drehen Sie diesen Knopf véllig im
entgegengesetzten Uhrzeigersinn, bis er sich
wieder auf null befindet. Die Tauchtiefe ist jetzt
1,0 mm weniger.

» Wenn nétig, kann die Tauchtiefe bis auf
weniger als 0,1 mm genau eingestellt werden.

* Ziehen Sie Knopf 9 wieder fest.

Entriegeln Sie den Klemmhebel (11).

Einstellung mit Revolvertiefenanschlag

Der Revolvertiefenanschlag erméglicht lhnen,
schnell zwischen drei verschiedenen Schnitttiefen
auszuwahlen. Diese werden auch von der
Einstellung des Tiefenanschlags (10) bestimmt.
Bei groReren Frastiefen ist zu empfehlen,
mehrere Schnitte mit geringeren Abschneide-
leistungen auszufuhren.

« Stellen Sie die erforderliche Schnitttiefe ein,
indem Sie den Revolvertiefenaanschlag (21)
drehen.

Diese Maschinen sind so gebaut, dass sie
langere Zeit mit einem Minimum an Wartung
arbeiten. Der dauerhafte und zufriedenstellende
Betrieb hangt von der richtigen Maschinenpflege
und regelmaRigen Reinigung ab.

Uberzeugen Sie sich davon, dass die
Maschine nicht unter Strom steht, wenn
Sie Wartungsarbeiten am Motor
ausfiihren.

Reinigung

Reinigen Sie das Gehause der Maschine
regelmafig mit einem weichen Tuch, besonders
nach jeder Anwendung. Halten Sie die
Beliftungsoffnungen staub- und schmutzfrei.
Wenn sich der Schmutz nicht I6sen lasst, nehmen
Sie ein weiches Tuch, das mit Seifenwasser
befeuchtet ist. Verwenden Sie niemals
Lésungsmittel wie zum Beispiel Benzin, Alkohol,

Ammoniakwasser und so weiter. Diese
Lésungsmittel kdnnen die Kunststoffteile
beschadigen.

Fehlersuche
Unterstehend finden Sie einige mogliche
Ursachen und Ldsungen fur mégliche Fehler.

1 Der Schalter ist angeschaltet, aber der
Motor lauft nicht

» Der elektrische Stromkreis ist unterbrochen
» Lassen Sie den Stromkreis reparieren

» Die Kabel am Netzstecker oder in der
Steckdose sind locker
* Lassen Sie die Steckdose und den Stecker

Uiberpriifen oder reparieren

* Der Schalter ist schadhaft

» Lassen Sie den Schalter reparieren

2 Die Frasmaschine lauft langsam
« Stumpfer oder beschadigter Fraser
» Schérfen oder wechseln Sie den Fraser
* Drehzahl niedrig eingestellt
* Erh6hen Sie die Drehzahl
* Motor ist Uberlastet
» Verringern Sie die Druckkraft auf die
Frésmaschine

Starke Schwingung
» Vorbogener Fraserschenkel
» Wechseln Sie den Fréser

4 Funken im Gehause
Kohlebiirsten sind verschlissen
* Wechseln Sie die Kohleblirsten

Fehler

Bei Fehlern oder Problemen, beispielsweise
durch Abnutzung eines Teils, wenden Sie sich
bitte an die Service-Adresse, die Sie auf der
Garantiekarte finden. Im Anhang finden Sie eine
Explosionsdarstellung, auf der die Teile zu sehen
sind, die bestellt werden kénnen.

Umweltschutz

Damit die Maschine beim Transport nicht
beschadigt wird, wird sie in einer stabilen
Verpackung ausgeliefert. Die meisten
Verpackungsmaterialien kdnnen recycelt werden.
Bringen Sie diese Materialien an entsprechende
Recyclingstellen.
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Fehlerhafte und/oder ausrangierte
elektrische oder elektronische Geréte
miissen an entsprechenden
Recyclingsstellen gesammelt werden.

B

Garantie
Die Garantiebedingungen finden Sie auf der
gesondert beigefiigten Garantiekarte.

Das Produkt und das Benutzerhandbuch kénnen
geandert werden. Die technischen Daten kénnen
ohne Voranklndigung geandert werden.

BOVENFREES
PRM1015

Hartelijk dank voor de aanschaf van dit Ferm
product. Hiermee heeft u een uitstekend product
aangeschaft van één van de toonaangevende
Europese distributeurs. Alle Ferm producten
worden gefabriceerd volgens de hoogste
prestatie- en veiligheidsnormen.

Deel van onze filosofie is de uitstekende
klantenservice die wordt ondersteund door onze
uitgebreide garantie. Wij hopen dat u vele jaren
naar tevredenheid gebruik zult maken van dit
product.

&

Lees, voor uw eigen veiligheid en de
veiligheid van anderen, deze instructies
zorgvuldig voordat u dit apparaat gaat
gebruiken. Zo leert u het apparaat beter
kennen en vermijdt u onnodige risico’s.
Bewaar deze gebruiksaanwijzing goed
voor toekomstig gebruik.

Introductie

De bovenfrees is ontworpen voor het frezen van
hout en houtproducten. Controleer de machine op
loszittende onderdelen of beschadigingen als
gevolg van het transport.

Inhoud
Machinespecificaties
Veiligheidsinstructies
Montage

Gebruik

Onderhoud

1. MACHINESPECIFICATIES

Technische specificaties

oD~

Voltage 230 V~
Frequentie 50 Hz
Opgenomen vermogen 1300 W
Nullasttoerental 9000-30000/min
Freesdiepte 60 mm
Spantang 6 & 8 mm
Gewicht 3,57 kg

Lpa (geluidsdrukniveau) 90,9 dB(A)
Lwa (geluidsvermogenniveau) 101,9 dB(A)
Vibratie linker handvat 5,009 m/s?
Vibratie rechter handvat 3,941 m/s?
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Trillingsniveau

Het trillingsemissieniveau, dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt vermeld, is gemeten in
overeenstemming met een gestandaardiseerde
test volgens EN 60745; deze mag worden
gebruikt om twee machines met elkaar te
vergelijken en als voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trilling bij gebruik van de
machine voor de vermelde toepassingen.

- gebruik van de machine voor andere
toepassingen, of met andere of slecht
onderhouden accessoires, kan het
blootstellingsniveau aanzienlijk verhogen.

- wanneer de machine is uitgeschakeld of
wanneer deze loopt maar geen werk verricht,
kan dit het blootstellingsniveau aanzienlijk
reduceren.

Bescherm uzelf tegen de gevolgen van trilling
door de machine en de accessoires te
onderhouden, uw handen warm te houden en uw
werkwijze te organiseren.

Inhoud van de verpakking
Bovenfrees
Parallelgeleider
Koolborstelset
Malgeleider
Afzuigadapter
Moersleutel

4 mm Inbussleutel
Freeshouder 8 mm
(bevestigd op de machine)
Freeshouder 6 mm
Freesbits
Veiligheidsinstructies
Gebruiksaanwijzing
Garantiebewijs

A A A A aaaan

e Y

Productinformatie

Afb. A1,A2&C

Aan/uit schakelaar
Handgreep

Basisplaat
Bevestigingsschroeven van de parallelgeleider
Schakelaarvergrendelknop
Freeshoudermoer
Spindelvergrendeling
Freesdiepte instelknop

. Vleugelmoer voor diepte stop
10.Diepteaanslag

11.Klemhendel

12.Freesdiepte schaalaanduiding

©RND>ORrWON~

13.Aanpasknop voor elektronische
snelheidscontrole
15.Freesdiepte fijnstelknop
16.Stofafvoer opening
17.Parallelgeleider liniaal
18.Nulteken
19.Parallelgeleider
20.Geleiderstaaf
21.Dieptemaat
22.Schroeven
23.Malgeleider
24 Stofadapter
25.Stofbuis

2. VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

In deze gebruiksaanwijzing worden de volgende
symbolen gebruikt:

Lees de instructies zorgvuldig.

Levensgevaar en risico op verwondingen
evenals risico de machine te beschadigen
wanneer u de veiligheids-instructies in
deze handleiding niet opvolgt.

Gevaar voor een elektrische schok.

> B9

Haal de stekker uit de wandcontactdoos.

Variabele snelheidsregeling.

Draag oor- en oogbescherming.

Draag een stofmasker.

Draag beschermende handschoenen.

2O @ &
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Extra veiligheidsinstructies

« Controleer het werkstuk op belemmeringen op
het oppervlak van het materiaal, zoals
uitstekende spijkers enz., om de kop van de
frees te beschermen.

«  Wacht tot de frees volledig tot stilstand is
gekomen voordat u blokkerend of gefreesd
materiaal rond de frees verwijderd. Gebruik
nooit uw vinger hiervoor maar een lange stok.

* Houd uw handen uit de buurt van het te frezen
opperviak.

« Schakel het apparaat onmiddellijk uit wanneer
het een ongebruikelijk geluid produceert of
sterk vibreert.

« Controleer voor gebruik of alle onderdelen
vast zitten, gereedschap is verwijderd enz.

A

Uw machine is dubbel geisoleerd,
n aarding is daarom niet nodig.

Controleer altijd of het voltage dat
vermeld staat op het apparaat
overeenkomt met het elektriciteitsnet.

+ Gooi oude elektriciteitsnoeren of stekkers altijd
meteen weg nadat deze door nieuwe
vervangen zijn. Het is gevaarlijk om de stekker
van een beschadigd of los netsnoer in het
wandcontact te steken.

* Gebruik alleen goedgekeurde verlengkabels
voor de machine. De minimum doorsnede van
de aders moet 1,5 mm? zijn. Wanneer u een
kabelhaspel gebruikt moet deze altijd geheel
ontrold zijn.

Verwijder altijd de stekker uit het
wandcontact voordat u een accessoire
wilt gaan plaatsen.
A afgekoeld voordat u de frees gaat
vervangen.
3. MONTAGE

Freesselectie

Afhankelijk van de toepassing en het gebruik zijn
vrezen verkrijgbaar in de meest uiteenlopende
kwaliteiten en vormen:

Wacht tot de machine volledig tot
stilstand is gekomen en de frees is

Frezen gemaakt van high speed steel (HSS) zijn
geschikt voor bewerking van zachte materialen,
bijv. zacht hout en kunststof.

Hard metalen (HM) frezen zijn bij uitstek geschikt
voor harde materialen, bijv. hardhout en
aluminium.

Het plaatsen en verwijderen van frezen

Afb. B

Gebruik alleen frezen met een asdiameter die
overeenkomt met de freeshouder. Gebruik alleen
frezen die geschikt zijn voor de maximale
snelheid van deze machine. De freesasdiameter
mag niet groter zijn dan de maximale diameter
(zie ‘Technische specificaties’).

Draai de freeshoudermoer nooit aan zonder dat
er een frees in de houder zit; de houder kan
hierdoor beschadigd raken.

Druk op de spindelvergrendeling (7) en draai
de freeshoudermoer (6) tot deze in de
vergrendeling grijpt. Houd tijdens deze
procedure de spindelvergrendeling ingedrukt.

* Open de freeshoudermoer met een moersleutel.

» Plaats de freesas in freeshouder.

» Draai de freeshoudermoer aan zodat de frees
goed vast zit.

» Draai de freeshoudermoer los wanneer u de
frees wilt vervangen.

De parallelgeleider aanpassen

De parallelgeleider is een handig hulpstuk bij het
nauwkeurig frezen op een vaste afstand van de
rand van een werkstuk.

» Plaats de freesas in freeshouder.

» Schuif de parallelgeleider met de
geleiderbeugels in de bodemplaat en zet het
vast met de vleugelmoeren.

De malgeleider bevestigen

Afb. D

De malgeleider is een handig hulpstuk om een
patroon te frezen.

» Bevestig de malgeleider (23) op de
bodemplaat (3) met behulp van de schroeven
(22).

De adapter voor stofafvoer bevestigen

Afb. E&F

Gebruik de stofadapter om het stof af te voeren.
In het geval dat de adapter niet bevestigd is op de
machine, dient u als volgt te handelen:
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* Bevestig de stofadapter (24, afb. E) met de
schroeven (22) op bodemplaat (3).

* Plaats de stofbuis (25) in de stofafvoer
(16 afb. F).

* Plaats de slang van uw stofzuiger op de

stofbuis (25, afb. F).
werkstuk door de uitlaat achter de

A machine te houden.
4. GEBRUIK

De ON/OFF schakelaar (aan/uit)

*  Om de machine in te schakelen houdt u de on/
off schakelaar ingedrukt (1, afb. A1, pagina 2).

*  Wanneer u de on/off schakelaar (1, afb. A1,
pagina 2) loslaat zal de machine uitschakelen.

» U kunt de on/off schakelaar blokkeren door
eerst op de on/off schakelaar (1, afb. A1,
pagina 2) en dan op knop (5, afb. A1, pagina
2) te drukken. De schakelaarvergrendeling kan
worden ontgrendeld door kort op de on/off
schakelaar (1, afb. A1, pagina 2) te drukken.

» Zet de machine niet neer wanneer de motor
nog draait. Plaats de machine niet op een
stoffig oppervlak. Stofdeeltjes kunnen dan in
het mechanisme komen.

Zorg voor een goed zicht op uw

Gebruikstips

* Na het inschakelen van de machine dient u te
controleren of de machine de maximale
snelheid heeft bereikt voordat u het werkstuk
gaat bewerken.

* Klem het werkstuk vast en zorg ervoor dat het
niet kan wegschieten wanneer u aan het
frezen bent.

* Houd de machine stevig vast en beweeg het
gelijkmatig over het werkstuk. Druk niet op de
machine.

* Gebruik geen frezen die tekenen van slijtage
vertonen. Versleten frezen hebben een
negatief effect op de efficiéntie van de
machine.

» Schakel na gebruik altijd eerst de machine uit
voordat u de stekker uit het wandcontact haalt.

Snelheidinstelling

De gewenste snelheid kan vooraf worden
ingesteld met de draaiknop. De snelheid kan ook
tijldens het frezen worden gewijzigd.

1 -2 = lage snelheid

3 — 4 = gemiddelde snelheid
5 — 6 = hoge snelheid

Max = maximale snelheid

De gewenste snelheid is afhankelijk van het
materiaal en kan worden vast gesteld door een
test. Verder vereisen frezen met een grotere
diameter een lagere rotatiesnelheid.

Materiaal Diameter Snelheid
frezen
Hard hout >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3—4
<10 mm 5 — max
Zacht hout >20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max
IAluminium >15 mm 1
<15 mm 1-2
Plastic >15 mm 1-2
<15 mm 2—-3

Na langdurige perioden gewerkt te hebben met
lage snelheden, dient u de machine te laten
afkoelen door het een paar minuten - zonder
belasting - op een hoge snelheid te laten draaien.

Hoogte-instelling van de freeskolom

Afb. G+A1

De klemhendel (11) wordt gebruikt om de
maximale hoogte mee in te stellen.

De freesdiepte is daarmee ingesteld. Dit is
gebruikelijk wanneer u de frees op een speciale
freestafel gebruikt.

Denk erom dat de freeskolom niet vergrendeld is.
De frees kan omlaag worden gedrukt, hierbij drukt
u de veren in.

Vergrendel de freeskolom met behulp van de
klemhendel.

De frees is nu vergrendelt en zal niet meer
omhoog veren.

De freesdiepte instellen

Afb. G+A1

De freesdiepte kan worden ingesteld met behulp
van de knoppen 8, 9, 11 en 15. Wanneer de
freesdiepte juist is ingesteld, kunt u de groef
uitfrezen met een nauwkeurigheid van minder
dan 0,1 mm.
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Voorbereiding:

« Plaats de gewenste frees in freeshouder.
De frees kan omlaag worden gedrukt, hierbij
drukt u de veren in.

« Druk de machine omlaag totdat de frees het
hout aanraakt, vergrendel de kolom nu met de
klemhendel (11).

« Draai knop 9 los.

« Stel knop 15 in op nul.

« Gebruik knop 8 om de diepte in de laagste
stand in te stellen.

« Draai knop 9 aan (met de klok mee). De
freesdiepte is nu ingesteld op precies 0 mm.

Grove instelling:

* Lees de waarde op de schaal (12).

« Draai knop 9 los.

« Draai knop 8 en lees de waarde opnieuw op
de schaal. Het verschil tussen deze waarden
is de freesdiepte-instelling. Bijvoorbeeld:
Wanneer de waarde op de schaal (12) in de
nulinstelling 8.5 is en de waarde nadat u aan
(8) heeft gedraaid 7.0 is, dan is de freesdiepte
ingesteld op 1.5 cm.

« Draai knop 9 opnieuw vast.

Nauwkeurige instelling:

« Draai knop 9 los.

« De bovenste knop (15) staat nog op nul. Draai
deze knop een volle slag met de klok mee tot
het weer in de nulpositie staat. De freesdiepte
is nu 1.0 mm minder.

« Indien gewenst kunt u de freesdiepte accuraat
instellen tot minder dan 0.1 mm.

« Draai knop 9 opnieuw vast.

Verwijder nu de klemhendel (11).

Aanpassingen met behulp van de dieptemaat
De dieptemaat maakt het mogelijk om snel te
kiezen uit drie verschillende freesdieptes. Deze
kunnen tevens worden ingesteld met de
diepteaanslag (10).

Voor grotere freesdiepten bevelen wij het aan om
meerdere malen te frezen met steeds grotere
diepte-instellingen.

« Pas de gewenste freesdiepte aan met behulp
van de dieptemaat (21).

5. ONDERHOUD

Deze machines zijn ontworpen om gedurende
een lange tijd te functioneren met een minimum
aan onderhoud. Regelmatige reiniging en een
adequate zorg zijn bepalend voor een continu
naar tevredenheid werkende machine.

Controleer of de stekker uit het
wandcontact is verwijderd voordat u
onderhoud aan de motor van de
machine gaat plegen.

Reinigen

Reinig de behuizing van de machine regelmatig
met een zachte doek, bij voorkeur na ieder
gebruik. Houd de ventilatieopeningen vrij van stof
en vuil. Gebruik wanneer het vuil moeilijk te
verwijderen is een zachte doek die met wat
zeepwater bevochtigd is. Gebruik geen
oplosmiddelen zoals benzine, alcohol, ammoniak,
enz. Deze oplosmiddelen kunnen de
kunststofonderdelen beschadigen.

Probleemoplossingen
Hieronder vindt u mogelijke oorzaken en
oplossingen van storingen.

1 Het apparaat is ingeschakeld, maar de
motor draait niet

» De stroomketen is onderbroken
* Laat de stroomketen repareren

» Erzijn losse draden in de stekker of het
wandcontact
» Laat de stekker of het wandcontact

repareren

* De schakelaar is defect

* Laat de schakelaar repareren

2 De frees draait langzaam
» Botte of beschadigde frees
« Vervang de frees of laat deze slijpen
» Variabele snelheid is ingesteld op laag
« Verhoog de variabele snelheid
» Motor is overbelast
« Verminder de neerwaartse druk op de frees

3 Buitensporige trillingen
* Verbogen freesschacht
* Vervang de frees
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4 Vonken binnen de behuizing
» Versleten koolborstels
» Vervang de koolborstels

Defecten

Neem in het geval van een storing, bijv. slijtage
van een onderdeel, contact op met het adres op
het garantiebewijs. Bijgesloten vind u een
overzicht van alle onderdelen die kunnen worden
besteld.

Milieu

Om te voorkomen dat de machine beschadigd
raakt gedurende het transport dient het stevig
verpakt te worden. De meeste
verpakkingsmaterialen kunnen worden
gerecycled. Breng deze materialen naar de juiste
inzamelingspunten.

hid

Kapotte of afgedankte elektrische of
elektronische apparaten moeten worden
aangeboden bij een afvalscheiding-
station.

Garantie
De garantievoorwaarden kunt u vinden op het
apart bijgesloten garantiebewijs.

Het product en de gebruikershandleiding zijn
onderhevig aan wijzigingen. Specificaties kunnen
zonder opgaaf van redenen worden gewijzigd.

DEFONCEUSE
PRM1015

Merci pour votre achat de ce produit Ferm.
Vous disposez maintenant d’un excellent produit,
proposé par I'un des principaux fabricants
européens. Tous les produits que vous fournit
Ferm sont fabriqués selon les normes les plus
exigeantes en matiére de performances et de
sécurité. Complété par notre garantie trés
compléte, I'excellence de notre service clientele
forme également partie intégrante de notre
philosophie.

Nous espérons que vous profiterez longtemps
de ce produit.

@

Pour votre sécurité pour la sécurité des
autres personnes, veuillez lire
attentivement ces instructions avant
d’utiliser I'appareil. Cela vous aidera a
comprendre mieux votre produit et a
éviter les risques inutiles. Conservez de
manuel d’instructions en lieu sdr pour
toute utilisation ultérieure.

Introduction

La défonceuse a été congue pour le fraisage du
bois et des produits en bois. Vérifiez que la
machine, les piéces et accessoires n'ont pas été
endommagées pendant le transport.

Table des matiéres
Informations sur I'appareil
Consignes de sécurité
Montage

Fonctionnement
Entretien

arON =

POWER SINGE 1965
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1. INFORMATIONS SUR L’APPAREIL

Caractéristiques techniques

Tension 230 V~
Fréquence 50 Hz
Puissance absorbée 1300 W
Vitesse a vide 9000-30000/min
Profondeur de coupe 60 mm
Mandrin 6 & 8 mm
Poids 3,57 kg

Lpa (pression acoustique) 90,9 dB(A)
Lwa (puissance acoustique) 101,9 dB(A)
Vibration poignée gauche 5,009 m/s?
Vibration poignée droite 3,941 m/s?

Niveau de vibrations

Le niveau de vibrations émises indiqué en ce
manuel d’instruction a été mesuré conformément
a I'essai normalisé de la norme EN 60745; il peut
étre utilisé pour comparer plusieurs outils et pour
réaliser une évaluation préliminaire de I'exposition
aux vibrations lors de I'utilisation de I'outil pour les
applications mentionnées.

- lutilisation de I'outil dans d’autres applications,
ou avec des accessoires différents ou mal
entretenus, peut considérablement augmenter
le niveau d’exposition.

- la mise hors tension de I'outil et sa non-
utilisation pendant qu’il est allumé peuvent
considérablement réduire le niveau
d’exposition.

Protégez-vous contre les effets des vibrations par
un entretien correct de 'outil et de ses
accessoires, en gardant vos mains chaudes et en
structurant vos schémas de travail.

Contenu de ’emballage

Défonceuse

Guide parallele

Jeu de balais

Guide de coupe

Adaptateur pour I'extraction de la poussiére
Clé

Clé hexagonale de 4 mm

Mandrin de 8 mm (monté sur la machine)
Mandrin de 6 mm

Fraises

Manuel de consignes de sécurité

Manuel d’instructions d’utilisation

Carte de garantie

N > S G G G G G G G QY

Productinformatie

Fig. A1,A2&C

Interrupteur Marche/Arrét

Poignée

Embase

Vis de fixation pour barriére paralléle

Verrouillage interrupteur

Ecrou de mandrin

Verrouillage broche

Bouton de réglage de la profondeur de

plongée

9. Boulon a oreilles pour butée de profondeur

10 Butée de profondeur

11.Levier de serrage

12.Echelle de profondeur de plongée

13.Volant de réglage pour la commande de
vitesse électronique

15.Bouton de réglage fin de la profondeur de
plongée

16.Equipement d’extraction de poussiere

17.Régle de barriére parallele

18.Repére zéro

19.Barriére paralléle

20.Tige de guidage

21.Butée de profondeur rotative

22.Vis

23.Guide de coupe

24 .Adaptateur a poussiéere

25.Tuyau a poussiere

2. CONSIGNES DE SECURITE

Les symboles suivants sont utilisés dans ce mode
d’emploi:

NGO WN =

Lisez attentivement les instructions.

Danger de mort et risque de blessures,
ainsi que risque de dégéts & la machine
en cas de non respect des instructions de
sécurité contenues dans ce manuel
d’instructions.

Danger de choc électrique.

> > PO

Retirer la fiche de la prise de courant.

N
o




Commande de vitesse variable.

Port de protections oculaires et
auditives.

Port d’'un masque antipoussieres.

Port de gants de protection.

7z O @ B

Instructions de sécurité supplémentaires

« Vérifiez que les piéces a usiner ne présentent
aucune obstruction sur la surface du matériau
(clous qui dépassent, etc.) afin de protéger la
téte de la défonceuse.

* Attendez que la défonceuse soit completement
arrétée avant de retirer tout matériau coincé
ou fraisé autour de la lame. Utilisez une
baguette longue pour cela et n’utilisez jamais
vos doigts.

» Tenez vos mains éloignées de la surface de
fraisage.

* Arrétez immédiatement 'outil s’'il commence a
émettre un bruit inhabituel ou a vibrer de
maniére excessive.

« Vérifiez que toutes les pieces sont sires, que
les outils sont retirés, etc. avant le début de
I'opération.

A

Vérifiez toujours que I'alimentation
électrique correspond a la tension
indiquée sur la plaque signalétique.

Votre machine possede une double
isolation qui rend superfiu le
branchement a la terre.

« Jetez sans délai tous cables ou prises aprées
qu’ils aient été remplacés par des neufs. Il est
dangereux d’'insérer la prise d’un cable
démonté dans une prise électrique.

* Nutilisez que des rallonges approuvées
appropriées par rapport a la puissance
absorbée de la machine. La taille minimum du
conducteur est de 1.5 mm?. Si vous utilisez un
cable enroulé, déroulez-le toujours
complétement.

Débranchez toujours votre outil avant
d’y monter un accessoire.

Attendez que la machine soit

completement arrétée et que la lame se

A soit refroidie avant de remplacer la lame.

3. MONTAGE

Sélection de la fraise

Différents modeéles de fraises ayant différentes
qualités sont disponibles en fonction du traitement
et de I'application :

Les fraises en acier haute vitesse (HSS) sont
adaptées pour le travail des matériaux tendres
(bois tendre et plastique, par exemple).

Les fraises a pointe de carbure (HM) sont
particulierement adaptées aux matériaux durs et
abrasifs (bois dur et aluminium, par exemple).

Montage et inversion des lames

Fig. B

N'utilisez que des lames ayant un diamétre d’axe
correspondant a la taille du mandrin. N'utilisez
que des lames qui sont appropriés a la vitesse
maximum de la machine. Le diamétre des lames
ne doit pas dépasser la diametre maximum (voir
Spécifications techniques). Ne serrez jamais
I'écrou du mandrin s’il n’y a pas de fraise dans le
mandrin; le mandrin pourrait étre endommageé.

* Appuyez sur le verrouillage de la broche (7) et
tournez I'écrou du mandrin (6) jusqu’a ce qu’il
s’engage dans le verrouillage. Tenez le
verrouillage de la broche enfoncé pendant
cette opération.

» Ouvrez I'écrou du mandrin a l'aide de la clé.

» Placez I'axe de la lame dans le mandrin.

» Serrez I'écrou du mandrin afin que la lame soit
correctement verrouillée.

*  QOuvrez I'écrou du mandrin lorsque vous
voulez remplacer une lame.

Réglage de la régle de barriére paralléle

La barriére parallele est un outil utile pour le
fraisage de précision a une distance fixe du bord
de la piéce a usiner.

Placez la lame désirée dans I'outil.

» Faites glisser le guide paralléle avec les tiges
de guidage dans I'embase et serrez a la
mesure voulue avec les boulons a oreilles.

POWER SINGE 1965
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Montage du guide de coupe

Fig. D

Le guide de coupe est une aide pratique pour la
découpe d’'un motif.

* Montez le guide de coupe (23) sur 'embase
de la défonceuse (3) a I'aide des vis (22).

Montage de I’adaptateur pour I’extraction de

la poussiére

Fig. E& F

Utilisez I'adaptateur a poussiére pour I'extraction
de la poussiére. Si 'adaptateur n’est pas monté

sur la machine, suivez ces instructions:

« Montez 'adaptateur a poussiére (24, Fig. E)
avec les vis (22) sur la semelle de la lame (3).

« Placez le tuyau a poussiere (25) dans la sortie
de poussiere (16 Fig. F).

« Placez le tuyau de votre aspirateur sur le
tuyau a poussiere (25, Fig. F).

A machine pour avoir une bonne vision de

la piece a usiner.
4. FONCTIONNEMENT

L’interrupteur Marche/Arrét

* Pour allumer 'outil, appuyez et tenez enfoncé
l'interrupteur marche/arrét (1, Fig. A1, page 2).

« Sivous relachez l'interrupteur marche/arrét (1,
Fig. A1, page 2), l'outil s’arrétera.

» Vous pouvez verrouiller 'interrupteur marche/
arrét en appuyant sur l'interrupteur marche/
arrét (1, Fig. A1, page 2), puis sur le bouton(5,
Fig. A1, page 2). Le verrouillage de
l'interrupteur peut étre relaché en appuyant
brievement sur l'interrupteur marche/arrét (1,
Fig. A1, page 2).

* Ne posez pas la machine si le moteur est encore
en marche. Ne placez pas la machine sur une
surface poussiéreuse. Les particules de
poussiéeres pourraient entrer dans le mécanisme.

Tenez la sortie de la machine derriére la

Conseils d’utilisation

» Aprés avoir mis a la machine en marche,
assurez-vous qu’elle a atteint la vitesse
maximum avant de I'utiliser sur la piéce a
usiner.

« Serrer la piéce a usiner et assurez-vous
qu’elle ne peut pas glisser sous la machine
pendant les activités de découpe.

» Tenez la machine fermement et déplacez-la de
fagon réguliére sur la piece a usiner. Ne forcez
pas la machine.

» Nutilisez que des lames qui ne présentent
aucun signe d’'usure. Les lames usées ont un
effet négatif sur I'efficacité de la machine.

» Arrétez toujours la machine avant de la
débrancher de la prise secteur.

Présélection de la vitesse

La vitesse requise peut étre présélectionnée avec
la molette. Pendant le fonctionnement, la vitesse
de rotation peut également étre ajustée.

1 -2 = vitesse basse
3 — 4 = vitesse moyenne
5 — 6 = vitesse élevée
Max = vitesse maximum

La vitesse requise dépend du matériau et peut
étre déterminée par I'essai pratique. De plus, les
fraises ayant un diameétre plus important ont
besoin d’une vitesse de rotation inférieure.

Matériau Diameétre Plage de
fraise vitesse
Bois dur >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max
Bois tendre >20 mm 1-3
10 — 20 mm 3 -6
<10 mm 5 — max
IAluminium >15 mm 1
<15 mm 1-2
Plastique >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Apres de longues périodes de travail a vitesse
basse, laissez la machine refroidir pendant
quelques minutes a vitesse élevée et a vide.

Réglage de hauteur de la colonne de la
défonceuse

Fig. G+A1

Le levier de serrage (11) est utilisée pour régler la
hauteur maximum de la défonceuse.

La profondeur de plongée est ensuite fixe. Cela
est habituellement nécessaire lors de I'utilisation
de l'outil sur une table de fraisage spéciale.
Assurez-vous que la colonne de la défonceuse
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La défonceuse peut étre enfoncée contre la force
du ressort.

Verrouillez la colonne de la défonceuse a l'aide
du levier de serrage

La défonceuse est a présent verrouillée et elle ne
reviendra plus dans sa position d’origine.

Réglage de la profondeur de plongée

Fig. G+A1

La profondeur de plongée peut étre réglée en
utilisation les boutons 8, 9, 11 et 15. Si la
profondeur de plongée est réglée correctement,
la rainure en question peut étre usinée avec une
précision de 0,1 mm.

Préparation:

* Placez la lame désirée dans I'outil.
La toupie peut étre enfoncée contre la force du
ressort.

* Poussez I'outil vers le bas jusqu’a ce que la
lame touche la piéce a usiner, puis verrouillez-
le en utilisant le levier de serrage (11).

» Desserrez le bouton 9.

* Réglez le bouton 15 sur zéro.

» Utilisez le bouton 8 pour régler la profondeur
jusgu’en bas.

» Serrez le bouton 9 (vers la droite). La
profondeur de plongée est a présent réglée
précisément a 0 mm.

Réglage grossier:

« Lisez la valeur de I'échelle (12).

» Desserrez le bouton 9.

» Tournez le bouton 8 et lisez a nouveau la
valeur de I'échelle. La différence entre les
deux valeurs est le réglage de profondeur de
plongée. Par exemple: Si la valeur de I'échelle
(12) est 8.5 au réglage zéro et si la valeur est
7.0 apres avoir tourné le bouton (8), la
profondeur de plongée a été réglée sur 1,5 cm.

* Resserrez le bouton 9.

Réglage fin:

» Desserrez le bouton 9.

* Le bouton supérieur (15) est toujours réglé sur
zéro. Tournez ce bouton d’un tour complet
vers la gauche jusqu’a le faire revenir en
position zéro. La profondeur de plongée est a
présent de 1,0 mm de moins.

* Au besoin, la profondeur de plongée peut étre
réglée avec une précision de I'ordre de 0,1 mm.

* Resserrez le bouton 9.

Déverrouillez le levier de serrage (11).

Réglage a I'aide de la butée de profondeur
rotative

La butée de profondeur rotative vous permet de
choisir rapidement entre trois profondeurs de
coupe différentes. Elles sont également
déterminées par le réglage de la butée de
profondeur (10).

Pour des profondeurs de fraisage plus
importantes, il est recommandé d’effectuer
plusieurs coupes répétitives avec un taux
d’extraction inférieur.

» Ajustez la profondeur de coupe requise en
tournant la butée de profondeur rotative (21).

5. ENTRETIEN

Les machines ont été congues pour fonctionner
un maximum de temps avec un minimum
d’entretien. Le fonctionnement satisfaisant de la
machine dépend des soins et du nettoyage
réguliers qui lui sont apportés.

Assurez-vous que la machine est
débranchée avant d’intervenir sur le
moteur.

Nettoyage

Nettoyez régulierement le corps de la machine
avec un chiffon doux et de préférence aprés
chaque utilisation. Maintenez les fentes d’aération
exemptes de particules ou de saletés. Si les
saletés ne partent pas, utilisez un chiffon doux
humidifié avec une eau savonneuse.

N'utilisez jamais de solvants tels que I'essence,
I'alcool, 'ammoniaque, etc. Ces solvants peuvent
endommager les piéces en plastique.

Dépannage
La page suivante indique certaines causes et
solutions aux pannes possibles.

L’interrupteur marche est actionné, mais le
moteur ne fonctionne pas

Le circuit électrique est interrompu

* Faites réparer le circuit électrique

Des fils de la fiche d’alimentation ou de la
prise sont desserrés

* Faites vérifier ou réparer la prise et la fiche
L'interrupteur est défectueux

* Faites réparer l'interrupteur

POWER SINGE 1965
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2 La défonceuse fonctionne lentement
Lame émoussée ou endommagée
 Affilez ou remplacez la lame
« Vitesse variable réglée sur bas

* Augmentez la vitesse variable
» Surchauffe du moteur

* Réduisez la force de poussée sur la

défonceuse

3 Vibrations excessives
Manche de lame courbé
* Remplacez la lame

4 Etincelles dans le boitier
Balais usagés
* Remplacez les balais

Pannes

En cas de panne, aprés l'usure d’'une des pieces
par exemple, contactez les coordonnées
indiquées sur la carte de garantie. Vous trouverez
un éclaté vous montrant les pieces qui peuvent
étre commandées.

Environnement

Afin d’éviter tout dégat a la machine durant le
transport, cette derniére est fournie dans un
emballage solide. La plupart des matériaux
d’emballage peuvent étre recyclés. Portez des
matériaux aux centres de recyclage appropriés.

hid

Les appatreils électriques ou
électroniques en panne ou en fin de vie
doivent étre amenés dans des centres
de recyclage appropriés.

Garantie
Les conditions de garantie figurent séparément
sur la carte de garantie jointe.

Le produit et le manuel d’utilisation sont sujets
a modifications. Les spécifications peuvent
changer sans autre préavis.

ENRUTADOR
PRM1015

Gracias por comprar este producto Ferm.

Al hacerlo ha adquirido un excelente producto,
suministrado por uno de los proveedores lideres
en Europa.

Todos los productos suministrados por Ferm se
fabrican de conformidad con las normas mas
elevadas de rendimiento y seguridad. Como parte
de nuestra filosofia también proporcionamos un
excelente servicio de atencion al cliente,
respaldado por nuestra completa garantia.
Esperamos que disfrute utilizando este producto
durante muchos afos.

&

Para su propia seguridad y la de los
demas, por favor, lea las presentes
instrucciones detenidamente antes de
utilizar este aparato. Le ayudara a
entender su producto con mas facilidad
y a evitar riesgos innecesarios. Guarde
el presente manual de instrucciones en
un lugar seguro para poder acudir a él
con posterioridad.

Introduccion

El enrutador ha sido disefiado transportar madera
y productos de madera. Compruebe la maquina,
las partes sueltas y los accesorios por si acaso
hubieran sufrido dafios durante el transporte.

Contenido

Especificaciones de la maquina
Instrucciones de seguridad
Montaje

Funcionamiento

Mantenimiento

abrwON =~
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1. ESPECIFICACIONES DE LA

MAQUINA

Datos técnicos

Voltaje 230 V~
Frecuencia 50 Hz
Entrada de alimentacion 1300 W
Velocidad sin carga 9000-30000/min
Profundidad del corte 60 mm
Portaherramientas 6 & 8 mm
Peso 3,57 kg

Lpa (nivel de presion sonora) 90,9 dB(A)
Lwa (nivel sonoro) 101,9 dB(A)
Asa izquierda vibratoria 5,009 m/s?
Asa derecha vibratoria 3,941 m/s?

Nivel de vibracion

El nivel de emision de vibraciones indicado en
este manual de instrucciones ha sido medido
segun una prueba estandar proporcionada en EN
60745; puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra y como valoracion
preliminar de la exposicion a las vibraciones al
utilizar la herramienta con las aplicaciones
mencionadas.

- al utilizarla para distintas aplicaciones o con
accesorios diferentes o con un mantenimiento
defi ciente, podria aumentar de forma notable
el nivel de exposicion.

- enlas ocasiones en que se apaga la
herramienta o cuando esta funcionando pero
no esta realizando ningun trabajo, se podria
reducir el nivel de exposicion de forma
importante.

Protéjase contra los efectos de la vibracién
realizando el mantenimiento de la herramienta y
sus accesorios, manteniendo sus manos
calientes y organizando sus patrones de trabajo.

Contenidos del embalaje

1 Enrutador

Guia paralela

Equipo de cepillos de carbén

Guia de modelo

Adaptador para la extraccion del polvo
Llave inglesa

Llave hexagonal de 4mm
Portaherramientas de 8 mm (unido a la
maquina)

A A aaaaaa

Portaherramientas de 6 mm

Bits de enrutador

Instrucciones de seguridad
Instrucciones de funcionamiento
Tarjeta de garantia

N o Y

Informacion del producto

Fig. A1,A2& C

. Interruptor de encendido/apagado

Asa

. Placa base

. Fijacién de tuercas para la hendidura paralela

Botén de bloqueo del interruptor

. Perno del portaherramientas

. Blogueo del husillo

. Botodn de ajuste de profundidad de inmersién

. Perno de ala para tope de profundidad

10.Tope de profundidad

11.Palanca de sujecién

12.Escala de profundidad de inmersion

13.Rueda de ajuste para el control de la
velocidad electronica

15.Botén de sintonizacion de profundidad de
inmersion

16.Instalacion de extraccion del polvo

17.Regla de hendidura paralela

18.Marca de cero

19.Hendidura paralela

20.Barra de guia

21. Revolver de tope de profundidad

22.Tuercas

23.Guia de modelo

24.Adaptador de polvo

25.Tubo de polvo

2. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

En este manual de instrucciones se utilizan los
siguientes simbolos:

materiales a la maquina en caso de un

@ Lea las instrucciones detenidamente.
incumplimiento de las instrucciones de
seguridad incluidas en las presentes

f Peligro de muerte y riesgo de dafios
instrucciones de uso.

personales asi como riesgo de dafios
A Peligro de electrocucion.
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Saque la toma del enchufe de red.

Control de velocidad variable.

Obligacién de utilizar proteccién para los
ojos y los oidos.

Lleve una mascara contra el polvo.

Lleve guantes de proteccion.

O @ B

Instrucciones de seguridad adicionales

« Por favor, compruebe que las piezas de

trabajo carecen de obstruccién alguna en la

superficie del material, como las tuercas que

sobresalgan, etc. para proteger la cabeza del

enrutador.

Espere hasta que el enrutador se haya parado

al completo antes de sacar cualquier

material bloqueado o enrutado alrededor del

cortador. Utilice un palo largo para ello y

nunca sus dedos.

Por favor, mantenga sus manos lejos de la

superficie de enrutamiento.

Apague inmediatamente la herramienta si

empieza a producir cualquier ruido anormal o

si empieza a vibrar de manera excesiva.

« Por favor, compruebe que todas las partes son
seguras, que las herramientas se han retirado,
etc. antes de operar con el aparato.

A

Su maquina esta dotada de un
n aislamiento doble, y por lo tanto, no
necesita ninguna conexion a tierra.

Se verificara siempre que la tension de
red corresponde con la especificada en
la placa de modelo.

« Deséchense los cables y conectores una vez
sustituidos inmediatamente. Es peligroso
conectar el enchufe de un cable defectuoso a
una toma de corriente.

» Utilice exclusivamente un cable de extension
aprobado para la entrada de alimentacion de
la maquina. El tamafio minimo del conductor
es 1.5 mm2. Cuando utilice una bobina de
cable, deshaga siempre la bobina al completo.

A por completo y el cortador se haya
enfriado antes de cambiar el cortador.

3. MONTAJE

Seleccion de variables del enrutador

En funcion del tratamiento y de la aplicacion, las
variables del enrutador se encuentran disponibles
en la mayoria de los disefios y calidades:

Las variables del enrutador hechas de acero de
alta velocidad (HSS) son ideales para trabajar
con materiales suaves, como por ejemplo, la
madera suave y el plastico.

Las variables del enrutador de carburo en puntas
(HM) son concretamente ideales para los
materiales duros y abrasivos, como por ejemplo,
la madera dura y el aluminio.

Antes de montar un accesorio,
desconecte la herramienta siempre.

Espere hasta que la maquina se pare

Montaje y retirada de los cortadores

Fig. B

Utilice s6lo cortadores con un diametro de eje
que corresponda al tamafio del
portaherramientas. Utilice solo cortadores que
sean adecuados para la maxima velocidad de la
maquina. El diametro del cortador no debera
superar el diametro maximo (véanse las
“Especificaciones técnicas’). No apriete nunca el
perno del portaherramientas, si no hay ninguna
variante de enrutador en el portaherramientas; el
portaherramientas podra sufrir dafios.

* Pulse el bloqueo del husillo (7) y gire el perno
del portaherramientas (6) hasta que se
enganche en el bloqueo. Mantenga pulsado el
bloqueo del husillo durante este procedimiento.

* Abra el perno del portaherramientas utilizando
la llave inglesa.

* Coloque el husillo del cortador en el
portaherramientas.

» Ajuste el perno del portaherramientas de forma
que el cortador se bloquee adecuadamente.

* Abra el perno del portaherramientas cuando
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Ajuste de la regla de la hendidura paralela

La hendidura paralela es una herramienta de
gran utilidad para el enrutamiento de precision a
una distancia fija del borde de la pieza de trabajo.

» Coloque el cortador deseado en la
herramienta.

* Introduzca la guia paralela con las barras de
guia en la placa de base y apriete
adecuadamente a su medida con los pernos
de ala.

Montaje de la guia de modelo

Fig. D

La guia de modelo es una ayuda de gran utilidad
para cortar cualquier modelo.

* Monte la guia de modelo (23) en la base del
enrutador (3) utilizando las tuercas (22).

Montaje del adaptador para la extraccion del
polvo

Fig. E& F

Utilice el adaptador de polvo para la extraccion
de polvo. Si el adaptador no estd montado en la
maquina, siga estas instrucciones:

* Monte el adaptador de polvo (24, Fig. E) con
las tuercas (22) en la base del cortador (3).

* Coloque el tubo de polvo (25) en la salida de
polvo (16 Fig. F).

« Coloque el tubo de su aspiradora en el tubo

de polvo (25, Fig. F).
maquina para lograr una buena

A visualizacion de la pieza de trabajo.
4. FUNCIONAMIENTO

Interruptor de Encendido/Apagado

» Para encender la herramienta, pulse y
mantenga pulsado el botén de encendido/
apagado (1, Fig. A1, pagina 2).

» Sisuelta el botén de encendido/apagado (1,
Fig. A1, pagina 2), la herramienta se apagara.

* Podra bloquear el interruptor de encendido/
apagado pulsando el botén de encendido/
apagado (1, Fig. A1, pagina 2) y a
continuacion, el boton (5, Fig. A1, pagina 2).
El bloqueo del interruptor podra soltarse
pulsando brevemente el interruptor de
encendido/apagado (1, Fig. A1, pagina 2).

Mantenga la salida de la maquina tras la

* No apague la maquina cuando el motor siga
funcionando. No coloque la maquina en una
superficie con polvo. Las particulas de polvo
podran entrar en el mecanismo.

Consejos de uso

« Tras encender la maquina, compruebe que la
maquina alcanza la maxima velocidad antes
de utilizarla en la pieza de trabajo.

* Agarre la pieza de trabajo y compruebe que la
pieza de trabajo no puede salir por debajo de
la maquina durante las actividades de corte.

* Mantenga firmemente la maquina y muevala
suavemente por la superficie de trabajo. No
fuerce la maquina.

» Utilice sdlo los cortadores que no muestran
ningun indicio de desgaste. Los cortadores
gastados tienen un efecto negativo en la
eficacia de la maquina.

* Apague siempre la maquina primeramente
antes de sacar el cable del enchufe.

Preseleccion de velocidades

La velocidad requerida puede ser
preseleccionada con una ruedecilla. Del mismo
modo, durante el funcionamiento de la velocidad
rotativa, la velocidad puede ajustarse.

1 — 2 = baja velocidad

3 — 4 = velocidad media
5 — 6 = velocidad alta
Max = maxima velocidad

Las velocidades necesarias dependen del
material y pueden determinarse mediante una
prueba practica. Ademas, las variantes del
enrutador con gran diametro necesitan una
velocidad rotativa.

Material Diametro Plariante del
enrutador

Madera dura  >20 mm 1-2

10 — 20 mm 3—4

<10 mm 5 — max
Madera blando [>20 mm 1-3

10 — 20 mm 3-6

<10 mm 5 — max
IAluminio >15 mm 1

<15 mm 1-2
Plastico >15 mm 1-2

<15 mm 2-3
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Tras largos periodos de funcionamiento a baja
velocidad, deje que la maquina se enfrie
dejandola funcionar varios minutos a velocidad
alta sin ninguna carga.

Fijacion de la altura de la columna del
enrutador

Fig. G+A1

La palanca de sujecioén (11) se utiliza para fijar la
altura maxima del enrutador.

La profundidad de inmersion se fija a
continuacion. Esto es normalmente necesario
cuando se usa la herramienta en una mesa de
enrutador especial.

Compruebe que la columna del enrutador no esta
bloqueada.

El enrutador puede empujarse frente a la fuerza
de la anilla.

Bloquee la columna del enrutador usando la
palanca de agarre

Ahora, el enrutador estara bloqueado y no
regresara a su posicion original.

Fijar la profundidad de inmersién

Fig. G+A1

La profundidad de inmersion puede ajustarse
utilizando los botones 8, 9, 11y 15. Sila
profundidad de inmersién se fija correctamente,
la ranura en cuestién puede dirigirse
precisamente en unos 0,1 mm.

Preparacion:

« Coloque el cortador deseado en la
herramienta.

El enrutador puede empujarse frente a la
fuerza de la anilla.

« Empuje la herramienta hacia abajo hasta que
el cortador toque la pieza de trabajo, a
continuacion, bloquéela utilizando la palanca
de agarre (11).

« Afloje el botén 9.

« Fije el botén 15 en cero.

« Utilice el boton 8 para fijar la profundidad a lo
largo de todo el camino.

« Apriete el botén 9 (en sentido de las agujas
del reloj). La profundidad de inmersion esta
fijada ahora precisamente en 0 mm.

Ajuste preliminar:

* Lea el valor de la balanza (12).

« Afloje el botén 9.

» Gire el boton 8 y vuelva a leer el resultado de
la balanza. La diferencia entre ambos valores
es la fijacién de la profundidad de inmersion.
Por ejemplo: Si el valor en la escala (12) es
8.5 en la fijacion cero y el valor es 7.0 tras
girar el boton (8), la profundidad de inmersién
sera de 1.5 cm.

* Vuelva a apretar el boton 9.

Ajuste fino:

« Afloje el botén 9.

» El botodn superior (15) aun sigue estando fijado
en cero. De a este boton un giro completo en
sentido contrario al de las agujas del reloj,
hasta que vuelva a la posicion cero. La
profundidad de inmersién ahora es de 1.0
menos.

» Si es necesario, la profundidad de inmersion
podra fijarse precisamente en 0,1 mm.

* Vuelva a apretar el boton 9.

Desbloquee la palanca de agarre (11).

Ajuste utilizando el tope de profundidad del
revélver

El tope de profundidad del revoélver le permite
elegir rapidamente entre las distintas
profundidades de corte. También estan
determinados por el ajuste del tope de
profundidad (10).

Para profundidades de enrutamiento mayores, se
aconseja llevar a cabo varios cortes repetitivos
con indices de retirada inferiores.

» Ajuste la profundidad de corte necesaria
girando el tope de profundidad del revolver
(21).

5. MANTENIMIENTO

Asegurese de desconectar la maquina
de la red eléctrica cuando se tengan que
realizar trabajos de mantenimiento en el
motor.
Los aparatos han sido disefiados para funcionar
durante un periodo muy largo de tiempo con un
mantenimiento minimo. La continuacién de su

funcionamiento satisfactorio dependeran del
cuidado adecuado de la maquina y de la limpieza
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Limpieza

Limpie las cubiertas de la maquina
periddicamente con un pafio suave,
preferiblemente después de cada uso. Mantenga
las ranuras de ventilacion libres de toda suciedad
y polvo. Si no consigue eliminar la suciedad,
utilice un pafio suave humedecido con agua y
jabon. No utilice nunca disolventes, como pueden
ser gasolina, alcohol, amoniaco, etc. Este tipo de
productos puede dafar las piezas de plastico.

Averias

En la siguiente pagina, vera algunas de las
causas mas corrientes y soluciones a los posibles
fallos.

1 El interruptor de funcionamiento esta
encendido, pero el motor no funciona
« El circuito eléctrico esta roto
* Haga que un técnico repare el circuito
eléctrico
* Los cables en la toma de alimentacion o en el
enchufe estan sueltos
* Haga que un técnico compruebe o repare la
toma y el enchufe
» Elinterruptor esta defectuoso
* Haga que un técnico repare el enchufe

2 El enrutador funciona lentamente
» Cortador dafiado o estropeado
* Vuelva a afilar o a cambiar el cortador
» La velocidad variable se ha fijado baja
« Aumente la velocidad variable
» El motor esta sobrecargado
* Reduzca la fuerza de empuje en el
enrutador

3 Vibracién excesiva
» Vastago del cortador de unién
« Cambie el cortador

4 Chispas dentro de la carcasa
* Los cepillos de carbén estan usados
» Cambie los cepillos de carbono

Fallos

Si tiene lugar algun fallo, por ejemplo, después
del desgaste de una pieza, péngase en contacto
con la direccion del servicio técnico que figura en
la tarjeta de garantia. Adjunto encontrara un
desglose con el despiece de los componentes
que podra solicitar por pedido.

Medio ambiente

Para evitar dafios a la maquina durante el
transporte, se entrega en un paquete resistente.
La mayoria de los materiales de empaquetado
pueden reciclarse. Lleve esos materiales a los
lugares de reciclaje adecuados.

hi4

Los aparatos eléctricos o electronicos
averiados o fuera de servicio se
desecharéan en los puntos de reciclaje
pertinentes.

Garantia
Las condiciones de la garantia se encuentran en
la tarjeta de garantia adjunta.

El producto y el manual de usuario estan sujetos
a cambios. Las especificaciones pueden
modificarse sin previo aviso.

POWER SINGE 1965
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FRESADORA
PRM1015

Obrigado por adquirir este produto Ferm.
Trata-se de um produto excelente, fabricado por
um dos fornecedores lideres na Europa.

Todos os produtos fornecidos pela Ferm séo
fabricado em conformidade com os mais
elevados requisitos de desempenho e seguranga.
Como parte da nossa filosofia, oferecemos uma
excelente assisténcia ao cliente, apoiada pela
nossa garantia abrangente. Esperamos que
desfrute deste produto por muitos anos.

&

Para a sua seguranga e para a
seguranga de outras pessoas, leia
atentamente estas instrugbes antes de
utilizar este aparelho. Irdo ajuda-lo a
compreender mais facilmente o seu
produto e a evitar riscos desnecessarios.
Guarde este manual de instru¢bes num
local seguro para utilizagdo futura.

Introducgao

O router foi concebido para a fresagem de
madeira e produtos de madeira. Verifique se se
encontram pecas ou acessorios soltos no interior
da maquina resultantes de danos de transporte.

indice

Especificagdes da maquina
Instrugdes de seguranga
Montagem

Funcionamento
Manutengao

1. ESPECIFICAGOES DA MAQUINA

Especificagoes técnicas

aoRwb=

Tenséo 230 V~
Frequéncia 50 Hz
Poténcia de entrada 1300 W
Velocidade sem carga 9000-30000/min
Profundidade de corte 60 mm
Pinga de torno 6 & 8 mm
Peso 3,57 kg

Lpa (pressao acustica) 90,9 dB(A)
Lwa (poténcia acustica) 101,9 dB(A)
Pega vibratoria esquerda 5,009 m/s?
Pega vibratéria direita 3,941 m/s?

Nivel de vibragao

O nivel de emisséao de vibragdes indicado na
parte posterior deste manual de instrug¢des foi
medido de acordo com um teste normalizado
fornecido na EN 60745; pode ser utilizado para
comparar uma ferramenta com outra e como uma
avaliagao preliminar de exposigao a vibragéo
quando utilizar a ferramenta para as aplicagbes
mencionadas.

- utilizar a ferramenta para diferentes
aplicagbes ou com acessorios diferentes ou
mantidos defi cientemente, pode aumentar
signifi cativamente o nivel de exposicéo.

- o numero de vezes que a ferramenta é
desligada ou quando estiver a trabalhar sem
fazer nada, pode reduzir signifi cativamente o
nivel de exposigao.

Protejase contra os efeitos da vibragao,
mantendo a ferramenta e os acessorios,
mantendo as maos quentes e organizando os
padrées de trabalho.

Conteudo da embalagem

1 Fresadora

Guia paralelo

Conjuntos de escovas

Guia modelo

Adaptador para extracgéo de pé
Chave de fendas

Chave hexadecimal de 4 mm
Pinga de torno de 8 mm (montada na
maquina)

Pinga de torno de 6 mm

Fresas

Instrugbes de seguranca
Manual de instru¢des

Cartéo de garantia

JEE G W G I G G

e Y

Informagéao do produto

F:g A1,A2&C

Botéo Ligar/Desligar

Pega

Placa de base

Parafusos de fixagéo para cerca paralela
Bot&o de bloqueio do interruptor

Porca da fresa

Bloqueio do fuso

Botéo de ajuste de profundidade de imersao
Parafuso de orelhas para batente de
profundidade

10.Batente de profundidade

11.Manete de fixagéo

COENODORON
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12.Régua de profundidade de imerséo _
13.Roda de ajuste para controlo electrénico de Usar luvas de protecgo.

velocidade
15.Botéo de sintonizagéo de profundidade de

imersdo Instrucoes de segurancga adicionais
16.Sistema de extracgéo de po » Verificar se as pegas apresentam quaisquer
17.Régua de cerca paralela obstrugdes na superficie do material, tais como
18.Marca zero pregos salientes, etc., para proteger a cabega da
19.Cerca paralela fresadora.
20.Barra de desvio + Aguardar até que a fresadora pare por completo
21.Revdlver do batente de profundidade antes de remover qualquer
22 .Parafusos material bloqueado ou enrolado a volta do
23.Guia modelo cortador. Utilizar uma vara comprida e nunca os
24.Adaptador de po dedos.
25.Tubo de pd » Manter as méos afastadas da superficie de

fresagem.
+ Desligar imediatamente a ferramenta se comegar

2. INSTRUGCOES DE SEGURANGCA a emitir ruidos invulgares ou vibragéo excessiva.

+ Verificar se todas as pecas estio seguras, todas
Estas instrucées de utilizago incluem os as ferramentas foram removidas, etc., antes da

seguintes simbolos: operagao.
Verificar sempre se a fonte de
alimentagéo corresponde a tenséao

Ler atentamente as instrugées. indicada na placa sinalética.

A maquina tem revestimento duplo, n&o
Perigo de vida e risco de les6es, bem n sendo necessaria ligagéo a terra.
como risco de danos na maquina no caso
ndo cumprimento das instrugbes de
seguranca indicadas nestas instrugbes de

utilizagéao.

» Deitar fora de imediato cabos ou fichas
usadas quando as substituir por novas. E
perigoso colocar a ficha de um cabo solto
numa tomada de parede.

« Utilizar apenas uma extens&o aprovada
adequada para a fonte de alimentagéo da
maquina. O tamanho minimo do condutor € de
1,5 mm?2. Se utilizar um carreto de cabos,
soltar sempre a bobina por completo.

Perigo de choque eléctrico.

Retirar a ficha da tomada de corrente

eléctrica. Antes de montar qualquer acessorio,
é desligar sempre a ferramenta.
Controlo de velocidade variavel. Aguardar até que a maquina pare por
completo e que o cortador tenha
arrefecido antes de substituir o cortador.

Utilize protecgé&o auricular e ocular. 3. MONTAGEM

Selecgao de pecas da fresadora

Usar uma méscara anti-po. Dependendo do processamento e da aplicagéo,
as pecas da fresadora estao disponiveis em
varios designs e qualidades diferentes:

=) s
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As pecas da fresadora sdo de ago de alta
velocidade (HSS) sdo adequadas para trabalhar
com materiais suaves, por exemplo, madeira
suave e plastico.

As pecas da fresadora com ponta de carboneto
(HM) séo especialmente adequadas para
materiais duros e abrasivos, por exemplo,
madeira dura e aluminio.

Montagem e remogéao dos cortadores

Fig. B

Utilizar apenas cortadores com um didmetro de
veio que corresponda ao tamanho da pinga de
retorno. Utilizar apenas cortadores que sejam
adequados para a velocidade maxima da
maquina. O didmetro do cortador ndo deve
exceder o didmetro maximo (consulte
‘Especificagdes técnicas’).

Nunca apertar a porca de fixagdo se nao houver
uma pega da fresadora na porca; a pinga de
torno pode ficar danificada.

« Premir o dispositivo de bloqueio do fuso (7) e
rodar a porca de fixagao (6) até ficar
engrenada no sistema de bloqueio. Manter o
sistema de bloqueio do fuso premido durante
este procedimento.

« Abrir a porca de fixagdo com a chave de
fendas.

« Colocar o eixo do cortador na pinga de torno.

« Apertar a porca de fixagédo para que o cortador

fique devidamente bloqueado.
« Abrir a porca de fixagdo quando quiser
substituir um cortador.

Ajustar a régua de cerca paralela

A cerca paralela € uma ferramenta util para uma
fresagem precisa a uma distancia fixa a partir da
extremidade da pega.

« Colocar o cortador pretendido na ferramenta.

« Deslizar a guia paralela com as barras de
desvio na placa de suporte e aperte-a de
acordo com a medida necessarias com as
porcas de orelhas

Montar a guia modelo

Fig. D

A guia modelo é uma ajuda pratica para cortar
um padréo.

« Montar a guia modelo (23) na base da
fresadora (3) utilizando os parafusos (22).

Montar o adaptador para extracgao de p6
Fig. E & F

Utilizar o adaptador de p6 para a extracgéo de
pé. No caso do adaptador ndo estar montado na
parede, siga as seguintes instrugdes:

* Montar o adaptador de p6 (24, Fig. E) com os
parafusos (22) na base do cortador (3).

» Colocar o tubo de p6 (25) na saida de p6 (16
Fig. F).

» Colocar o tubo do aspirador no tubo de p6 (25,
Fig. F).

Manter a saida da maquina atras do
A equipamento para uma vista adequada

da peca.

4. FUNCIONAMENTO

Interruptor ON/OFF (Ligar/Desligar)

» Para ligar a ferramenta, premir e manter
premido o interruptor On/Off (Ligar/Desligar)
(1, Fig. A1, pagina 2).

» Se soltar o interruptor On/Off (Ligar/Desligar)
(1, Fig. A1, pagina 2), a ferramenta sera
desligada.

» Pode bloquear o interruptor On/Off (Ligar/
Desligar) premindo este interruptor (1, Fig. A1,
pagina 2) e depois o botao (5, Fig. A1, pagina
2). O bloqueio do interruptor pode ser
libertado premindo o interruptor On/Off (Ligar/
Desligar) (1, Fig. A1, pagina 2).

* Nao colocar a maquina no chao quando o
motor ainda estiver em funcionamento. Nao
colocar a maquina numa superficie com po.
Podem entrar particulas de pé no mecanismo.

Sugestoes de utilizagdao

» Depois de ligar a maquina, verifique se a
maquina atinge a velocidade maxima antes de
utilizar a pega.

* Prender a pega e verificar se ndo desliza
debaixo da maquina durante a actividade de
corte.

* Manter a maquina firme e mové-la de maneira
uniforme sobre a peca. Nao forgcar a maquina.

» Utilizar apenas cortadores que nao
apresentem sinais de desgaste. Cortadores
gastos tém um efeito negativo na eficiéncia da
maquina.

» Desligar sempre a maquina antes de remover
a ficha da tomada.
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Selecgao prévia de velocidade

A velocidade pretendida pode ser seleccionada
previamente com o selector rotativo. Além disso,
durante o funcionamento, pode ajustar a
velocidade de rotagéao.

1 — 2 = velocidade baixa
3 — 4 = velocidade média
5 — 6 = velocidade elevada
Max = velocidade maxima

A velocidade necessaria depende do material e
pode ser determinada por testes praticos. Além
disso, as pecas da fresadora com um didmetro
grande necessitam de uma velocidade de rotagédo

menor.

Material Diametro pe¢a [Fases de
da fresadora _ |velocidade
Madeira dura  [>20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max
Madeira suave [>20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max
Aluminio >15 mm 1
<15 mm 1-2
Plastico >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Depois de trabalhar durante longos periodos a
uma velocidade baixa, deixar a maquina a
arrefecer, deixando-a ligada durante alguns
minutos a uma velocidade elevada sem carga.

Definigcao de altura da coluna da fresadora
Fig. G+A1

A manete de fixagao (11) é utilizada para definir a
altura maxima da fresadora.

Em seguida, a profunda de imersao é fixada. Isto
€ normalmente necessario se utilizar a
ferramenta numa mesa de fresagem especial.
Certificar-se de que a coluna da fresadora néo
esta bloqueada.

A fresadora pode ser premida contra a forga da
mola.

Bloquear a coluna da fresadora utilizando a
manete de fixagéo

A fresadora esta bloqueada e ja néo volta para a
posicao original.

Definir a profundidade de imersao

Fig. G+A1

A profundidade de imersao pode ser ajustada
com os botdes 8, 9, 11 e 15. Se a profundidade
de imersao estiver definida correctamente, a
ranhura em questédo pode ser encaminhada para
uma distancia de 0,1 mm.

Preparagéo:

» Colocar o cortador pretendido na ferramenta.
A fresadora pode ser premida contra a forga
da mola.

* Empurrar a ferramenta para baixo até o
cortador tocar na pega e depois bloqueie-a
com a manete de fixagéo (11).

» Libertar o botao 9.

» Colocar o botéo 15 para zero.

« Utilizar o botéo 8 para definir a profundidade
para o valor maximo.

* Apertar o botdo 9 (para a direita). A
profundidade de imersao esta agora definida
precisamente para O mm.

Definigao basica:

* Lerovalor darégua (12).

» Libertar o botao 9.

* Rodar o botéo 8 e leia novamente o valor
indicado no medidor. A diferenga entre os dois
valores é a definicao de profundidade de
imersao. Por exemplo: se o valor indicado no
medidor (12) for 8,5 na definicdo zero e o
valor for 7,0 depois de ligar o botao (8), isso
significa que a profundidade de imerséao foi
definida para 1,5 cm.

» Apertar novamente o botéo 9.

Ajuste fino:

» Libertar o botao 9.

* O botéo superior (15) continua definido como
zero. Rodar este botéo totalmente para a
esquerda até atingir a posigao zero. A
profundidade de imersao tem agora menos
1,0 mm.

* Se necessario, pode definir a profundidade de
imersao de maneira precisa para um valor de
0,1 mm.

« Apertar novamente o botéo 9.

Desbloquar a manete de fixagao (11).

Ajustar com o batente de profundidade do
revolver

O batente de profundidade do revélver permite
escolher rapidamente entre trés diferentes
profundidades de corte. Estes também séo

33




PT

determinados pelo ajuste do batente de
profundidade (10).

Para obter maiores profundidades de fresagem, é
recomendavel efectuar varios cortes repetitivos
com intervalos de remogao interiores.

« Ajustar a profundidade de corte pretendida,
rodando o batente de profundidade do
revolver (21).

5. MANUTENCAO

As maquinas foram concebidas para funcionar
durante um longo periodo de tempo com um
minimo de manutengao. A operagao satisfatoria
continua depende de cuidados adequados da
maquina e de uma limpeza regular.

Certificar-se de que a maquina néo esta
ligada a corrente quando executar
trabalho de manutengao no motor.

Limpeza

Limpar regularmente a caixa da maquina com um
pano macio, de preferéncia apds cada utilizagéo.
Limpar o pé e a sujidade acumulados nas
aberturas de ventilagdo. Se a sujidade nao sair,
utilizar um pano macio humedecido com agua
com sabao. Nunca utilizar solventes, tais como
gasolina, alcool, agua amoniacal, etc. Estes
solventes podem danificar as pegas de plastico.

Avarias

Na pagina seguinte, encontram-se alguns
possiveis motivos e solugdes para possiveis
falhas.

1 O interruptor de funcionamento esta
ligado, mas o motor nao funciona

* O circuito eléctrico esta danificado
* Peca para reparar o circuito eléctrico

* Os fios na ficha de corrente ou na tomada
estéo soltas
* Peca para verificar ou reparar a tomada e a

ficha

* O interruptor esta defeituoso

* Pecga para reparar o interruptor

2 Afresadora esta a funcionar lentamente
Cortador mal afiado ou danificado
« Afiar novamente ou substitua o cortador
* Velocidade variavel reduzida

* Aumentar a velocidade variavel
* O motor esta sobrecarregado

* Reduzir a forga de compresséo na

fresadora

3 Vibragao excessiva
* Haste do cortador dobrada
« Substituir o cortador

Faiscas dentro da estrutura
* As escovas estdo gastas
« Substituir as escovas

Falhas

Se ocorrer uma falha, por exemplo, apds o
desgaste de uma pega, entre em contacto com a
pessoa indicada no cartdo da garantia. Inclui uma
vista expandida, que mostra as pegas que podem
ser encomendadas.

Ambiente

Para evitar que a maquina sofra danos durante o
transporte, é fornecida numa embalagem robusta.
A maioria dos materiais da embalagem podem
ser reciclados. Levar estes materiais para os
locais de reciclagem adequados.

X

O equipamento eléctrico/electrénico
defeituoso deve ser entregue nos
pontos de reciclagem adequados.

Garantia
As condicdes de garantia estdo disponiveis no
cartdo de garantia fornecido em separado.

O produto e o manual do utilizador est&o sujeitos
a alteragdes. As especificagdes podem ser
alteradas sem aviso prévio.
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FRESATRICE
PRM1015

Grazie per aver acquistato questo prodotto Ferm.
Con questo acquisto lei & entrato in possesso

di un prodotto di qualita eccellente, distribuito

da uno dei principali fornitori in Europa.

Tutti i prodotti distribuiti da Ferm sono realizzati
in conformita con i piu rigidi standard in materia
di sicurezza e prestazioni. E nostra filosofia offrire
al cliente un servizio di assistenza di eccellente
livello, supportato da una garanzia completa.

Ci auguriamo che apprezzera 'uso di questo
prodotto per molti anni a venire.

@

Per la vostra sicurezza e quella degli
altri, leggete attentamente le presenti
istruzioni prima di usare questo
apparecchio. Vi aiuteranno a capire
meglio il prodotto e ad evitare rischi
inutili. Conservate il manuale d’istruzioni
in un luogo sicuro per uso futuro.

Introduzione
La fresatrice & stata progettata per il taglio del

legno e dei prodotti in legno. Controllate che la
macchina, le parti da montare e gli accessori non
abbiano subito danni durante il trasporto.
Indice
1. Specifiche della macchina
2. lstruzioni di sicurezza
3. Montaggio
4. Funzionamento
5. Manutenzione
1. SPECIFICHE DELLA MACCHINA
Caratteristiche tecniche
Voltaggio 230 V~
Frequenza 50 Hz
Potenza d’ingresso 1300 W
Velocita in assenza di carico 9000-30000/min
Profondita di taglio 60 mm
Pinza 6 & 8 mm
Peso 3,57 kg
Lpa (pressione sonora) 90,9 dB(A)
Lwa (potenza sonora) 101,9 dB(A)
Vibrazione maniglia sinistra 5,009 m/s?
Vibrazione maniglia destra 3,941 m/s?

Livello delle vibrazioni

I livello di emissione delle vibrazioni indicato sul
retro di questo manuale di istruzioni & stato
misurato in conformita a un test standardizzato
stabilito dalla norma EN 60745; questo valore pud
essere utilizzato per mettere a confronto un
I'utensile con un altro o come valutazione
preliminare di esposizione alla vibrazione quando
si impiega I'utensile per le applicazioni
menzionate.

- se si utilizza I'utensile per applicazioni diverse,
oppure con accessori differenti o in scarse
condizioni, il livello di esposizione potrebbe
aumentare notevolmente.

- i momenti in cui l'utensile & spento oppure € in
funzione ma non viene effettivamente
utilizzato per il lavoro, possono contribuire a
ridurre il livello di esposizione.

Proteggersi dagli effetti della vibrazione
effettuando la manutenzione dell’'utensile e dei
relativi accessori, mantenendo le mani calde e
organizzando i metodi di lavoro.

Contenuto della confezione

Fresatrice

Guida parallela

Set spazzole di carbone

Guida modello

Adattatore per 'estrazione della polvere
Chiave

Chiave esagonale 4mm

Pinza 8mm (assemblata sulla macchina)
Pinza 6mm

Punte della fresatrice

Istruzioni di garanzia

Istruzioni per 'uso

Scheda di garanzia

N © ) N G G G G G G G G

Informazioni sul prodotto

F:g A1,A2&C

Interruttore On/off (acceso/spento)
Maniglia

Piastra base

Viti di fissaggio per recinzione parallela
Pulsante di blocco interruttore

Dado pinza

Blocco mandrino

Pulsante di regolazione profondita di taglio
Bullone ad alette per arresto profondita
10 Arresto profondita

11.Leva di fissaggio

12.Scala profondita di taglio
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13.Manopola di regolazione per il controllo della
velocita elettronica

15.Pulsante di regolazione fine profondita di taglio

16.Sistema di estrazione della polvere
17.Regolo di precisione recinzione parallela
18.Segno zero

19.Recinzione parallela

20.Barra guida

21.Revolver arresto profondita

22.Viti

23.Guida modello

24.Adattatore della polvere

25.Tubo della polvere

2. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

| seguenti simboli sono usati in queste istruzioni
per l'uso:

Leggere attentamente le istruzioni.

Pericolo di morte e rischio di lesioni e
danni alla macchina in caso di non
osservanza delle istruzioni di sicurezza
contenute nelle presenti istruzioni per
l'uso.

Pericolo di scosse elettriche.

> B3

Togliere la spina dalla presa di corrente.

Controllo di velocita variabile.

Protezione obbligatoria di occhi e
orecchie.

Indossare una maschera antipolvere.

Indossare guanti di protezione.

7 O @ £

Istruzioni di sicurezza aggiuntive

A

Esaminare i pezzi da lavoro per eventuali
ostruzioni sulla superficie del materiale, come
chiodi sporgenti, ecc., per proteggere la testa
della fresatrice.

Attendere che la fresatrice si sia arrestata
completamente prima di togliere qualsiasi
materiale bloccato o tagliato intorno alla fresa.
Usare un bastone lungo per questo e mai il
dito.

Tenere le mani lontano dalla superficie di
taglio.

Spegnere immediatamente I'utensile se inizia
a produrre un rumore insolito o inizia a vibrare
eccessivamente.

Controllare che tutte le parti siano fissate, gli
utensili siano rimossi ecc. prima del
funzionamento.

Controllare sempre che la tensione di
alimentazione corrisponda alla tensione
indicata sulla targhetta.

n La macchina é dotata di isolamento

doppio, pertanto non € necessario alcun

A

cavo di terra.

Eliminare immediatamente vecchi cavi o prese
che sono stati sostituiti da nuovi. E’ pericoloso
inserire in una presa di corrente la spina di un
cavo scoperto.

Usare solo prolunghe approvate adatte alla
potenza d’ingresso della macchina. La
dimensione minima del conduttore € 1,5mm?2.
Quando si usa una prolunga su un
avvolgicavo, srotolarla completamente.

Prima di montare un accessorio
scollegare sempre l'utensile dalla rete
elettrica.

Attendere che la macchina si sia
arrestata completamente e la fresa si sia
raffreddata prima di sostituirla.

3. MONTAGGIO

Selezione delle punte della fresatrice

A seconda della lavorazione e dell'applicazione,
le punte della fresatrice sono disponibili nei
design e qualita piu svariati:
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Le punte di fresatrice fatte di acciaio ad alta
velocita (HSS) sono adatte per la lavorazione di
materiali morbidi, es. legno morbido e plastica.
Le punte di fresatrice in metallo duro (HM) sono
particolarmente indicate per materiali duri e
abrasivi, es. legno duro e alluminio.

Montaggio e rimozione delle frese

Fig. B

Usare solamente frese con un diametro
dell’albero che corrisponda alle dimensioni della
pinza. Usare solamente frese adatte alla velocita
massima della macchina. Il diametro della fresa
non deve superare il diametro massimo (vedere
“Specifiche tecniche”).

Non serrare mai il dado della pinza se non &
presente la punta della fresatrice nella pinza; la
pinza potrebbe essere danneggiata.

» Premere il blocco dell'alberino (7) e girare il
dado della pinza (6) finché non si innesta nel
blocco. Tenere premuto il blocco dell’alberino
durante questa procedura.

» Aprire il dado della pinza con la chiave.

» Posizionare I'asse della fresa nella pinza.

» Serrare il dado della pinza in modo che la
fresa sia bloccata correttamente.

» Aprire il dado della pinza quando si desidera
sostituire una fresa.

Regolazione del regolo di precisione della
recinzione parallela

La recinzione parallela & uno strumento utile per il
taglio di precisione a distanza fissa dall’estremita
del pezzo di lavoro.

» Posizionare la fresa desiderata nell’'utensile.

» Far scorrere la guida parallela con le sbarre
della guida nella piastra di base e serrarle alla
misura necessaria con i bulloni ad alette.

Montaggio della guida modello

Fig. D

La guida modello & uno strumento utile per
tagliare uno schema.

* Montare la guida modello (23) sulla piastra
della fresatrice (3) con le viti (22).

Montaggio dell’adattatore per I’estrazione
della polvere

Fig. E& F

Usare I'adattatore della polvere per I'estrazione
della polvere. Nel caso in cui I'adattatore non sia
montato sulla macchina, seguire queste istruzioni.

* Montare I'adattatore della polvere (24, Fig. E)
con le viti (22) sulla base della fresa (3).

* Posizionare il tubo della polvere (25)
nell’'uscita della polvere (16 Fig. F).

* Posizionare il tubo dell’aspirapolvere sul tubo

della polvere (25, Fig. F).
dietro di essa per una buona visione sul

A pezzo da lavoro.
4. FUNZIONAMENTO

Interruttore On/Off (acceso/spento)

» Per accendere l'utensile, premere e tenere
premuto l'interruttore on/off (1, Fig. A1,
pagina 2).

+ Se sirilascia l'interruttore on/off (1, Fig. A1,
pagina 2), l'utensile si spegnera.

» FE’ possibile bloccare l'interruttore on/off
premendo l'interruttore on/off (1, Fig. A1,
pagina 2) e quindi il pulsante (5, Fig. A1,
pagina 2). |l blocco dell’interruttore puo essere
rilasciato premendo brevemente I'interruttore
on/off (1, Fig. A1, pagina 2).

Non posare la macchina quando il motore &
ancora in funzione. Non mettere la macchina
su una superficie polverosa. Le particelle di
polvere potrebbero entrare nel meccanismo.

Tenere la presa di uscita della macchina

Suggerimenti d’uso
Dopo aver acceso la macchina, assicurarsi
che raggiunga la piena velocita prima di usarla
sul pezzo di lavoro.

» Fissare il pezzo di lavoro e assicurarsi che non
possa scivolare da sotto la macchina durante
le operazioni di taglio.

* Fissare la macchina saldamente e muoverla in
modo uniforme sul pezzo da lavorare. Non
sforzare la macchina.

* Usare solamente frese che non presentano
segni di usura. Le frese usurate hanno un
effetto negativo sull’efficienza della macchina.

» Spegnere sempre la macchina dopo l'uso
prima di scollegarla dalla presa a muro.
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Preselezione della velocita

La velocita richiesta puod essere preselezionata
con il comando a rotella. E’ possibile regolare la
velocita di rotazione anche durante il
funzionamento.

1 — 2 = velocita bassa

3 — 4 = velocita media

5 — 6 = velocita alta
Max = velocita massima

Le velocita richieste dipendono dal materiale e
possono essere determinate con una prova
pratica. Inoltre, le punte di fresatrice con un
diametro largo necessitano di una velocita di
rotazione piu bassa.

Materiale Diametro del [Stadi di
punta della velocita
fresatrice

Legno duro >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max

Legno morbido [>20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
5—m

<10 mm — max
Alluminio >15 mm 1

<15 mm 1-2
Plastica >15 mm 1-2

<15 mm 2-3

Dopo periodi prolungati di funzionamento a bassa
velocita, lasciare che la macchina si raffreddi
facendola funzionare per alcuni minuti ad alta
velocita in assenza di carico.

Impostazione dell’altezza della colonna della
fresatrice

Fig. G+A1

La leva di fissaggio (11) viene utilizzata per
impostare 'altezza massima della fresatrice.

La profondita di taglio viene quindi fissata.
Solitamente questo & necessario quando si
utilizza I'utensile su uno speciale banco per
fresatrici. Assicurarsi che la fresatrice non sia
bloccata. La fresatrice pud essere spinta verso il
basso contro la forza della molla.

Bloccare la colonna della fresatrice con la leva di
fissaggio. Ora la fresatrice & bloccata e non
tornera piu nella posizione originale.

Impostazione della profondita di taglio

Fig. G+A1

La profondita di taglio pud essere regolata
usando i pulsanti 8, 9, 11 e 15. Se la profondita di
taglio & impostata correttamente, la scanalatura in
questione puo essere tagliata con precisione
entro 0,1 mm.

Preparazione:

» Posizionare la fresa desiderata nell’utensile.
La fresatrice pud essere spinta verso il basso
contro la forza della molla.

« Spingere l'utensile verso il basso finché la
fresa tocca il pezzo di lavoro, quindi bloccarlo
con la leva di fissaggio (11).

* Allentare il pulsante 9.

» Impostare il pulsante 15 sullo zero.

* Usare il pulsante 8 per impostare la profondita
fino in fondo.

» Serrare il pulsante 9 (in senso orario). Ora la
profondita di taglio & impostata precisamente
su 0 mm.

Impostazione di massima:

* Leggere il valore dalla scala (12).

* Allentare il pulsante 9.

* Ruotare il pulsante 8 e rileggere il valore dalla
scala. La differenza tra i due valori &
l'impostazione della profondita di taglio. Per
esempio: Se il valore sulla scala (12) € 8,5
nell'impostazione zero e il valore € 7,0 dopo
che il pulsante (8) & stato ruotato, allora la
profondita di taglio & stata impostata su 1,5 cm.

» Rifissare il pulsante 9.

Regolazione fine:

* Allentare il pulsante 9.

» |l pulsante superiore (15) & ancora impostato
su zero. Dare a questo pulsante un giro
completo in senso anti-orario finché non torna
nella posizione zero. Ora la profondita di taglio
€ di 1,0 mm in meno.

» Se necessario, la profondita di taglio pud
essere impostata accuratamente entro 0,1mm.

» Rifissare il pulsante 9.

Sbloccare la leva di fissaggio (11).

Regolazione con il revolver di arresto della
profondita

Il revolver di arresto della profondita consente di
scegliere rapidamente tra tre diverse profondita di
taglio. Queste sono inoltre determinate tramite la
regolazione dell’arresto di profondita (10).

Per profondita di taglio piu ampie, si consiglia di
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eseguire diversi tagli ripetitivi con velocita di
rimozione inferiori.

* Regolare la profondita di taglio richiesta
ruotando il revolver di arresto della profondita
(21).

5. MANUTENZIONE

Le macchine sono state progettate per funzionare
a lungo con una manutenzione minima. Un
funzionamento continuo e soddisfacente dipende
dalla cura appropriata della macchina e da una
regolare pulizia.

Assicuratevi che la macchina non sia
sotto tensione quando eseguite lavori di
manutenzione del motore.

Pulizia

Pulire regolarmente la struttura esterna della
macchina con un panno morbido, preferibilmente
dopo ogni uso. Mantenere le prese d’aria libere
da polvere e sporco. Se lo sporco non si stacca
usate un panno morbido inumidito di acqua
saponata. Non usate mai solventi come benzina,
alcol, ammoniaca, ecc. Questi solventi potrebbero
danneggiare i componenti in plastica.

Guasti
Nella pagina successiva troverete alcune cause e
soluzioni possibili a eventuali guasti.

1 Llinterruttore di funzionamento & acceso,
ma il motore non funziona
« Il circuito elettrico & rotto
» Far riparare il circuito elettrico
* | cavi nella spina o presa di corrente sono
allentati
» Far controllare o riparare la presa e spina
» Linterruttore & guasto
* Far riparare l'interruttore

2 La fresatrice funziona lentamente
* Fresa smussata o danneggiata
* Riaffilare o sostituire la fresa
* Velocita variabile impostata bassa
* Aumentare la velocita variabile
* |l motore & sovraccarico
* Ridurre la forza di spinta sulla fresa

3 Vibrazione eccessiva
Codolo della fresa piegato
« Sostituire la fresa

4 Scintille all’interno dell’alloggiamento
* Le spazzole di carbone sono usurate
» Sostituire le spazzole di carbone

Guasti

In caso di guasto, per esempio a causa dell’'usura
di un pezzo, si prega di contattare il servizio di
assistenza indicato sulla scheda di garanzia.
Troverete inclusa una vista esplosa indicante le
parti che possono essere ordinate.

L’ambiente

Per impedire danni alla macchina durante il
trasporto, essa & fornita in un solido imballaggio.
La maggior parte dei materiali di imballaggio
possono essere riciclati. Portare questi materiali
agli appropriati punti di riciclaggio.

hi4

Apparecchi elettrici o elettronici difettosi
0 obsoleti devono essere smaltiti negli
appositi centri di riciclaggio.

Garanzia
Le condizioni di garanzia sono riportate nella
scheda di garanzia allegata separatamente.

Questo prodotto ed il presente manuale utente
sono soggetti a modifiche. Le specifiche possono
essere modificate senza preavviso.
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HANDOVERFRAS Vibrationsniva

PRM1015 V|bratlon§e.m|53|on'svardet som star pa Pak&dgn
av den har instruktionsboken har uppmatts enligt
ett standardiserat test i enlighet med EN 60745;

Tack fér att du valde denna Ferm-produkt. detta vérde kan anvéndas for att jamfora
Du har nu fatt en utmarkt produkt, levererad av en  vyibrationen hos olika verktyg och som en
av Europas ledande leverantdrer. ungefarlig uppskattning av hur stor vibration
Alla produkter som levereras fran Ferm ar anvéndaren utsétts for nar verktyget anvands
tillverkade enligt de hégsta standarderna for enligt det avsedda syftet.
prestanda och sakerhet. Som en del av var
filosofi ingar &ven att vi tillhandahaller en utmérkt . om verktyget anvands pa ett annat an det
kundservice, som aven backas upp av var avsedda syftet eller med fel eller daligt
omfattande garanti. underhalina tillbehdr kan detta drastiskt dka
Vi hoppas att du kommer att ha gladje av denna vibrationsnivan.
produkt i manga ér. - nér verktyget stangs av eller &r pa men inte
anvands, kan detta avsevart minska

Fér din egen sékerhet och f6r andras, vibrationsnivan.

@ las vanligen dessa instruktioner Skydda dig mot vibration genom att underhalla

noggrant innan produkten tas i bruk. Du
kommer att férsta produkten béttre och
kan pé s sétt undvika onddiga risker.
Spara denna bruksanvisning pa ett
sékert stélle fér framtida bruk.

verktyget och dess tillbehor, halla handerna
varma och styra upp ditt arbetssatt.

Innehall i forpackningen

1 Overfras
Inledning 1 Paralellanslag
Handoverfrasen ar lampd for frasning av tra och | Kolborstset
traprodukter.Kontrollera om maskinen har, l6sa 1~ Schablonledare .
delar eller om tillbehr uppvisar transportskador. | Adapter for spanutsugning
1 Skruvnyckel
Innehall 1 4mm Sexkantsnyckel . '
1. Maskinspecifikationer 1 Chuck 8mm (monterat p4 maskinen)
2. Sakerhetsféreskrifter 1~ Chuck 6mm
3. Montering 6 Frasverktyg
4. Anvandning 1 Sakerhets'an.wsmngar
5. Underhall 1 Bruksanvisning

Garantikort

1. MASKINSPECIFIKATIONER Produktinformation
Fig. A1,A2&C

Tekniska specifikationer 1. Pa/Av- Knapp
2. Handtag
Spanning 230 V~ 3. Bottenplatta
Frekvens 50 Hz 4. Lasskruvar for parallellanslag
Effektforbrukning 1300 W 5. Inkopplingssparr
Varvtal obelastad 9000-30000/min 6. Spannhylsa
Frasdjup 60 mm 7. Splndell?splng_ . o
Spannchuck/spannhylsa 6 &8 mm 8. Knapp for installning av frasdjup
Vikt 3,57 kg 9. Vingskruv fér djupanslag
Lpa (bullerniva) 90,9 dB(A) 10.Djupanslag
Lwa (bullereffekt) 101,9 dB(A) 112 gﬁalr‘”]f_”“’; e
Vibrationsvérde i vanstra handtaget 5,009 m/s? -oKalaforrasdjup )
Vibrationsvarde i hdgra handtaget 3,941 m/s? 13.Stallratt for elektronisk varvtalsreglering
; 15.Fininstallning av frasdjup

16.Spanutsug
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17.Skala for paralellanslag
18.Nollméarke
19.Parallelanslag
20.Styrstang
21.Djupstoppstang
22.Skruvar
23.Schablonledare

24 . Dammadapter
25.Dammror

2. SAKERHETSANVISNINGAR

| denna bruksanvisning anvands féljande
symboler:

Lé&s instruktionerna noggrant.

Anger att det foreligger risk for
personskador, livsfara eller risk fér skador
pa maskinen om intruktionerna i denna
bruksanvisning inte efterlevs.

Anger risk for elektrisk stét.

Tag ur kontakten ur huvudkontakten.

Instéllningsbar hastighetskontroll.
Bér hérselskydd och skyddsglaségon.

Anvénd munskydd mot damm.

Anvénd skyddshanskar.

Ytterligare sakerhetsinstruktioner

* Vanligen kontrollera arbetsstycket om det finns
nagot hinder pa materialytan, som utstickande
spikar etc, for att skydda frashuvudet.

» Vanta tills handdverfrasen har stannat helt
innan du tar bort
material eller frdsspan som har fastnat runt
frasverktyget.Anvand en lang pinne for detta
och inte ditt finger.

» Vanligen hall handerna borta fran frasytan

» Sténg omedlebart av verktyget sa fort det
borjar lata konstigt eller vibrera fér mycket.

« Vanligen kontrollera att alla delar ar sakra,
verktyg ar borttagna etc. innan du borjar.

A

Kontrollera alltid att energitillférseln
motsvarar spédnningen pa mérkplaten.

Din maskin &ar dubbelt isolerad, vilket
innebér att det inte behévs nagon
Jordledare.

« Slang omedelbart bort gamla kablar eller
stickkontakter sa fort de har ersatts av nya
exemplar.Det ar farligt att sticka in
stickkontakten av en 16s kabel i vagguttaget.

* Anvand uteslutande en godkand
férlangningskabel som ar [dmplig for
maskinens effekt.Min. ledarestorlek ar
1.5 mm2. Nér du anvander kabelrulle linda
alltid av rullen helt.

Dra omedelbart ut ndtkontakten ur
vagguttaget om nétsladden skadas och
&dven under reng6ring och underhall

Vénta med att byta frds under arbetet

tills maskinen har stannat helt och

A frésverktyget har svalnat.
3. MONTERING

Frasverktygsurval

Beroende pa hantering och tillampning finns det
frasverktyg tillgangliga i de flesta utformningar
och kvaliteter:

Frasverktyg gjorda av snabbstal (HSS) ar Iampliga
for arbeten utférda pa mjuka material, dvs mjukare
trasorter och plast. Frasverktyg av hardmetallskar
(HM) ar speciellt lampliga for hardatrasorter och
strava material, dvs hart trd och aluminium.
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Montering och avlagsnande av frasverktyg
Fig. B

Anvands frasverktyg vars skaftdiameter
Overrenskommer med spannstangens matt.
Anvand endast frasverktyg som ar lampade for
maskinens maximala varvtal.Frésdiametern for
inte 6verskrida den maximala diametern (se
‘Tekniska specifikationer’).

Dra aldrig at spannmuttern, om det inte finns ett
frasverktyg i spanntangen.spanntangen kan
komma till skada.

» Tryck in spindellaset (7) och vrid
spanntangens mutter (6) tills denna griper i
laset.Hall under tiden spindellaset intryckt.

» Lossa spanntangens mutter med den bifogade

skruvnyckeln.
» Placera frasverktygets skaft i spannstangen.
» Drag at spanntangens mutter tills verktyget
sitter fast ordentligt.
Lossa ater spannstangens mutter for byta av
frasverktyget.

Justera skalan for paralellanslag
Paralellanslaget ar ett bra verktyg for
precisionsfrasning vid ett fast avstand fran
arbetsstyckets kant.

+ Satt fast Onskat frésstal i maskinen.

» Dra steganslaget med styrstaneg inmot
basplattan och dra at vid 6nskat matt med
vingmuttrarna.

Montera schablonledaren

Fig. D

Schablonledaren ar I1ampad som hjalpmedel vid
frasning efter ett monster.

» Montera schablonledaren (23) pa frasbasen
(3) med hjalp av skruvarna (22).

Montering av adaptern fér spanutsugning
Fig. E&F

Anvand for utsugning av damm.Fdlj dessa
anvisningar i fall adaptern inte &r monterad pa
maskinen:

* Montera dammadaptern (24, Fig. E) med
skruvarna (22) pa frasfoten (3).

» Placera dammroéret (25) i dammutslappet (16
Fig. F).

» Satt dammsugarens ror pa dammroéret (25,
Fig. F).

A

Hall adapterns utlopp bakom maskinen
sé att du kan se arbetsstycket ordentligt.

4. ANVANDNING

Stromstéllaren PA/JAV

Tryck in och hall PA/AV-knappen (1, Fig. A1,
page 2) intryckt for att starta verktyget.

Om du slapper PA/AV-knappen (1, Fig. A1,
page 2), stannar verktyget.

Du kan lasa startknappen genom att trycka in
PA/AV-knappen (1, Fig. A1, page 2)och sedan
knappen (5, Fig. A1, page 2). Sparren slapps
upp genom att kort trycka in PA/AV-knappen
(1, Fig. A1, page 2).

Stall inte undan maskinen férrén motorn har
stannat. Stall inte undan maskinen pa ett
dammigtunderlag. Dammpartiklar kan trénga
in i mekanismen.

Anvandartips

Da du startar maskinen, se till att den far upp
hastigheten innan den anvands pa
arbetsstycket

Klam fast arbetsstycket eller se pa ett annat
satt till att det inte kan glida undan arbetet.
Hall maskinen stadigt och fér den med jamna
rorelser dver arbetsstycket.Tvinga inte
maskinen

Anvand endast frasverktyg som inte visar
slitage.Slitna verktyg reducerar maskinens
effektivitet.

Sténg efter avslutat arbete alltid forst av
maskinen innan du drar ut kontakten ur
vagguttaget.

Varvtalsinstéllning

Nodvandigt varvtal kan stéllas in i forvag med
stallrattenDet gar aven att justera
rotationshastigheten nar maskinen ar igang.

1 — 2 =1ag hastighet
3 — 4 = normal hastighet
5 — 6 = hog hastighet
Max = Hogsta hastighet

Varvtalet som kravs beror pa vilket material som
skall bearbetas och kan faststallas genom
praktisk provningFrasstal med stor diameter
kréver dessutom lagre rotationshastighet.
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Material Diameter Hastighet
frasstal
Hart tréslag >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max
Mijukt tréslag  [>20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max
Aluminium >15 mm 1
<15 mm 1-2
Plast >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Efter langre arbetsperioder med lag hastighet ska
du kyla av maskinen genom att kéra den utan
belastning pa hogsta hastighet under ett par
minuter.

Hoéjdubstéllning av frasspelaren

Fig. G+A1

Spannarmen (11) anvands for att stalla in frasens
maximala hjod. Da fixeras frasdjupet.Detta ar
vanligtvis nédvandigt nar verktyget anvands pa
ett speciellt frasbord. Férsakra dej om att
handdverfraskolven inte ar last.

Frasen kan nu tryckas ner mot fjadertrycket.
Las handoverfras kolven med spannarmen.
Frasen ar nu last och atervander inte langre till
ursprungslaget.

Stélla in frasdjupet

Fig. G+A1

Frasdjupet kan stéllas in med knapparna 8, 9, 11
och 15. Omfasdjupet ar ratt installt kan sparet i
fraga frasas med en noggranhet pa 0,1mm.

Forberedelse:

« Satt fast Onskat frasstal i maskinen.
Frasen kan nu tryckas ner mot fjadertrycket.

» Tryck ner verktyget tills att frasen ror
arbetsstycket, las sedan verktyget igen med
spannarmen (11).

* Lossa pa knappen 9.

« stall knappen 15 till noll.

* Anvand knappen 8 for att stalla
djupinstallningarna hela vagen ner.

» Dra at knapp 9 (medurs). Frasdjupet ar nu
installt till exakt 0 mm.

Grovinstallning:

» Las av vardet pa skalan (12).

» Lossa pa knappen 9.

» Vrid knappen 8 och las av vardet pa skalan
igenSkillanden mellan de tva vardena ar
frasdjupet.Till exempel:Om vadert pa skalan
(12) ar 8.5 vid nollinstallningen och vardet ar
7.0 efter att du har vridit knappen (8) , sa ar
frasdjupet installt pa 1,5 cm.

» Dra at knappen 9 igen.

Finjustering:

» Lossa pa knappen 9.

+  Ovre knappen (15) &r fortfarande stallt till noll.
Vrid den har knappen ett helt varv moturs tills
den &r tillbaka vid nollan.Frasdjupet &r nu 1,0
mm mindre.

» Vid behov kan frasdjupet stllas in med en
noggrannhet pa 0.1 mm.

» Dra at knappen 9 igen..

Las upp spannarmen (11).

Instéllning med hjélp av revolver-djupanslaget
Mewd revolverdjupstoppet kan du snabbt valja
mellan tre olika arbetsdjup.Dessa bestadms aven
hur djupstoppet (10)ar installt.

For mer djup reklomenderas att utfora flera
repeterade frasningar med i lagre borttagnings
volym.

« Stall in 6nskat arbetsdjup genom att vrida
revolversjupstoppet (21).

5. UNDERHALL

Maskinen har konstruerats for att under en lang
tid fungera problemfritt med ett minimalt
underhall.Kontinuerlig tillfredsstallande funktion
beror pa korrekt skotsel och regelbunden
rengdring.

Tillse att maskinen inte &r spénnings-
férande nar underhéllsarbeten utférs pa
de mekaniska delarna.

Rengoring

Rengér maskinhuset regelbundet med en mjuk
och ren trasa, helst efter varje anvandning. Hall
ventilationséppningarna fria fran damm och
smuts. Om smutsen inte gar bort anvand en mjuk
trasa fuktad med tvalvatten. Anvand inga
I6sningsmedel som bensin, alkohol, ammoniak,
etc.Sadana amnen skadar plastdelarna.
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Felsdkning
Pa foljande sida finner du méjliga I16sningar till
eventuella fel.

1 Startknappen ar paslagen, men motorn
startar inte

« Stromkretsen ar trasig
* Reparera elkretsen

« Losa kablar i huvudkotakten eller i uttaget.
+ Lat uttag och kontakter kontrolleras eller

repareras

« Strombrytaren ar felande

* Reparera strébmbrytaren

2 Handobverfrasen roterar langsamt
« Sl6tt eller skadat fras-skar
» Véssa eller ersétt frasverktygen
» Instéllbar hastighet satt till lagt
+ Oka instéllbara hastigheten
* Motorn &r dverbelastad
* Minska tryckeffekten pa handéverfrasen

3 Onormalt vibrerande
» BOjd frasstang
« Ersaétt frasverktyget

4 Gnistor innanfor chassit
« Utslitna kolborstar
» Ersétt kolborstarna

Fel

Kontakta servicestéllet som anges pa
garantibeviset om ett feluppstar.Inkluderat finner
du en sprangskiss 6ver de delar som kan
bestallas.

Miljo

For att undvika transportskador levereras
maskinen i en sa stadig férpackning som majligt.
Forpackningen har sa langt det &r mojligt
tillverkats av atervinningsbart material.Ta darfor
tillvara mojligheten att atervinna foérpackningen.

hid

Trasiga och/eller avlagda elektriska eller
elektroniska apparater maste lamnas till
de speciella atervinningsstationerna.

Garanti
Garantivillkoren finns pa det bifogade
garantikortet.

Med forbehall for andringar i produkten och
bruksanvisningen. Specifikationer kan éndras
utan forvarning.

JYRSIN
PRM1015

Kiitamme teitéd tdman Ferm-tuotteen valinnasta.
Olette hankkineet erinomaisen tuotteen, jonka
valmistaja on yksi Euroopan johtavia toimittajia.
Kaikki Ferm-yhtién toimittamat tuotteet on
valmistettu korkeimpien suorituskyky- ja
turvallisuusstandardien mukaan.

Osana filosofiaamme tarjoamme myds
korkealuokkaisen asiakaspalvelun, jota tukee
kokonaisvaltainen takuu.

Toivomme, etta tuote palvelee teitd monia vuosia.

&

Oman ja muiden turvallisuuden
takaamiseksi ndmé ohjeet on luettava
huolellisesti ennen laitteen kayttoa.
Ohjeiden avulla ymmadrrét tuotteen
toiminnan ja véltét tarpeettomia riskejé.
Séilyta tdma kéyttéopas turvallisessa
paikassa tulevia kéyttbkertoja varten.

Esittely

Jyrsin on suunniteltu puun ja puutuotteiden
jyrsimiseen. Tarkista kone ja varmista, ettei
kuljetuksesta aikana siitéa ole irronnut osia tai
lisévarusteita.

Siséllysluettelo
Konetiedot
Turvallisuusohjeet
Kokoaminen
Kayttd

Huolto

1. KONETIEDOT

Tekniset tiedot

a0 =

Jannite 230 V~
Taajuus 50 Hz
Syéttoéteho 1300 W
Kuormittamaton nopeus 9000-30000/min
Leikkaussyvyys 60 mm
Holkki 6 & 8 mm
Paino 3,57 kg

Lpa (danipaine) 90,9 dB(A)
Lwa (aaniteho) 101,9 dB(A)
Vasemman kahvan varina 5,009 m/s?
Oikean kahvan varina 3,941 m/s?
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Tarinataso

Taman ohjekirjan takana mainittu
tarindsateilytaso on mitattu standardin EN 60745
mukaisen standarditestin mukaisesti; sitd voidaan
kayttaa verrattaessa yhta laitetta toiseen seka
alustavana tarinalle altistumisen arviona
kaytettdessa laitetta manituissa
kayttétarkoituksissa.

- laitteen kaytto eri kayttdtarkoituksiin tai
erilaisten tai huonosti yllapidettyjen
lisdlaitteiden kanssa voi lisatd merkittavasti
altistumistasoa.

- laitteen ollessa sammuksissa tai kun se on
kaynnissa, mutta silla ei tehda tyo6ta,
altistumistaso voi olla huomattavasti pienempi.

Suojaudu tarinan vaikutuksilta yllapitamalla laite
ja sen lisdvarusteet, pitamalla kadet lampimina ja
jarjestamalla tydmenetelmat.

Pakkauksen sisalto

Jyrsin

Rinnakkaisohjain
Hiiliharjakokoonpano
Malliohjain

Sovitin pdlyn poistoa varten
Avain

4 mm kuusiokoloavain
Holkki 8 mm (asennettu koneeseen)
Holkki 6mm

Jyrsinterat
Turvallisuusohjeet
Kayttéohjeet

Takuukortti

RN S G G G G G G G Gy

Tuotetiedot

Kuva A1,A2&C

Virtakytkin

Kahva

Aluslevy

Rinnakkaisrajan kiinnitysruuvit
Kytkimen lukituspainike
Holkkimutteri

Karan lukitus

Pistosyvyyden saatdpainike

. Syvyysrajoittimen siipipultti
10.Syvyysrajoitin

11. Lukitusvipu

12.Pistosyvyyden viivain
13.Sahkoétoimisen nopeuden saadon saatdopyora
15.Pistosyvyyden virityspainike
16.Pdlyn poistojarjestelma
17.Rinnakkaisrajan mitta

©NO>OrWON~

18.Nollamerkinta
19.Rinnakkaisraja
20.0hjainvarsi
21.Syvyydenrajoittimen revolveri
22 Ruuvit

23.Malliohjain

24 Polysovitin

25.Polyputki

2. TURVALLISUUSOHJEET

Tassa kayttdohjeessa kaytetaan seuraavia
symboleja:

Lue ohjeet huolellisesti.

Kuolemanvaara ja henkilbvahinkovaara
seké koneen vaurioitumisvaara on
olemassa, jos néiden kéyttéohjeiden
turvallisuusohjeita ei noudateta.

Séhkoiskuvaara.

> B9

Irrota pistoke pistorasiasta.

Vaihteleva nopeuden sééto.

Kéyté kuulosuojaimia ja suojalaseja.

Kéyta hengityssuojainta.

Kéyta suojakésineita.

2O @ &

45




Fl

Muita turvallisuusohjeita

« Tarkista tydstdkappaleet niiden pinnan
poikkeamien varalta, kuten ulostulevien
naulojen jne. varalta, jyrsinpdan
suojaamiseksi.

« Odota kunnes jyrsin on pysahtynyt taysin
ennen siihen kiinni jadneen tai
jyrsityn materiaalin poistamista jyrsinosan
sisalta tai sen ympariltd. Kayta tahan
tarkoitukseen pitkaa keppia, ala koskaan kayta
sormia.

« Pida kadet kaukana jyrsinpinnasta.

« Kytke laite valittdmasti pois paalta, jos siitd
kuuluu epéatavallisia dania tai jos se tarisee
likaa.

« Tarkista, ettd kaikki osat on hyvin paikoillaan,
tyokalut poistettu jne. ennen laitteen kayttoa.

A

Koneessa on kaksoiseristys,
n maadoitusjohtoa ei téten tarvita.

Tarkista aina, etté virranldhteen
volttimaaréa vastaa tehokilvesséa
annettuja lukuja.

« Havita vanhat litdntakaapelit ja pistokkeet heti
vaihdettuasi niiden tilalle uudet. On vaarallista
tyontaa viallisen kaapelin pistoke pistorasiaan.

« Kayta ainoastaan hyvaksyttya jatkojohtoa, joka
sopii koneen sy6ttétehoon. Johtimen
vahimmaiskoko on 1,5 mm2. Kun kaytat
kaapelikelaa, kelaa johto aina kokonaan ulos.

Irrota kone verkkovirrasta ennen

lisélaitteiden asennusta.
Odota kunnes kone on pyséhtynyt téysin
Jja etté jyrsinosa on jééhtynyt ennen sen
vaihtoa.
3. KOKOAMINEN

Jyrsinteran valinta

Prosessista ja kaytosta riippuen kaytettavissa on
malliltaan ja laadultaan hyvin erilaisia jyrsinteria:
Pikateraksesta (HSS) tehdyt jyrsinterat sopivat
pehmeiden materiaalien kasittelyyn, esim.
pehmean puun ja muovin kasittelyyn.
Kovametallikarkiset (HM) jyrsinterat sopivat
erityisesti kovien ja kuluttavien materiaalien
kasittelyyn, esim. kova puu ja alumiini.

Jyrsinosien asennus ja poisto

Kuva B

Kayta ainoastaan jyrsinosia, joiden akselin
halkaisija vastaa holkin kokoa. Kayta ainoastaan
jyrsinosia, jotka sopivat koneen
maksiminopeuteen. Jyrsinosan halkaisija ei saa
ylittdd maksimihalkaisijaa (katso ‘Tekniset tiedot’).
Ala koskaan kiristd holkkimutteria, jos holkissa ei
ole jyrsinteraa. Holkki voi talléin vaurioitua.

» Paina karan lukitusta (7) ja kdanna
holkkimutteria (6), kunnes se kiinnittyy
lukitukseen. Pida karan lukitusta painettuna
toimenpiteen aikana.

» Avaa holkkimutteri avaimella.

* Aseta jyrsinosan akseli holkkiin.

» Kirista holkkimutteri niin, etta jyrsinosa lukittuu
hyvin.

« Avaa holkkimutteri silloin, kun haluat vaihtaa
jyrsinosan.

Rinnakkaisrajan viivaimen saato
Rinnakkaisraja on hyddyllinen valine
tarkkuusjyrsintaan, joka suoritetaan tietyn
valimatkan paassa tyostokappaleen reunasta.

» Aseta haluamasi jyrsinosa valineeseen.

» Liu'uta ohjausvarsilla varustettu
rinnakkaisohjain pohjalevyyn ja kirista riittavan
kiredlle siipipulteilla.

Malliohjaimen asennus

Kuva D

Malliohjain on hyddyllinen apu kuvioiden
jyrsimiseen.

* Asenna malliohjain (23) jyrsimen pohjaan (3)
ruuveilla (22).

Polyn poistoon tarkoitetun sovittimen
asennus

KuvaE&F

Kayta polysovitinta pdlyn poistamiseen. Jos
sovitinta ei ole asennettu koneeseen, noudata
naita ohjeita:

Asenna pdlysovitin (24, kuva E) jyrsinosan
pohjaan (3) ruuveilla (22).
Aseta polyputki (25) pdlyn poistoaukkoon (16
kuva F).

» Aseta polynimurisi putki polyputkeen (25, kuva
F).
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Pidé& koneen poistoaukko koneen takana
hyvén ndkbyhteyden takaamiseksi

A tybstékappaleeseen.
4. KAYTTO

Virtakytkin

» Kytke laite paalle painamalla virtakytkinta (1,
kuva A1, sivu 2) ja pitamalla sita alhaalla.

» Jos virtakytkin (1, kuva A1, sivu 2) paastetaan,
tyékalu sammuu.

« Virtakytkin voidaan lukita painamalla itse
kytkinta (1, kuva A1, sivu 2) ja painamalla sen
jalkeen painiketta (5, kuva A1, sivu 2).
Kytkimen lukitus voidaan vapauttaa painamalla
lyhyesti virtakytkinta (1, kuva A1, sivu 2).

+ Al3 aseta konetta alas ennen kuin moottori on
sammunut. Al4 aseta konetta pdlyiselle
alustalle. Pdlyhiukkaset voivat talldin paasta
mekanismiin.

Kayttoon liittyvia ohjeita

* Varmista koneen paalle kytkemisen jalkeen,
ettd kone saavuttaa tdyden nopeuden ennen
tyéston aloitusta.

» Lukitse tystdkappale paikoilleen ja varmista,
ettei se voi luisua koneen alapuolelle tyostdn
aikana.

« Pida koneesta kiinni tiukasti ja liikuta sita
tasaisesti tydstokappaleen paalla. Ala kayta
koneeseen voimaa.

« Kayta ainoastaan jyrsinosia, joissa ei ole
kulumisen merkkeja. Kuluneet jyrsinosat
vaikuttavat negatiivisesti koneen
tehokkuuteen.

« Kytke kone aina ensin pois paalta kayton
jalkeen ennen kuin irrotat pistokkeen
pistorasiasta.

Nopeuden esivalinta

Vaadittu nopes voidaan esivalita saatépyoralla.
Kiertonopeutta voidaan sdataa myos kayton
aikana.

1 — 2 = alhainen nopeus
3 — 4 = keskisuuri nopeus
5 — 6 = suuri nopeus

Max = maksiminopeus

Vaadittu nopeus riippuu materiaalista ja se
voidaan maarittaa kaytanndlliselld testauksella.
Suuren halkaisijan omaavat jyrsinterat vaativat
pienemman kiertonopeuden.

Materiaali Halkaisija Nopeusjaksot
jyrsintera

Kova puu >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3—-4
<10 mm 5 — max

Pehmed puu  >20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max

Alumiini >15 mm 1
<15 mm 1-2

Muovi >15 mm 1-2
<15 mm 2 -3

Jos konetta kaytetaan pitkia aikoja alhaisella
nopeudella, anna koneen jaahtya kayttamalla sita
muutama minuutti korkealla nopeudella ilman
kuormitusta.

Jyrsimen jalustan korkeusasetus

Kuva G+A1

Lukitusvipua (11) kaytetdan jyrsimen
maksimikorkeuden saatamiseen.

Pistosyvyys asetetaan tdman jalkeen. Tama on
yleensa tarpeen kayttaessa konetta erityisella
jyrsinpoydalla.

Varmista, ettei jyrsimen jalusta ole lukittu.
Jyrsin voidaan painaa alas jousta vasten.
Lukitse jyrsimen jalusta lukitusvivulla.

Jyrsin voidaan lukita eika se enda palaa sen
alkuperaiseen asemaan.

Pistosyvyyden asetus

Kuva G+A1

Pistosyvyys voidaan saataa painikkeilla 8, 9, 11 ja
15. Jos pistosyvyys asetetaan oikein, kyseessa
oleva ura voidaan jyrsia 0,1 mm tarkkuudella.

Valmistelu:

* Aseta haluamasi jyrsinosa valineeseen.
Jyrsin voidaan painaa alas jousta vasten.

+ Paina laitetta alas, kunnes jyrsinosa koskettaa
tyostokappaleeseen. Lukitse se tdman jalkeen
lukitusvivulla (11).

* LoOysaa painiketta 9.

* Aseta painike 15 nollaan.

« Aseta syvyys taysin alas painikkeella 8.

» Kirista painike 9 (kierrd myotapaivaan).
Pistosyvyys on nyt asetettu tarkalleen arvoon
0 mm.

POWER SINGE 1965
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Likimaarainen asetus:

¢ Lue mittarin (12) lukema.

* Loysaa painiketta 9.

« Ké&anna painiketta 8 ja lue mittarin lukema
uudelleen. Kahden lukeman vélinen ero on
pistosyvyyden asetus. Esimerkiksi: jos mittarin
(12) lukema on 8,5 nolla-asetuksessa ja arvo
on 7,0 painikkeen (8) kdannon jalkeen,
pistosyvyys on asetettu arvoon 1,5 cm.

« Kirista painike 9 uudelleen.

Hienosaato:

* Loysaa painiketta 9.

« Ylapainike (15) on asetettu nollaan. K&danna
painiketta yksi kierros vastapaivaan, kunnes
se on palautunut nolla-asemaan. Pistosyvyys
on nyt 1,0 mm vdhemman.

» Pistosyvyys voidaan tarvittaessa asettaa 0,1
mm tarkkuudella.

+ Kirista painike 9 uudelleen.

Vapauta lukitusvipu (11).

Saato revolverilla - syvyyden rajoittimella
Revolveri-syvyyden rajoitin mahdollistaa kolmen
eri jyrsinsyvyyden nopean valinnan. Syvyyden
voidaan maarittad myds saatamalla syvyyden
rajoitinta (10). Syvien jyrsintasyvyyksien kohdalla
on suositeltavaa suorittaa useita toistuvia
jyrsintdja alhaisemmilla poistoarvoilla.

+ Saada vaadittu jyrsintasyvyys kdantamalla
revolveria-syvyyden rajoitinta (21).

Tuotteet on suunniteltu toimimaan pitkaan
vahaisilla yllapitotoimilla. Jatkuva tyydyttava
toiminta riippuu koneen oikeasta huollosta ja
saanndllisesta puhdistamisesta.

Varmista, ettd kone on pois péélta sen
moottorin huollon aikana.

Puhdistaminen

Puhdista koneen kotelon pinta saanndllisesti
pehmealla kankaalla, mielellaén jokainen kayton
jalkeen. Pida tuuletusaukot puhtaina pélysta ja liasta.
Jos lika ei irtoa, kdyta saippuaveteen kostutettua
pehme&a kangasta. Ala koskaan kéyta liuotusaineita,
kuten bensiinia, alkoholia, ammoniakkia jne., silléa ne
voivat vaurioittaa muoviosia.

Vianmaaritys
Seuraavalla sivulla on joitakin toimintahairididen
mahdollisia syita ja niiden ratkaisuja.

1 Virtakytkin on asetettu paalle, mutta
moottori ei toimi
»  Sahkopiiri on rikkoutunut.
» Korjauta séhkopiiri.
» Pistorasian tai pistokkeen johdot ovat
irronneet.
« Tarkistuta tai korjauta pistorasia tai pistoke.
* Kytkin on viallinen.
» Korjauta kytkin.

2 Jyrsin toimii hitaasti

» Jyrsinosa on tylsa tai vaurioitunut.
« Teroita tai vaihda jyrsinosa.

» Vaihteleva nopeus on asetettu alhaiseksi.
» Lisééa vaihtelevaa nopeutta.

* Moottori on ylikuormitettu.
« Véhenna jyrsimeen kohdistuvaa voimaa.

3 Liian kova vérina
» Jyrsinosan varsi on taittunut.
* Vaihda jyrsinosa.

4 Kotelon sisilla esiintyy kipinaa
» Hiiliharjat ovat kuluneet.
 Vaihda hiiliharjat.

Viat

Jos laitteessa esiintyy vikoja, esim. osan
kulumisen jalkeen, ota yhteytta takuukortissa
olevaan osoitteeseen. Liitteena on kuva osista,
jotka voidaan tilata.

Ymparisto

Jotta koneeseen ei tulisi vaurioita kuljetuksen
aikana, se toimitetaan kestavassa pakkauksessa.
Suurin osa pakkausmateriaaleista voidaan
kierrattda. Toimita kyseiset materiaalit vastaaviin
kierratyspisteisiin.

X

Viallinen ja/tai kdytosté poistettu
séhkoélaite on hévitettédvéa toimittamalla
se asianmukaiseen kierrétyspisteeseen.

Takuu
Takuuehdot on méaaritelty koneen mukana
toimitetussa erillisessa takuukortissa.

Tuotteeseen ja kayttboppaaseen voidaan tehda
muutoksia. Teknisia tietoja voidaan muuttaa
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OVERFRES
PRM1015

Takk for at du har kjgpt dette produktet fra Ferm.
Du har na et fremragende produkt fra en av
Europas ledende leverandgrer.

Alle produkter fra Ferm produserer i samsvar med
de hgyeste standarder for ytelse og sikkerhet.
Som en del av var filosofi yter vi fremragende
kundeservice og gir en omfattende garanti.

Vi haper du vil ha glede av dette produktet

i mange ar.

&

For din egen og andres sikkerhet, skal
du lese disse instruksjonene naye for du
bruker dette apparatet.Det vil hjelpe deg
& forsta produktet ditt enklere og for a
unnga ungdvendige risikoer.Ta vare pa
denne instruksjonshandboken for

fremtidig bruk.

Innledning

Overfresen er laget for fresing i treverk og

treprodukter. Kontroller maskinen for lgse deler

og trensportskader pa tilbehear.

Innhold

1. Maskinspesifikasjoner

2. Sikkerhetsinstruksjoner

3. Montering

4. Betjening

5. Vedlikehold
1. MASKINSPESIFIKASJONER

Tekniske spesifikasjoner
Spenning 230 V~
Frekvens 50 Hz
Effekt 1300 W
Hastighet uten last 9000-30000/min
Kuttedybde 60 mm
Spennhylse 6 & 8 mm
Vekt 3,57 kg
Lpa (lydtrykk) 90,9 dB(A)
Lwa (lydeffekt) 101,9 dB(A)
Vibrasjon pa venstre handtak 5,009 m/s?
Vibrasjon pa hgyre handtak 3,941 m/s?

Vibrasjonsniva

Det avgitte vibrasjonsnivaet som er angitt bak i
denne bruksanvisningen er blitt malt i samsvar
med en standardisert test som er angitt i EN
60745; den kan brukes til & sammenligne et
verktgy med et annet, og som et forelapig
overslag over eksponering for vibrasjoner ved
bruk av verktgyet til de oppgavene som er nevnt.

- bruk av verktgyet til andre oppgaver, eller med
annet eller mangelfullt vedlikeholdt utstyr, kan
gi en vesentlig gkning av eksponeringsnivaet.

- tidsrommene nar verkteyet er avslatt eller nar
det gar men ikke arbeider, kan gi en vesentlig
reduksjon av eksponeringsnivaet.

Beskytt deg selv mot virkningene av vibrasjoner
ved a vedlikeholde verktayet og utstyret, holde
hendene varme og organisere arbeidsmaten din.

Pakkens innhold

Overfres

Parallellguide

Kullbgrster

Sjablonguide

Adapter for stavoppsamling
Skrungkkel

4mm Sekskantngkkel
Collet 8 mm (montert pa maskinen)
Collet 6 mm

Bits til overfres
Sikkerhetsinstruksjoner
Bruksanvisning

Garantikort

N © ) N G G G G G G G G

Produktinformasjon

Fig. A1,A2& C

. Av/pa-bryter

Handtak

Baseplate

Monteringsskruer for parallellanlegg
Knapp for bryterlas

Collet mutter

Spindellas

Justeringsknapp for dybde
Vingskrue for dybdestopp

10 Dybdestopp

11.Klemfestestang

12.Dybdeskala

13.Justeringshjul for elektronisk hastighetskontroll
15.Finjusteringsknapp for dybde
16.Stevoppsamler

17.Linjal for parallellanlegg
18.Nullmerke

©RNOOTAWN =
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19.Parallellanlegg
20.Styrestag
21.Dybdestopprevolver
22.Skruer
23.Sjablonguide

24 Stgvadapter
25.Stgvslange

2. SIKKERHETSINSTRUKSJONER

Folgende symboler er brukt i denne
bruksanvisningen:

Les instruksjonene ngye.

| tilfelle sikkerhetsinstruksjonene i denne
brukerveiledningen ikke falges, er det fare
for liv og personskader samtidig som det
er fare for maskinskader.

Fare for elektrisk stat.

> B O

Ta ut pluggen fra nettboksen.

Variabel hastighetskontroll.

Bruk harselvern og vernebriller.

Bruk stavmaske.

Bruk beskyttelseshansker.

2O

Ytterligere sikkerhetsinstruksjoner

» Kontroller arbeidsstykkene for hindringer pa
overflaten av materialet. Som utstaende spiker
etc., for & beskytte hodet pa overfresen.

» Vent til overfresen er helt stoppet far du fjerner
tilstoppinger eller fresematerialer rundt
fresehodet. Bruk en lang pinne for dette og
aldri fingeren.

» Hold hendene unna freseoverflaten.

« Sla gyeblikkelig av verktgyet hvis det lager
uvanlige lyder eller starter & vibrere mye.

» Kontroller at alle delene er festet, verktoy er
fiernet etc. for du bruker maskinen.

A

Maskinen din er dobbeltisolert, og derfor
n kreves ingen jording.

Pass pa at stramforsyningen passer
med spenningen oppgitt pa typeskiltet.

» Kast umiddelbart brukte ledninger og stapsler
nar de er erstattet med nye. Det medfarer fare
a sette inn stgpselet til en Igs ledning i en
stikkontakt.

* Kun bruk godkjent skjgteledning som er
tilpasset straminntaket til maskinen.
Minimumstgrrelsen til ledningen er 1.5 mm?.
Hvis du bruker en ledningssnelle, ma du passe
pa at ledningen er fullstendig rullet ut.

fresehodet er avkjolt for du skifter et

A fresehode.
3. MONTERING

Utvelgelse av fresehoder

Fresehoder er tilgjengelige i de fleste forskjellige
designer og kvaliteter, avhengig av behandling og
applikasjoner:

Fresehoder som er laget av hurtigdreiestal (HSS)
passer for arbeid med myke materialer, for
eksempel mykt treverk og plastikk.

Fresehoder med harmetallskjaer (HM) er spesielt
passende for harde og grove materialer, f. eks
hard treverk og aluminium.

For du setter pa tilbehgr, ma du alltid
trekke ut stopselet.

Vent til maskinen er helt stoppet og




Montering og fjerning av fresehoder

Fig. B

Bruk kun fresehoder med en akseldiameter som
tilsvarer starrelsen pa spennhylsen. Bruk kun
fresehoder som passer for maksimums-
hastigheten pa maskinen. Diameteren pa
fresehodet skal ikke overskride maksimums-
diameteren (se "Tekniske spesifikasjoner”).
Stram aldri til mutteren til spennhylsen hvis det
ikke er noe fresehode i hylsen.; Spennhylsen kan
bli skadet.

» Trykk spindellasen (7) og vri
spennhylsemutteren (6) til den laser seg. Hold
spindellasen inntrykt under denne prosessen.

+ Apne spennhylsemutteren med en skrungkkel.

» Sett akselen pa fresehode i spennhylsen.

* Fest spennhylsemutteren slik at fresehodet er
fullstendig last.

+ Apne spennhylsemutteren nar du gnsker &
bytte fresehode.

Justering av linjalen til parallellanlegget
Parallellanlegget er et nyttig verktay for
presisjonsfresing med en fast avstand fra kanten
av arbeidsstykket.

« Sett den gnskede fresen i verktgyet.

* Smett paralleliguiden med styrestaget i
fundamentplaten og fest til n@dvendig
stramhet med vingeskruene.

Montering av sjablongguiden

Fig. D

Sjablongguiden er et hendig hjelpemiddel for
fresing av et mgnster.

» Monter sjablongguiden (23) pa fresesalen (3)
med skruer (22).

Montering av adapter for stavoppsamling
Fig. E& F

Bruk stgvadapteren for oppsamling av stegv. Hvis
adapteren ikke er montert pa maskinen, skal du
folge disse instruksjonene:

» Monter stgvadapteren (24, fig E) med skruene
(22) pa overfresens sokkel (3).

» Plasser stgvslangen (25) i stgvuttaket (16 fig
E).

» Plasser slangen pa stevsugeren pa
stgvslangen (25, fig F).

Hold utlgpet pa maskinen bak maskinen
for & f& god oversikt over arbeidsstykket.

4. BETJENING

Av/pa-bryteren

» Trykk ned og hold péa/av bryteren for a sla pa
verktgyet (1, fig A1, side 2).

* Hvis du frigjer pa/av bryteren (1, fig A1, side
2), vil verktoyet bli slatt av.

» Du kan lase pa/av bryteren ved a trykke ned
palav bryteren (1, fig A1, side 2) og deretter
knappen (5, fig A1, side 2). Bryterlasen kan
frigjeres ved & trykke kort pa pa/av bryteren (1,
fig A1, side 2).

» lkke sett maskinen ned nar motoren er i gang.
Stgvpartikler kan komme inn i mekanismen.

Tips om bruk

+ Etter at maskinen er slatt pa, skal du sgrge for
at maskinen nar full hastighet fer du bruker
den pa arbeidsstykket.

+ Klem fast arbeidsstykket og sarg for at
arbeidsstykket ikke kan gli unna under
maskinen nar du freser.

» Hold maskinen godt fast og beveg den jevnt
over arbeidsstykket. lkke bruk makt pa
maskinen.

» Bruk kun fresehoder som ikke viser tegn til
slitasje. Slitte fresehoder har en negativ effekt
pa effektiviteten til maskinen.

» Sla alltid av maskinen fgr du trekker stgpselet
ut av kontakten.

Forhandsinnstilling av hastighet

Den gnskede hastigheten kan forhandsvelges
med tommelhjulet. Rotasjonshastigheten kan
ogsa justeres under drift.

1 -2 =lav hastighet

3 — 4 = medium hastighet

5 — 6 = hgy hastighet

Max = maksimum hastighet

Den ngdvendige hastigheten avhenger av
materialet og kan bestemmes ved praktisk
testing. Dessuten trenger fresehoder med en stor
diameter en lavere rotasjonshastighet.
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Materiale Diameter Trinnvis
fresehode hastighet
Hardved >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max
Blgtt tre >20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max
Aluminium >15 mm 1
<15 mm 1-2
Plast >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Etter langvarig arbeid med lav hastighet, skal du
la maskinen avkjeles ved & kjgre den i noen
minutter ved hgy hastighet uten belastning.

Hoydeinnstilling av fresersoyle

Fig. G+A1

Spennarmen (11) brukes for a stille inn
maksimumshgyden pa overfresen.

Dybden er da fast. Dette er vanligvis ngdvendig
nar du bruker verktgyet pa et spesielt fresebord
Serg for at fresesgylen ikke er last.

Overfresen kan trykkes ned mot fjaerkraften.
Las fresesgylen med spennarmen

Fresen er na last og vill ikke returnere til
opprinnelig posisjon.

Stille inn dybde

Fig. G+A1

Dybden kan justeres ved a bruke knappene 8, 9
11 og 15. Hvis dybden er riktig innstilt, kan sporet
freses med en ngyaktighet innenfor 0,1 mm.

Forberedelse:

» Sett den gnskede fresen i verktoyet.
Overfresen kan trykkes ned mot fjeerkraften.

» Trykk verktgyet ned til fresen bergrer
arbeidsstykket, og las den med spennarmen
(11).

* Las opp knapp 9.

« Still knapp 15 til null.

» Bruk knapp 8 for & stille inn dybden helt ned.

« Stram til knapp 9 (med urviseren). Spordybden
er na innstilt til ngyaktig 0 mm.

Grovinnstilling:
* Les av verdien fra skalaen (12).
* Las opp knapp 9.

» Vri knapp 8 og les pa nytt verdien fra skalaen.
Forskjellen mellom disse to verdiene er
innstillingen pa spordybden. For eksempel:
Hvis verdien pa skalaen (12) er 21,59 cm er
nullinnstillingen og verdien 17,78 cm etter at
knapp (8) er vridd, og da ma spordybden
stilles inn til 3,81 cm.

» Trekk til knappen 9.

Finjustering:

* Las opp knapp 9.

» Knappen gverst (15) er fortsatt satt til null. Vri
knappen en hel runde mot urviseren til den er
tilbake i nullposisjon. Spordybden er na 1,0
mm mindre.

» Huvis ngdvendig, kan spordybden stilles inn
med en ngyaktighet innenfor 0,1 mm.

» Trekk til knappen 9.

Las opp spennarmen (11).

Juster med revolver - dybdestopp

Revolver — dybdestopp tillater deg & velge hurtig
mellom tre forskjellige kuttedybder. Disse blir ogsa
bestemt av justeringen av dybdestoppen (10).

For sterre fresedybder, anbefales det a utfgre
flere gjentakende kutt med lavere
forflytningshastigheter.

« Juster den ngdvendige kuttedybden ved a
rotere revolver — dybdestoppen (21).

5. VEDLIKEHOLD

Sarg for at det ikke er strom pa
maskinen nar du utfgrer

vedlikeholdsarbeid p& motoren.
Apparatet har blitt designet til & brukes over en
lang tidsperiode med minimalt vedlikehold.
Hvorvidt maskinen fungerer tilfredsstillende

avhenger av behandlingen og rengjaeringen av
maskinen.

Rengjoring

Reinig de behuizing van de machine regelmatig
Rengjar maskinhuset regelmessig med en
terrklut, helst etter hver bruk. Hold luftehullene fri
for stev og smuss. Hvis du ikke far tarket av
smusset med en tarr klut, fukt den i sdpevann.
Bruk aldri Igsemidler som bensin, alkohol,
ammoniakkvann os. Disse lgsemidlene kan
skade plastikkdelene.
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Feilfinning
Pa neste side finner du noen eventuelle arsaker
og lgsninger til mulige feil.

1 Betjeningsbryteren er slatt pa, men
motoren gar ikke

» Den elektriske sikringen er brutt
* Reparer den elektriske sikringen

* Ledninger i hovedpluggen eller i kontakten er
lgse
« Kontroller eller reparer kontakten og

pluggen

* Bryteren er defekt

* Reparer bryteren

2 Fresen kjorer sakte
« Slovt eller skadet fresehode
« Skjerp eller skift ut fresehodet
» Variabel hastighet er innstilt lavt
* @k den variable hastigheten
» Motoren er overbelastet
* Reduser trykkraften pé overfresen

3 Usedvanlig mye vibrasjon
» Boyd freseskaft
« Erstatt fresehodet

4 Gnister inne i huset
« Karbonbarster er utslitte
« Erstatt karbonbarstene

Feil

Hvis det oppstar feil, for eksempel etter bruk av
en del, skal du kontakte adressen pa
garantikortet. Inkludert finner du et perspektivsnitt
som viser delene som kan bestilles.

Miljo

For a forhindre at maskinen far skader under
transport, blir den levert i en robust emballasje.
Det meste av emballasjen kan resirkuleres. Ta
med disse materialene til et passende
resirkuleringssted.

X

Defekte og/eller kasserte elektriske eller
elekotroniske apparater ma samles inn
pé egnede resirkuleringssteder.

Garanti
Garantibetingelsene finner du pa et separat
vedlagt garantikort.

Dette produktet og brukerhandboken kan bli endret.
Spesifikasjoner kan endres uten forvarsel.

OVERFRASER
PRM1015

Tak for, at du har kebt dette Ferm produkt.

Ved at gare dette star du nu med et fantastisk
produkt, leveret af en af Europas fgrende
leverandgrer. Alle de produkter, som leveres til
dig af Ferm, er fremstillet i overensstemmelse
med de hgjeste standarder inden for praestation
og sikkerhed. Som en del af vores filosofi tilbyder
vi en fremragende kundeservice, som bakkes op
af vores omfattende garanti.

Vi haber, at du vil bruge dette produkt med gleede
i mange ar fremover.

&

For din egen sikkerheds skyld og af
hensyn til andre, lees venligst disse
vejledninger far du anvender apparatet.
Det vil hjselpe dig med lettere at kunne
forsta dit produkt og med at undga
ungdvendige risici. Opbevar denne
vejledning pa et sikkert sted til fremtidig
brug.

Introduktion

Overfraeseren er blevet fremstillet til skeering af
tree og treeprodukter. Undersgg maskinen for Igse
dele og tilbehgr som felge af
transportbeskadigelse.

Indhold
Maskinspecifikationer
Sikkerhedsanvisninger
Montage

Betjening
Vedligeholdelse

1. MASKINSPECIFIKATIONER

Tekniske specifikationer

arON =

Spaending 230 V~
Frekvens 50 Hz
Indgangseffekt 1300 W
Tomgangshastighed 9000-30000/min
Savedybde 60 mm
Spaendepatron 6 &8 mm
Veegt 3,57 kg

Lpa (lydtryk) 90,9 dB(A)
Lwa (lydeffekt) 101,9 dB(A)
Vibration venstre handtag 5,009 m/s?
Vibration hgjre handtag 3,941 m/s?
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Vibrationsniveau

Det vibrationsniveau, der er anfgrt bag pa denne
betjeningsvejledning er malt i henhold til den
standardiserede test som anfert i EN 60745; den
kan benyttes til at sammenligne to stykker veerktgj
og som en forelgbig bedemmelse af udseettelsen
for vibrationer, nar vaerktgjet anvendes til de
nzevnte formal.

- anvendes veerktgjet til andre formal eller med
andet eller darligt vedligeholdt tilbehar, kan
dette gge udseettelsesniveauet betydeligt.

- de tidsrum, hvor veerktgjet er slukket, eller
hvor det karer uden reelt at udfgre noget
arbejde, kan reducere udseettelsesniveauet
betydeligt.

Beskyt dig selv imod virkningerne af vibrationer
ved at vedligeholde veerktgjet og dets tilbeher,
ved at holde dine heender varme og ved at
organisere dine arbejdsmegnstre.

Pakningens indhold
Overfraeser

Parallel guide

seet karbon barster
Skabelon guide
Adapter til stgvudtag
Skruenggle

4mm unbrakonggle
spaendepatron 8mm (samlet i maskinen)
Spaendepatron 6 mm
Overfraeser bor
Sikkerhedsanvisninger
Betjeningsvejledning
Garantibevis

N S G G G G G G G Gy

Produktoplysninger

Fig. A1,A2&C

. Teend/sluk-kontakt

. Handtag

Sal

. Fastggrelse af skruer pa parallel hegn

. Kontakt afbryder

. Speendepatron skrue

. Spindellas

. Dyksavnings justeringsknap

. Vingeskrue til dybdestop

10 Dybdestop

11.Skruetvinge handtag

12.Dykdybde skala

13.Justering af hjul til elektronisk
hastighedskontrol

15.Dykdybde finjusteringsknap

16.Stgvudtag hjeelpemiddel
17.Parallel hegn lineal
18.Nulmarkering
19.Parallel hegn lineal
20.Styrestang
21.Dybdestopstang
22.Skruer

23.Skabelon guide

24 .Stgv adapter
25.Stgvslange

2. SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Falgende symboler er anvendt i denne
betjeningsvejledning:

Lees vejledningen grundigt.

Livsfare og risiko for tilskadekomst sa
vel som risiko for beskadigelse af
maskinen i tilfeelde af neglicering af
sikkerhedsforskrifterne i disse
anvendelsesinstruktioner.

Fare for elektrisk stad.

> B3

Fjern stikket fra hovedkontakten.

Variabel hastighedskontrol.

Brug beskyttelsesbriller og harevaern.

Anvend stgvmaske.

Anvend beskyttelseshandsker.

2O @ =
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Yderligere sikkerhedsforskrifter

* Undersag venligst arbejdsemne for enhver
uregelmaessighed pa overfladen af materialet
eksempelvis ssm m.m. for at beskytte
overfraeserhovedet.

» Vent indtil overfreeseren er standset for du
fierner nogle
fastklemte eller fraesede materialer fra
fraeseren. Anvend en lang kaep til dette og
aldrig din finger.

» Hold venligst dine haender veek fra overfreeser
overfladen.

» Sluk gjeblikkeligt for veerktgjet hvis det
begynder at lave en ualmindelig stgj eller
begynder at vibrere meget.

» Veer venlig at undersgge at alle delene er
fastspeendte, veerktgj er uden for raekkevidde
osv. far betjening.

A

Undersgg altid at stremforsyningen
passer til speendingen pa
fastsaettelsespladen.

Din maskine er dobbelt isoleret derfor er
Jordforbindelse ikke pakraevet.

» Smid gjeblikkeligt gamle kabler eller stik ud
nar de er blevet udskiftet. Det er farligt at
saette stikket pa et lgst kabel i stikkontakten.

* Brug kun en godkendt forleengerledning
beregnet til maskinens elektriske spaending.
Mindste ledertykkelse er 1,5 mm2. Hvis der
anvendes en kabeltromle, skal kablet altid
rulles helt ud.

Stikket skal altid treekkes ud for
Vent indtil maskinen er standset og
fraeseren er afkglet for udskiftning af

montering af tilbehar.
A freeseren.
3. MONTAGE

Overfraeser bor udvalg

Afhaengigt af forarbejdning og anvendelse,
overfraeser bor er tilgaeengelige i forskellige design
og kvaliteter:

Overfreeser bor lavet af hgjhastigheds stal (HSS)
er velegnede til at arbejde med blgde materialer
som f.eks bladt trae og plastik. Karbidstal
overfraeser bor (HM) er seerligt velegnede til

harde og abrasive materialer som f.eks hardt tree
og aluminium.

Montering of afmontering af fraesere

Fig. B

Anvend udelukkende fraesere med en akseldiameter
der passer til stgrrelsen af spandepatronen. Anvend
kun fraesere der er beregnet til maskinens hgjeste
hastighed. Freeserdiameteren ber ikke veere storre
end maksimal diameteren (se “Tekniske
specifikationer”). Spaend aldrig speendepatronen
hvis der ikke er noget overfreeser bor i spaende-
patronen; spandepatronen kan blive gdelagt.

» Tryk spindellasen (7) og drej speendepatronen
(6) indtil den tilkobles i lasen. Tryk
spindellasen ned under denne procedure.

+ Aben spaendepatron matrikken ved hjeelp af
skruengglen.

* Placer fraeserakselen i speendepatronen.

» Speend spandepatronen saledes at freeseren
er forsvarligt fastlast.

+ Aben spaendepatron matrikken nér du gnsker
at udskifte spaendepatronen.

Justering af det parallele hegn
Det parallele hegn er et praktisk redskab til preecisions-
freesning fra en fast afstand fra kanten af arbejdsemnet.

» Placer den gnskede fraeser i veerktgjet.

« Skub den parallelle guide med styrestaengerne
ind i basepladen og spaend til den ngdvendige
starrelse ved hjeelp af vingeskruerne.

Montering af skabelon guiden

Fig. D

Skabelon guiden er en praktisk guide til at hjeelpe
med at skeere et mgnster.

* Monter skabelon guiden (23) pa overfraeser
basen (3) ved hjaelp af skruerne (22).

Montering af adapteren til stevudtag

Fig. E&F

Brug stevadapteren til stgvudtagning. Hvis
adapteren ikke er monteret pa maskinen, sa folg
disse instruktioner:

* Monter stgvadapteren (24, Fig. E) med
skruerne (22) pa freeser salen (3).

» Placer stgvslangen (25) i stevudtaget (16 Fig.
F).

+ Placer stgvsugerlangen pa din stgvsuger pa
stgvslangen (25, Fig. F).
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Hold maskinens udmunding bagved
maskinen for at sikre et godt udsyn til

A arbejdsemnet.
4. BETJENING

Taend/sluk-kontakten

+ For at teende veerktgijet tryk og hold teend/sluk
kontakten nede (1, Fig. A1, side 2).

» Huvis du giver slip pa teend/sluk kontakten (1,
Fig. A1, side 2), vil veerktgijet slukke.

» Du kan lase teend/sluk kontakten ved at trykke
pa teend/sluk kontakten (1, Fig. A1, side 2) og
knappen (5, Fig. A1, side 2). Kontaktlasen kan
frigores ved et let tryk pa teend/sluk kontakten
(1, Fig. A1, side 2).

» Undlad at laegge maskinen fra dig nar motoren
er i gang. Undlad at anbringe maskinen pa en
tovet overflade. Stevpartikler kan treenge ind i
mekanismen.

Bruger tips

+ Efter at have teendt for maskinen, sgrg for at
maskinen har opnaet fuld hastighed fer den
anvendes pa arbejdsemnet.

+ Fastspaend arbejdsemnet og serg for at
arbejdsemnet ikke kan glide under maskinen
under betjening.

* Hold maskinen stramt og beveeg den jeevnt
henover arbejdsemnet. Undgé at bruge
ungdvendig magt.

* Anvend udelukkende fraesere som ikke viser
tegn pa slid. Slidte fraesere har en negativ
virkning pa maskinens effektivitet.

+ Sluk altid ferst maskinen efter brug, for stikket
tages ud af stikdasen.

Forudstillet hastighed

Den ngdvendige hastighed kan forudstilles med
drejeskiven. Under betjening kan
rotationshastigheden ligeledes tilpasses.

1 -2 = lav hastighed

3 — 4 = medium hastighed

5 — 6 = hgj hastighed

Max = maksimum hastighed

Den ngdvendige hastighed afhaenger af
materialet og kan afggres ved at udfere praktiske
test. Endvidere kreever freeserbor med en stor
diameter en lavere rotationshastighed.

Diameter
overfraeser

Materiale Hastighedfaser

>20 mm 1
10 — 20 mm 3 —
<10 mm 5

Hardt tree

>20 mm 1
10 — 20 mm 3 —
<10 mm 5

Blgdt tree

>15 mm
<15 mm

IAluminium

>15 mm

Plastik 1-
<15 mm 2 —

Efter at have vaeret i brug i laengere tid ved lav
hastighed, lad maskinen kgle af ved at lad den
kare i nogle minutter ved hgj hastighed uden
belastning.

Hgjde indstilling af overfraeserakslen

Fig. G+A1

Fastspaendelseshandtaget (11) bliver brugt til at
indstille overfreeserens maksimum hgjde.
Dykdybden bliver derefter fastsat. Detter er
normalt ngdvendigt nar man anvender et veerktgj
pa et specielt overfraeserbord. Sgrg for at
overfreeserakslen ikke er last. Overfraeseren kan
skubbes ned mod fiederkarften.Las overfraeser-
akslen ved hjeelp af fastspaendelseshandtaget
Overfraeseren er nu fastlast og vil ikke lzengere
vende tilbage til udgangspositionen.

Indstilling af dykdybde

Fig. G+A1

Dykdybden kan indstilles ved at tilpasse
knapperne 8, 9, 11 og 15. Safremt dykdybden er
korrekt indstillet kan den pageeldende udfraesning
blive udfreeset ngjagtigt indenfor 0,1 mm.

Forberedelse:

» Placer den gnskede freeser i veerktgjet.
Overfraeseren kan skubbes ned mod
fiederkarften.

» Tryk veerktgjet ned indtil freeseren rgrer ved
arbejdsemnet, las det derefter ved hjeelp af
fastspeendelseshandtaget. (11).

* Lasger knap 9.

* Indstil knap 15 til nul.

Brug knap 8 til at indstille dybden hele vejen
ned.

» Speend knap 9 (med uret). Dykdybden er nu
indstillet til preecis 0 mm.
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Grovindstilling:

* Aflaes veerdien fra skalen (12).

* Leosger knap 9.

» Drej knap 8 og aflees veerdien igen fra skalen.
Forskellen pa de to veerdier er dykdybde
indstillingen. For eksempel: Hvis veerdien pa
skalen (12) er 8,5 i nulindstillingen og veerdien
er 7.0 efter knapv (8) er blevet drejet, sa er
dykdybden blvet indstillet til 1,5 cm.

* Speend igen knap 9.

Finjustering:

* Lasger knap 9.

« Top knappen (15) er stadigvaek indstillet til nul.
Giv denne knap en 360° drejning med uret
indtil den er tilbage i nul positionen.
Dykdybden er nu indstillet til 1,0 mm mindre.

» Huvis det er ngdvendigt kan dykdybden
ngjagtigt indstilles til indenfor 0,1 mm.

» Speend igen knap 9.

Aben fastggrelseshandtaget lever (11).

Justering ved hjaelp af revolveren - dybdestop
Revolver dybdestoppet saetter dig i stand til at
vaelge mellem tre forskellige freesedybder. Disse
er ogsa bestemt af justeringen af dybdestoppet.
(10). Til starre freesningsdybder anbefales det at
udfere flere efterfglgende fraesninger med lavere
kapacitet.

» Juster den ngdvendige savedybde ved at
rotere revolver dybdestoppet. (21).

5. VEDLIGEHOLDELSE

Dette vaerktgj er konstrueret saledes, at det kan
fungere leenge med et minimum af vedligeholdelse.
Fortsat tilfredsstillende brug afhaenger af korrekt
vedligeholdelse og regelmaessig rengaring.

Sarg for at maskinen ikke er teendt nar
vedligeholdelsesarbejde udferes pa
motoren.

Rengering

Maskinens kabinet skal jeevnligt renses med en
blgd klud, helst efter hver brug. Hold
ventilationsrillerne fri for stav og snavs. Hvis
snavset ikke vil ga af, anvendes en blgd klud
fugtet med saebevand. Brug aldrig
oplgsningsmidler som benzin, sprit,
salmiakspiritus, etc. Disse oplgsningsmidler kan
beskadige plastikdelene.

Fejlfinding
Pa den naeste side findes nogle potentielle
arsager og lgsninger pa mulige fejlkilder.

1 Hovedafbryderen er teendt men motoren
fungerer ikke
» Det elektriske kredslgb er afbrudt
» Fa det elektriske kredslgb repareret
* Ledninger i hovedstikket eller i kontakten er
lgse
» Fa undersagt eller repareret kontakt og stik
» Kontakten er defekt
* Fa kontakten repareret

2 Overfraseren korer langsomt

» Slgv eller beskadiget fraeser
« Slib eller udskift freeseren

» Den variable hastighed er indstillet pa lav
» Forag variabel hastigheden

» Motoren er overbelastet
* Reducer trykket pa overfreeseren

w

Overdreven vibration
» Bagijet snit bor
» Udskift freeseren

H

Der ses gnister indeni huset
« Kulstof barster er slidte
« Udskift kulstof barsterne

Fejl

Safremt der skulle opsta en fejl f.eks efter slitage

af en reservedel, sa kontakt venligst adressen pa
garantibeviset. Du finder en spraengskitse hvor du
kan se de reservedele der kan bestilles.

Miljo

For at beskytte maskinen under transport bliver
den leveret i solid indpakning. Sterstedelen af
indpakningsmaterialerne kan genbruges.
Medbring disse materialer til en genbrugsstation.

hi4

Defekt og/eller kasseret elektrisk udstyr
skal afleveres pa en passende
genbrugsstation.

Garanti
Garantibetingelserne er anfert pa det
medfglgende separate garantikort.

Produktet og brugermanualen kan aendres.
Specifikationerne kan sendres uden forudgaende
varsel.
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MAROGEP Rezgésszint
Az ezen felhasznaloi kézikdnyv végén megadott
PRM1015 rezgés-kibocsatasi szint mérése az EN 60745
N . . szabvanyban meghatarozott szabvanyositott
Készonjlik, hogy ezen Ferm terméket valasztotta.  teszttel 5sszhangban tértént; ez egy eszkdznek

Eurdpa egyik vezetd beszallitojanak, kivalo egy masik eszkozzel torténé dsszehasonlitasara,
termékét tartja a kezében. A Ferm altal szallitott illetve a rezgésnek valo kitettség elézetes
termékek a legmagasabb teljesitmeényi és felmérésére hasznalhatd fel az eszkéznek az
biztonsagi szabvanyok alapjan kertilnek emlitett alkalmazasokra torténé felnasznalasa
legyartasra. Filozofiank részeként kivald soran.

Ugyfélszolgalatot, tovabba atfogé garanciat

kinalunk termékeinkhez. Reméljik, az - az eszkoznek eltérs alkalmazasokra, vagy
elkdvetkezendd években 6rommel fogja hasznalni eltérd, illetve rosszul karbantartott

a késziiléket. tartozékokkal torténé felhasznalasa jelentésen

emelheti a kitettség szintjét.

az idd, amikor az eszkdz ki van kapcsolva,
vagy amikor ugyan mikaodik, de ténylegesen
nem végez munkat, jelentésen csdkkentheti a
kitettség szintjét.

olvassa el az utasitasokat a késziilék
hasznalata elbtt. Segitséglikkel
kénnyebben megértheti a gép miik6dését
és megel6zheti a sziikségtelen
kockézatokat. Orizze meg a kézikényvet
egy biztonsagos helyen, hogy azt késébb
is hasznélhassa referenciaként.

@ A sajat és masok biztonsaga érdekében

Az eszkdz és tartozékai karbantartasaval,
kezének melegen tartasaval, és
munkavégzésének megszervezésével védje meg
magat a rezgések hatasaitol.

Bevezetés

A marégépet fa és faanyagok marasahoz
terveztuk. Ellenérizze a gépet, annak részeit és
tartozékait, hogy azok nem sértltek-e vagy
lazultak meg a szallitas kdzben.

A csomag tartalma

1 Marogép
Parhuzamos vezetd
Fémkefe készlet
Sablon-vezetd
Adapter a porelszivashoz

Tartalom da
1. Miiszaki specifikaciok Villaskules

2. Biztonsagi utasitasok 4 mm-es hatszoglet(i kulcs
3. Osszeszerelés

4. Agép kezelése FOglfilqt 6 mm-es

5. Karbantartas Mardfe;

Biztonsagi utasitas
Hasznalati dtmutato

1
1
1
1
1
1 Foglalat 8 mm-es (a gépre szerelve)
1
6
1
1
1 Garanciajegy

1. MUSZAKI SPECIFIKACIOK

Miiszaki adatok Termékinformacioé

A1, A2 és C abrak

Feszilltség 230 V~ 1. Ki- és be'kapcsolé

Frekvencia 50 Hz :23 'T';)I%T;g:z

Teljesitmény 1300 W L s . .
Terheletien fordulat 900030000min | g (91 SSNroK 2 parhuzamos korathoz
Vagasi mélység 60 mm 6. Foglalat anya

Fqglalat 6 és 8 mm 7 Tengely-zar

Saly o 3.57kg 8. Marasi mélységét allito csavar

Lpa (hangnyomasszint) 90,9 dB(A) 9. Szarnyas csavar a mélységallito itkz6hoz
Lwa (hangtehesﬂmenyszmt) 101 ,9 dB(A) 10 Mélysegalll'tc') itkdz6

Vibracio bal karnal 5,009 m/s? 11.Régzitdkar

Vibracio jobbkarnal 3,941 m/s? 12.Mélységallité skala
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13.Allitékerék az elektromos sebesség-
vezérléshez

15.Marasi mélység finomallit6 gomb

16.Poreltavolité rendszer

17.Parhuzamos korlat vonalzéja

18.Nulla jeldlés

19.Parhuzamos korlat

20.Vezetérad

21 Forgdédobos mélységallito ttk6zd

22.Csavarok

23.Sablon-vezetd

24 .Por-adapter

25.Por-csé

2. BIZTONSAGI UTASITASOK

A kdvetkezb jeldléseket hasznaltuk:

@ Gondosan olvassa el az utasitasokat.

A kézikbnyvben talalhaté utasitasok
ignoralasa életveszélyes vagy sulyos
baleseteket okozhat vagy miattuk a gép
ténkremehet, megsértilhet.

Elektromos aramdiités veszélye.

Huzza ki a csatlakozot az elektromos
dugaljbol.

Valtoztathat6 sebesség.

Hordjon véddszemiiveget és
hallasvédelmet.

Hordjon védémaszkot.

Hordjon védékesztyiit.

Tovabbi biztonsagi utasitasok

A

Keérjik, ellenérizze a munkadarab fellletét a
munkat akadalyozé targyakra, példaul a kialld
szogekre, hogy megvédje a mardgép fejeket.
Varja meg, mig a marogép teljesen megall,
miel6tt a

mardfej kérnyékérdl barmely beszorult vagy
kimart anyagot eltavolitana. Ehhez hasznaljon
egy hosszu fadarabot és soha se az ujjait.
Keérjik, tartsa tavol a kezeit a maro felllettdl.
Azonnal kapcsolja ki a készlléket, ha az
szokatlan hangot ad vagy az elkezdene
tulzottan vibraini.

Keérjik, ellenérizze, hogy az 0sszes alkatrész
megfeleléen régzitve van-e és az 6sszes
szerszam el van-e tavolitva, stb. a hasznalat
megkezdése el6tt.

Mindig ellenérizze, hogy a héalozat
fesziiltsége megfelel-e a gép
adattablajanak.

Az 6n gépe kettbs szigeteléssel
rendelkezik, ezért nem kell hozza

A

foldkabel.

Azonnal dobja ki a régi kabeleket és
csatlakozokat, miutan azokat lecserélte Ujakra.
A csupasz kabel csatlakoztatasa a dugaljhoz
nagyon veszélyes.

Csak jovahagyott, a gép teljesitményének
megfeleld hosszabbitot hasznaljon. A kabel
minimalis keresztmetszete: 1,5 mm2 Ha
kabeldobot hasznal, akkor mindig tekerje le a
teljes vezetéket a dobrol.

A tartozék felszerelése el6tt mindig
hizza ki a gépet a dugaljbol.

Véarja meg mig a gép teljesen leéll és a
vagofej lehlil, mielétt azt lecseréiné.

3. 0SSZESZERELES

Marofej kivalasztasa

A folyamatnak és az alkalmazasnak megfelel6en
a mardfejek szamos kivitelben és mindségben
késziilnek:

A nagysebességl acél marofejek (HSS) a puha
anyagokhoz, példaul a puhafakhoz és a
mianyagokhoz hasznalhat6ak.
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A karbidfeji marofejek (HM) a keményebb és
nagyobb dérzshatast okoz6 anyagokhoz példaul
a keményfakhoz és az aluminiumokhoz
hasznéalhatéak.

A vagofejek felszerelése és eltavolitasa

B. Abra

Csak olyan vagéfejet hasznaljon, amelynek
atméréje megegyezik a foglalat méretével. Csak
olyan vagofejet hasznaljon, amely alkalmas a gép
maximalis sebességével val6é hasznalatra. A
vagofej mérete ne haladja meg a maximalis
atmérét (lasd “Maszaki specifikacio”).

Soha ne hlizza meg akkor a foglalat anyajat, ha
abban nincs maroéfej; ilyenkor a foglalat
megsérilhet.

« Nyomja le a tengely-zarat (7) és forgassa el a
foglalat anyajat (6) addig, amig az nem keril a
zarba. Tartsa a tengely-zarat lenyomva a
muvelet soran.

« Csavarja ki a foglalat anyajat a villaskulccsal.

« Helyezze a vagofej tengelyét a foglalatba.

« Szoritsa meg a foglalat anyajat, hogy az a
vagofejet megfeleléen tartsa.

« Nyissa ki a foglalat anyajat, ha a vagofejet le
szeretné cserélni.

A parhuzamos korlat vonalzéjanak beallitasa
A parhuzamos korlatot akkor hasznaljuk, ha
preciziés marast szeretnék végezni a
munkadarab szélétél egy adott tavolsagra.

* Helyezze a megfelel6 vagoéfejet a foglalatba.

« Csusztassa el a parhuzamos vezet6t a vezet6-
rudakkal a talplemezen és szoritsa meg azt a
megfeleld méretnél a szarnyas csavarokkal.

A sablonvezet6 felszerelése
D. abra
A sablonvezet6t a mintak marasahoz hasznaljuk.

« Szerelje fel a sablonvezetét (23) a marégép
talpara (3) a csavarok (22) segitségével.

Az adapter felszerelése a por elvezetéséhez

E. és F. abra

Hasznalja az adaptert a por elvezetéséhez. Ha az
adapter nincs a gépre szerelve, akkor kbvesse a
kévetkez6 utasitasokat:

+ Szerelje a por-adaptert (24, E. Abra) a
csavarokkal (2) a vagofej talpara (3).

* lllessze a por-csovet (25) a por
kimenetéhez(16, F. Abra).

* lllessze a csé masik végét a porszivéhoz (25,

F. Abra).
hogy az ne akadalyozza a munkadarab

A figyelését.
4. A GEP KEZELESE

A ki- és bekapcsol6

* Aszerszam bekapcsolasahoz nyomja meg és
tartsa lenyomva a ki- és bekapcsolé gombot
(1, A1. Abra, 2. oldal).
Ha elengedi a gombot (1, A1. Abra, 2. oldal) a
szerszam kikapcsol.

» Aki- bekapcsolé gombot régzitheti a
bekapcsolt allasban, ehhez nyomja meg a
ki- és bekapcsolé gombot (1, A1. Abra, 2.
oldal), majd az 5-6s gombot (5, A1. Abra, 2.
oldal). A zarokapcsolét a ki- és bekapcsold
gomb révid megnyomasaval kapcsolhatja ki
(1, A1. abra, 2. oldal).

» Soha ne tegye le a gépet, ha a motor még jar.
Ne tegye a gépet poros felliletre. A por
bejuthat a gép mechanikajaba.

Tartsa a porkimenetet a gép mogott,

Hasznalattal kapcsolatos javaslatok

» A gép bekapcsolasa utan minden esetben
varja meg, mig a gép eléri a teljes sebességét,
miel6tt azt a munkadarabon hasznalna.
Roégzitse le a munkadarabot és gy6z6djon
meg arrol, hogy az nem csuszhat ki a gép alol
a munkalatok soran.

» Tartsa a gépet hatarozottan és mozgassa azt
egyenletesen a munkadarab felett. Soha ne
erfltesse a gépet.

Csak olyan vagofejeket hasznaljon amelyen
nem lathaté semmilyen kopas sem. Az
elkopott vagofejek negativan befolyasoljak a
gép teljesitményét.

Mindig kapcsolja ki a gépet, mielétt annak
kabelét kihGizza a fali dugaljbol.

Sebesség el6valasztas

A kivant sebességet a hiivelyujjal elérhet6 forgd
kapcsoloval lehet elézetesen kivalasztani. A
sebességet a hasznalat kdzben is allitani lehet.
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1 — 2 = alacsony sebesség
3 — 4 = kdzepes sebesség
5 — 6 = nagy sebesség

Max = maximalis sebesség

A szlikséges sebesség az anyag fliggvénye, amit
gyakorlati tesztekkel lehet megallapitani. A
nagyobb atméréji mardfejeket alacsonyabb
sebességgel kell hasznalni.

IAnyag IAtmér maréfej [Sebesség
fokozat
Keményfa >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max
Puhafa >20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max
Aluminium >15 mm 1
<15 mm 1-2
Mlanyag >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Ha a géppel hosszabb ideig alacsony
sebességgel dolgozik, akkor engedje azt par
percig hilni terheletlen magas fordulatszamon.

A maréoszlop magassag beallitasa

G+A1. Abra

Ardgzitékarral (11) lehet a maras maximalis
magassagat beallitani.

Ezutan kell a marasi mélységet beallitani. Erre
akkor van szikség, ha a szerszamot egy specialis
mardasztalon hasznaljuk.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a maréoszlop nincs
lezarva.

A maré lefele nyomasahoz az ellenrugénal
nagyobb er6t kell kifejteni.

Zarja a marooszlopot a rogzitkarral.

A maré rogzitve lett, és az nem tér vissza az
eredeti helyzetébe.

A marasi mélység beallitasa
G+A1. Abra

A marasi mélységet a 8-as, a 9-es, a 11-es és a
15-6s gombokkal lehet beallitani. Ha a marasi
mélység megfeleléen van beallitva, akkor a
bemetszést 0,1 mm-es pontossaggal lehet
végezni.

Elékészuletek:

* Helyezze a megfelel6 vagofejet a foglalatba.
A maro¢ lefele nyomasahoz az ellenrugonal
nagyobb er6t kell kifejteni.

* Nyomja a szerszamot lefele, hogy a vagéfej
megérintse a munkadarabot, majd rogzitse azt
a rogzitékarral (11).

* Lazitsa meg a 9-es gombot.

+ Allitsa a 15-6s gombot a nullara.

* AB8-as gomb segitségével allitsa be a teljes
mélységet.

» Szoritsa meg a 9-es gombot (az éramutato
jarasaval ellentétesen). Ekkor a marasi
mélység pontosan 0 mm-re van allitva.

Durva bedllitas:

* Olvassa le az értéket a skalarol (12).

* Lazitsa meg a 9-es gombot.

* Forgassa el a 8-as gombot és Ujra olvassa le
az értéket a skalarol. A két érték kozotti
kildnbség a beallitott vagasi mélység. Példa:
Ha a skala (12) értéke 8,5 a nulla beallitasnal
és 7.0 miutan a 8-as gombot elforgatta, akkor
a vagasi mélység 1,5 cm-re van beallitva.

» Szoritsa meg a 9-es gombot.

Finombedllitas:

» Lazitsa meg a 9-es gombot.

* A 15-6s fels6 gomb még nullara van allitva.
Forgassa el ezt a gombot egy teljes fordulattal
az oramutaté jarasaval ellentétesen, amig az
vissza nem ér a nulla helyzetbe. Ekkor a
vagasi mélység 1,0 mm-rel csdkken.

« Szikség esetén a vagasi mélységet 0,1 mm-
es pontossaggal lehet allitani.

» Szoritsa meg a 9-es gombot.

Oldja ki a rogzitékart (11).

A forgodobos mélységallito litk6z6 beallitasa
A forgddobos mélységallito utk6z6vel gyorsan
harom kiildnb6z6 vagasi mélyseg kozil
valaszthat. Ezeket a mélységeket a mélységallité
Utk6zo6vel (10) lehet beallitani.

Nagyobb marasi mélységeknél javasolt, hogy a
marast tdbb ismétléds Iépéssel végezze,
alacsonyabb marasi rataval.

+ Allitsa be a szilkséges vagasi mélységet a
forgddobos mélységallitd titkdzé (21)
forgatasaval.
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5. KARBANTARTAS

A gépet ugy terveztiik, hogy minimalis
karbantartassal lehessen hosszabb ideig
hasznalni. A folyamatos megfelel6 mikdodés
el6feltétele a gép megfelel6 gondozasa és
rendszeres takaritasa.

Gyb6z8djén meg arrdl, hogy a gép le van
valasztva az elektromos halézatrél, ha a
motort tartja karban.

Takaritas

Rendszeren takaritsa a szerszam burkolatat egy
puha ruhaval, lehetéség szerint minden egyes
hasznalat utan. Tartsa a szell6zényilasokat tisztan
és pormentesen. Ha a szennyez&dés nem jon le
a puha ruha segitségével, akkor nedvesitse meg
a ruhat szappanos vizzel. Soha ne hasznaljon
olddszereket, példaul benzint, alkoholt vagy
ammonias szereket, stb., mert ezek az
olddészerek tonkreteszik a miianyag alkatrészeket.

Hibaelharitas
A kdvetkez6 oldalon olvassa el az egyes hibakat,
azok potencidlis okait és a hibaelharitas madjat.

1 A fékapcsolo be van kapcsolva, de a motor
nem miikodik

* Az elektromos aramkér megszakadt
» Javitassa meg az elektromos aramkoért

» Acsatlakozé vagy a fali dugé vezetékei
meglazultak
» Javitassa meg és ellenériztesse a

csatlakoz6 dugét és a dugaljat

+ Akapcsol6 hibas

» Javitassa meg a kapcsolot

2 A marogép tul lassan jar
+ Eletlen vagy sériilt vagofej
« Elesitse meg vagy cserélje le a vagofejet
+ Asebesség tul lassura lett beallitva
* Noévelje a sebességet
* A motor tdl van terhelve
» Csbkkentse a marégép nyomasat

3 Tl erés vibralas
A vagofej tengelye elferdiilt
» Cserélje a vagofejet

4 Szikrak a gép hazaban
A szénkefék elkoptak
» Cserélje ki a szénkeféket

Hibak

Hiba esetén, pl. egy alkatrész elkopasakor, lépjen
kapcsolatba a szervizzel, amelynek cime
megtalalhat6 a garancian. A robbantott abra az
utanrendelhetd alkatrészeket mutatja.

Koérnyezetvédelem

A gép szallitasi sériiléseinek megelézése
érdekében azt szilard csomagoléanyagban
szallitjuk. A csomagoldanyagok tdbbsége
Ujrahasznosithaté. Ezeket az anyagokat az
Ujrahasznosité gylijtészigeteknél adja le.

X

A hibéas és/vagy leselejtezett elektromos
vagy elektronikus készlilékeket az

— Ujrahasznositassal foglalkozé
szemeéttelepekre kell eljutatni.
Garancia

A garancia feltételei megtalalhaté a csomagban
talalhaté garanciajegyen.

A termék és a felhasznaldi kézikdnyv barmikor
megvaltoztathatd. A modositasok tovabbi
értesités nélkil végrehajthatok.
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RUCNi FREZKA
PRM1015

Dékujeme Vam za zakoupeni produktu firmy Ferm.
Zakoupenim jste ziskali jedineény vyrobek, ktery
dodava jeden z hlavnych evropskych dodavateld.
VSechny produkty, které dodava firma Ferm,

se vyrabi podle nejvyssich vykonnostnich a
bezpecnostnich standardd. Soucasti nasi filozofie
je i poskytovani prvotfidniho zakaznického
servisu, ktery je zajistén nasi komplexni zarukou.
Doufame, ze budete moci pouzivat tento vyrobek
béhem mnoha pristich let.

@

Pred pouzitim frézky si dikladné prectéte
bezpecnostni pokyny obsaZené v tomto
névodu. Chranite tak sebe a osoby, které
se mohou nachéazet ve vasi blizkosti
béhem prace.Znalost pokynii obsazenych
v navodu vam umozni lépe vyuZzit
moznosti frézky a ulehci oviadani funkci.
Navod uschovejte pro budouci pouZiti.

Uvod

Tato ruéni frézka je urCena pro frézovani dfeva a
drevénych materiald. Zkontrolujte, zda béhem
pfepravy nedoslo k uvolnéni nebo poSkozeni
Casti naradi nebo jeho pfislusenstvi.

Obsah

1. Technické parametry

2. Bezpecnostni pokyny

3. Sestaveni

4. Obsluha

5. Udrzba
1. TECHNICKE PARAMETRY

Specifikace
Napajeci napéti 230 V~
Frekvence 50 Hz
PFikon 1300 W
Otacky bez zatizeni 9000-30000/min
Rezna hloubka 60 mm
Upinaci primér 6 & 8 mm
Hmotnost 3,57 kg
Lpa (akusticky tlak) 90,9 dB(A)
Lwa (Akusticky vykon) 101,9 dB(A)
Vibrace levé rukojeti 5,009 m/s?
Vibrace pravé rukojeti 3,941 m/s?

Urovei vibraci

Urovef vibraci uvedena na zadni strané& tohoto
manualu s pokyny byla méfena v souladu se
standardizovanym testem podle EN 60745; je
mozné ji pouzit ke srovnani jednoho pfistroje s
druhym a jako pfedbézné posouzeni vystavovani
se vibracim pfi pouzivani pfistroje k uvedenym
aplikacim.

- pouzivani pfistroje k jinym aplikacim nebo s
jinym &i Spatné udrzovanym pfisluSenstvim
mUze zasadné zvysit Uroven vystaveni se
vibracim.

- doba, kdy je pfistroj vypnuty nebo kdy bézi,
ale ve skute¢nosti neni vyuzivan, mize
zasadné snizit Uroven vystaveni se vibracim.

Chranite se pfed nasledky vibraci tak, ze budete
dbat na udrzbu pfistroje a pfisluSenstvi, budete si
udrzovat teplé ruce a usporadate si své pracovni

postupy.

Obsah baleni

Ruéni frézka

Soubézné voditko

Sada uhlikovych kartacka
Vodici Sablona

Redukce pro odsavani prachu
VVymezovaci krouzek

4mm Sestihranny kli¢

Upinaci skli¢idlo 8mm (sestaveno a
nainstalovano na frézce)
Upinaci primér 6 & mm
Frézovaci nastroje - frézky
Bezpecnostni pokyny

Navod k obsluze

Zarugni list

JEENIE QL QL QI I I QY

N o Y

Informace o vyrobku

Obr. A1,A2&C

Hlavni spinac

Rukojet

Zakladni deska

Upevnovaci Srouby soubézného voditka
Zaijisténi spinace

Upevnovaci matice

Zajisténi vietena

Tlacgitko nastaveni hloubky fezu
KFidlova matice nastaveni hloubkového
dorazu

10.Hloubkovy doraz

11.Upinaci paka

12.Stupnice pro nastaveni hloubky fezu
13.Kolec¢ko nastaveni rychlosti otaceni
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15.Tlacitko jemného nastaveni hloubky fezu DalSi bezpecnostni pokyny

16.0dsavani prachu » Zkontrolujte dilec, ktery budete frézovat.
17.Soubézné pravitko Nesmi obsahovat zadné kovové pfedméty
18.Nulova znacka nebo jiné prfekazky. Chranite tak frézku pred
19.Soubézna opérna sténa poskozenim.

20.Vodici ty¢ » Pred odstranénim zbytk( materialu z frézky
21.0toény hloubkovy doraz nebo pfed odstranénim pfekazek z povrchu
22.Srouby dilce, vzdy vyckejte dokud se

23.Vodici §ablona frézka zcela nezastavi. Nikdy neodstrariujte
24 Redukce prachového odsavani odrezky prstem. Pouzivejte vhodnou dfevénou
25.Trubice odsavani prachu ty€ku nebo jiny material.

» Udrzujte ruce v bezpe¢né vzdalenosti od

" . rotujici frézky.
2. BEZPECNOSTNI POKYNY +  Pokud frézka zaéne nezvykle hluget nebo

prili§ vibrovat, preruste praci a frézku okamzité
vypnéte.

» Pred pouzitim se ujistéte, ze vSechny Casti
frézky pracuji normalné a ze je frézovaci
nastroj vyjmut ze sklicidla.

Navod k obsluze frézky obsahuje nasledujici
symboly:

Peclivé si prectéte pokyny. VZdy zkontrolujte, zda napajeci napéti v

A siti odpovida napéajecimu napéti, které je
uvedeno na Stitku stroje.

Pri nedodrzovani bezpecnostnich pokyn(i L . L i

uvedenych v tomto navodu k obsluze se 0 Vase frézka je vybavena dvojitou izolaci

vystavujete nebezpeci poranéni, ohroZeni a tudiz neni nutno pouZivat uzemnéni.

Zivota jakoZ i nebezpeci poskozeni

naradi. .

Staré nebo poskozené kabely a zastrcky po
vymeéné ihned vyhodte. Pfipojovani kabelu s
poSkozenou zastrékou do zasuvky je velmi
Nebezpedi trazu elektrickym proudem. nebezpedné.
* Pouzivejte pouze schvaleny typ
prodluzovaciho kabelu, ktery odpovida pfikonu

o L pfislusného naradi. Minimalni prafez vodice je
ijpOJte zastrcku napajeciho kabele ze 1,5 mm?. Pouzivate-li civku s navinutym
zasuvky. kabelem, vzdy odvifite cely kabel.

Pouzivejte ochrannou masku proti
prachu.

Plynula kontrola rychlosti otaceni.

vyckejte dokud se vieteno zcela

f Pred vyménou frézovaciho nastroje
nezastavi a nastroj nevychladne.

PouzZivejte ochranu zraku a sluchu.

3. SESTAVENI

Pouzivejte ochrannou masku proti Volba frézovaciho nastroje

prachu. V zavislosti na pouziti a typu prace zvolte
vyhovujici frézku. Frézovaci nastroje jsou k
dostani v mnoha provedenich a tvarech:
Frézky z rychlofezné oceli (HSS) jsou vhodné pro

Pouzivejte ochranné rukavice. meékké materialy, napfiklad mékké dfevo nebo
plasty.
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Frézky z karbidovym ostfim (HM) jsou vhodné pro + Nainstalujte prachovou redukci (24, Obr. E) a

tvrdé a odolné materialy, napfiklad tvrdé dfevo, upevnéte Srouby (22) na zakladnu frézky (3).

hlinik, atd. * Nasunte prachovou trubici (25) do odsavaciho
otvoru (16 Obr. F).

Instalace a vyména frézovaciho nastroje/ » Trubici spojte s odsavacim potrubim vysavace

frézky (25, Obr. F).

Obr. B

Pouzivejte pouze frézky s primérem ktery se
shoduje s upinacim primérem vietena. Frézovaci
nastroje musi spolehlivé vydrzet maximalni
otacky frézy. Pouzivejte pouze frézky s
odpovidajicimi parametry. Primér frézovaci hlavy _
nastroje nesmi prekroCit maximalni povoleny 4. OBSLUHA

prameér. Viz Technické specifikace. Hlavnl spina& ON/OFF

Nikdy nedotahujte upinaci matici skli¢idla, pokud
neni ve sklicidle nastroj. Hrozi poskozeni Pro zapnuti frézky stisknéte a podrzte hlavni
vypinac¢ (1, Obr. A1, strana 2).

skiicidla. » Pro vypnuti frézky uvolnéte hlavni vypina¢ (1,
Obr. A1, strana 2) a frézka se vypne.

Hlavni vypina€ Ize uzamknout v zapnuté
poloze. Stisknéte a podrzte vypinag, (1, Obr.
A1, strana 2) a potom stisknéte tlacitko (5,0br.
A1, strana 2). Pro odemknuti zajiSténého
vypinace staci kratce stisknout hlavni vypina¢
(1, Obr. A1, strana 2).

Nikdy neodkladejte frézku na pracovni stdl
pokud se vieteno stale otaci. Nepokladejte
naradi na prasny povrch. Prach mGze vniknout
do mechanismu frézy a zplsobit poskozeni.

frézku, abyste mohli dobfe pozorovat

f Trubici odsavani nasmérujte dozadu za
obrabény dilec pfi praci.

« Stisknéte pojistné tlacitko sklicidla (7) a otocte
upinacim Sroubem (6) dokud nezapadne do
zamku. Béhem upevriovani drzte pojistné
tlagitko stisknuté.

* Vymezovacim krouzkem oteviete skli¢idlo.

» Nasunte dfik frézky do sklicidla.

» Dotahnéte upinaci matici a upevnéte nastroj
ve sklicidle.

« PFi vyméné nastroje opét povolte upinaci
matici sklicidla.

Nastaveni soubézného vodiciho pravitka
Soubézné voditko se pouziva pfi pfesném
obrabéni podle pfedem nastavené vzdalenosti.
Vzdalenost je nastavena od okraje obrobku.

Rady k pouzivani frézy.
Po zapnuti frézy vyckejte dokud vieteno
nedosahne maximalni otacky. Teprve potom
muzete zadit frézovat.
Obrabény dilec spolehlivé upevnéte pomoci
upinaciho zafizeni, aby nemohlo dojit k
posunu dilce béhem obrabéni.
Frézu drzte pevné a posunujte ji po povrchu
dilce rovhomérné. Na frézu pfili§ netlacte.
Pouzivejte pouze nepoSkozené frézovaci
nastroje. Tupé nebo jinak poskozené frézky
snizuji vykon stroje.

» Pred odpojenim napajeciho kabelu od sitové
zasuvky vzdy nejdfive nafadi vypnéte.

* Upevnéte pozadovany frézovaci nastroj do
sklicidla.

» Posurite vodici pravitko podél vodicich ty¢ek k
zakladné a nastavte pozadovanou vzdalenost.
Dotahnéte v pozadované poloze. Vzdalenost
odmérfte pomoci kfidlovych matic.

Instalace vodici Sablony
Obr. D
Sablona je vitana pomticka pfi frézovani riiznych

vzor(. f eix
Nastaveni otacek

Pozadovanou rychlost otaceni vietene nastavte
ota¢enim nastavovaciho kole¢ka. Rychlost
otaceni Ize ménit i béhem prace.

* Nasadte Sablonu (23) na zakladnu frézy (3). K
upevnéni pouzijte Srouby (22).

Instalace redukce pro odsavani prachu

Obr. E& F

Adaptér pouzijte pfi odsavani prachu. Pokud neni
redukce nainstalovana na frézce, postupujte
nasledovné:

1 — 2 = pomala rychlost
3 — 4 = stfedni rychlost
5 — 6 = vysoka rychlost
Max = maximalni rychlost
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Rychlost nastavte v zavislosti na obrabéném
materialu a typu prace. Nejvhodné;si rychlost
zjistite odzkousenim. Frézovaci nastroje s veétSimi

Pramér
frézovaci
nastroj

Material Rychlost

>20 mm 1
10 — 20 mm 3 —
<10 mm 5

Tvrdé dfevo

Mé&kké dfevo  [>20 mm 1
10 — 20 mm 3 —
5

<10 mm

Hlinik >15 mm

<15 mm

>15 mm

Plasty 1-
<15 mm 2 —

Pokud pracujete s frézou delSi dobu (hlavné pfi
nizSich otackach) nechte stroj nalezité
vychladnout po dobu nékolika minut. Frézu
nejlépe ochladite pokud ji nastavite na nejvyssi
otacky a nechate ji bézet naprazdno.

Nastaveni vysky frézovaciho sloupku

Obr. G+A1

Upinaci paka (11) se pouziva k nastaveni
maximalni vysky sloupku frézy. Tim je nastavena
pevna hloubka Fezu. Toto nastaveni se nejvice
pouziva pokud pouzivate frézu upevnénou na
frézovaci stul. Ujistéte se, Ze sloupek neni
zamdéeny. Sloupek Ize stladit dolt. Sloupek je
vybaven pruzinou, ktera vraci sloupek zpét.
Sloupek Ize uzamknout upinaci pakou. Fréza je
nyni nastavena v poloze a nelze ji vratit do
puvodni polohy.

Nastaveni hloubky fezu

Obr. G+A1

Hloubku fezu Ize nastavit ovladacimi prvky 8, 9,
11 a 15. Pokud je hloubka nastavena spravné,
muzete frézovat drazky s presnosti 0,1 mm.

Pfiprava:

» Upevnéte pozadovany frézovaci nastroj do
skli¢idla. Sloupek Ize stlacit dold. Sloupek je
vybaven pruzinou, ktera vraci sloupek zpét.

« Zatlaéte na frézovaci nastroj, dokud se nastroj
nedotkne povrchu dilce. Potom uzamknéte
upinaci paku (11).

* Povolte nastavovaci kole¢ko 9.

* Nastavte kolec¢ko 15 na nulu.

+ Kolec¢ko 8 nastavte na maximalni hloubku.

» Utahnéte kolecko 9 (doprava). Nyni je
nastavena hloubka fezu pfesné na 0 mm.

Hrubé nastaveni:

» Prectéte hloubku ze stupnice (12).

» Povolte nastavovaci kolecko 9.

* Otocte koleckem 8 a opét zkontrolujte hodnotu
na stupnici. Rozdil mezi plvodni a nové
nastavenou hodnotou je nastavena hloubka
fezu. Napfiklad: Je-li hodnota na stupnici (12)
8.5, pfi nulovém nastaveni, a po oto€eni
koleckem (8) je nova hodnota na stupnici 7,
nova hloubka fezu je 1.5 cm.

* Opét dotahnéte kolecko 9.

Jemné nastaveni:

» Povolte nastavovaci kolecko 9.

* Horni kole¢ko nastaveni (15) je nastaveno
stale na nulovou hodnotu. Otocte jim naplno
doleva, dokud neni nastaveno zpét na nulu.
Nyni je hloubka fezu nastavena o 1.0 mm
méné.

» Pokud je to nutné, mizete nastavit hloubku
fezu s presnosti 0.1 mm.

* Opét dotahnéte kolecko 9.

Uvolnéte upinaci paku (11).

Nastaveni za pouziti otoéného hloubkového
dorazu

Otocny hloubkovy doraz vam umozriuje rychle
zvolit nastaveni hloubky fezu ze tfi riznych
hodnot. Tyto pfednastavené hodnoty jsou uréeny
nastavitelnym dorazem (10).

Pokud potfebujete vyfrézovat vétsi hloubku,
doporucéujeme pouzit mensSi nastaveni a provést
vice fezU po sobé.

» Otacenim oto€ného hloubkového dorazu (21)
nastavte pozadovanou hloubku.

5. UDRZBA

Pred provadénim udrzby motoru se

ujistéte, Ze naradi neni pfipojeno k
elektrické siti.
Zafizeni je ur€eno pro dlouhodobé pouzivani s
minimalni udrzbou. Dlouhodoby bezproblémovy
provoz naradi zavisi na fadné péci o naradi a na
jeho pravidelném cisténi.
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Cisténi

Pravidelné Cistéte skrin naradi mékkym hadfikem,
pokud mozno po kazdém pouziti. Dbejte na to,
aby vétraci otvory nebyly zaneseny prachem a
necistotami. Nelze-li neCistoty odstranit, pouzijte
mekky hadfik navihéeny v saponatu. Nikdy
nepouzivejte rozpoustédla jako je benzin, lih,
Epavek, atd. Tyto rozpoustédla mohou poskodit
plastové dily.

Poruchy a jejich odstranéni

Na nasledujici strané naleznete popis a feSeni
moznych problémd, které se mohou vyskytnout
pfi pouzivani naradi.

1 Hlavni vypinac je zapnuty, ale motor
nepracuje

» Elektricky okruh je pferusen
* Nechejte frézu opravit elektrikarem

» Draty napajeciho kabelu jsou uvolnéné nebo
sitova zasuvka nepracuije.
* Nechejte frézu nebo sitovou zasuvku

zkontrolovat nebo opravit elektrikarem

* Hlavni vypina¢ je vadny

« Nechejte opravit hlavni vypinac

2 Frézka se otaci pomalu
* Tupy nebo poSkozeny frézovaci nastroj
* Naostrete nebo vyméate frézovaci nastroj
za novy
» Nastaveni rychlosti otaceni je nastaveno na
minimum.
« Zvyste nastaveni rychlosti
* Motor je pretizen
* Na frézu netlacte

3 Prilis velké vibrace
» Drik frézovaciho nastroje je ohnuty
« Vyméate frézovaci nastroj

4 Jiskieni uvnitr frézy
» Uhlikové kartacky jsou opotfebované
« Vymérite opotfebované uhlikové kartacky

Poruchy

Dojde-li k poruse, napfiklad v dusledku
opotfebovani dilu, spojte se prosim s
autorizovanym servisem, jehoz adresa je
uvedena na zaruénim listu. Podle detailniho
rozkresleni frézy zjistéte, kterou soucastku
potfebujete objednat.

Zivotni prostredi

Naradi je zabaleno v ochranném obalovém
materialu a pevné krabici, aby se predeslo
poskozeni narfadi béhem transportu. Vétsina
obalového materialu je recyklovatelna.
Odevzdejte obalovy material do pfislusného
sbérného dvora.

hi4

Porouchana a vyrazena elektricka nebo
elektronickéa zafizeni musi byt

— odevzdana a shromazdéna v
pfislusnych recyklacnich sbérnych
dvorech.

Zaruka

Zaru¢ni podminky naleznete na pfilozeném
zaruénim listé.

Vyrobek a navod k obsluze podléhaji zmé&nam.
Technické udaje je mozné zménit bez
pfedchoziho upozornéni.

POWER SINGE 1965
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HORNA FREZKA
PRM1015

Dakujeme Vam za zakupenie vyrobku firmy Ferm.
Zakupenim ste ziskali jedine¢ny vyrobok, ktory
dodava jeden z hlavnych eurépskych dodavatelov.
VSetky vyrobky, ktoré dodava firma Ferm, sa
vyrabaju podla najvyssich vykonnostnych a
bezpecnostnych Standardov. Su¢astou nasej
filozofie je takisto poskytovanie vynikajuceho
zakaznickeho servisu, ktory je zaisteny naSou
komplexnou zarukou. Dufame, Ze budete méct
vyuzivat tento vyrobok po€as mnohych
nasledujucich rokov.

&

Pre vasu viastni bezpecnost a pre
bezpecénost druhych si pozorne precitajte
tieto pokyny skér, ako toto zariadenie
pouzijete. Pombze vam jednoduchS$ie
pochopit’ vas produkt a predist’ zbytocnym
rizikam. Uschovayjte tuto pouzivatelsku
priru¢ku na bezpe¢nom mieste pre
pouZzitie v budicnosti.

Pokyny

Horna frézka sa navrhla pre smerovanie dreva a
drevenych produktov. Na zariadeni skontrolujte, Ci
sa neuvolnili diely a prislusenstvo pri poskodeni
pocCas prepravy.

Obsah

Technické udaje stroja
Bezpecnostné pokyny
ZlozZenie

Prevéadzka

Udrzba

1. TECHNICKE UDAJE STROJA

Technické udaje

aoRwb=

Napatie 230 V~
Frekvencia 50 Hz
Prikon 1300 W
Rychlost’ pri nezatazeni 9000-30000/min
Hibka rezania 60 mm
Upinacia vlozka 6 a8 mm
Hmotnost 3,57 kg

Lpa (akusticky tlak) 90,9 dB(A)
Lwa (akusticky vykon) 101,9 dB(A)
Vibracie na lavej rukovati 5,009 m/s?
Vibracie na pravej rukovati 3,941 m/s?

Hladina vibracii

Hladina emisii od vibracii uvedena na zadnej
strane tohto navodu na obsluhu bola namerana v
sulade s normalizovanym testom uvedenym v
norme EN 60745; mbze sa pouzivat na vzajomné
porovnavanie naradi a na predbezné posudenie
vystavenia u€inkom vibracii pri pouzivani naradia
pre uvedené aplikacie.

- pouzivanie naradia na r6zne aplikacie, alebo v
spojeni s réznymi alebo nedostatocne
udrziavanymi doplnkami méze znacéne zvysit
uroven vystavenia.

- Casové doby pocas ktorych je je naradie
vypnuté alebo pocas ktorych naradie bezi ale
v skuto€nosti nevykonava pracu mézu znacne
znizit uroven vystavenia.

Chrante sa pred uc¢inkami vibracii tak, ze budete
naradie a jeho prislusenstvo spravne udrziavat,
tak ze nebudete pracovat so studenymi rukami a
tak ze si svoje pracovné postupy spravne
zorganizujete.

Obsah balenia

1 Horna frézka

Paralelny vodiaci prvok
Suprava karbonovej kefy
Sablénovy vodiaci prvok
Adaptér na odsavanie prachu
Skrutkovac

4 mm Sesthranny klu¢
Upinacia vlozka 8 mm (zlozena na stroji)
Upinacia vlozka 6 mm

Bitov pre hornu frézku
Bezpecnostné pokyny
Prevadzkové pokyny
Zaruény list

RGN ) J G G G G G G Gy

Informacie o produkte

Obr. A1,A2aC

. Vypinac

. Rucka

. Zakladna platia

. Upevnovacie skrutky pre paralelnu zabranu
. Tlagidlo uzamknutia spina¢a

. Matica upinacej vliozky

. Uzamknutie hriadela

. Tlagidlo nastavenia hibky ponoru

. Kridlova skrutka pre zastavovag hibky
10.Zastavovaé hibky

11.Upinacia packa

12.Mierka hibky ponoru

O©COoONOORAWN-=-
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13.Nastavovacie koliesko pre elektronické Dodatocéné bezpecnostné pokyny

ovladanie rychlosti » Skontrolujte akékolvek prekazky na
15.Tlagidlo jemného doladenia hibky ponoru povrchovom materiali opracuvanych
16.Zariadenie na odsavanie prachu predmetov, ako napriklad pre¢nievajuce klince
17.Pravitko paralelnej zabrany atd’., aby ste chranili hlavu hornej frézky.
18.Znacka nuly » Pockajte, kym horna frézka uplne nezastane,
19.Paralelna zabrana a az potom odstrante akykolvek
20.Vodiaca tycka zablokovany alebo sto€eny material okolo
21.Bubienok zastavovaéa hibky rezacej hrany. Na tuto €innost pouzite dlhu
22.Skrutky palicku a nikdy nie svoj prst.
23.Sablénovy vodiaci prvok » Uchovaijte ruky z dosahu smerujuceho
24.Prachovy adaptér povrchu.
25.Prachova trubica * Okamzite vypnite nastroj, ak zaCne vytvarat

akykolvek nezvyc€ajny zvuk alebo zacne

” 2 nadmerne vibrovat.
2. BEZPECNOSTNE POKYNY . Skontrolujte, & sd vietky diely zabezpegens,
vybraté nastroje atd. skoér, ako zacnete

V tejto pouzivatelskej priru¢ke sa pouzivaju prevadzku.
nasledujice symboly:

VZdy skontrolujte, &i sietové napajanie
A Je v sulade s napétim na menovitom

Pozorne si precitajte pokyny. Stitku.

Vase zariadenie ma dvajitu izolaciu,
n preto sa nevyZaduje Ziadne uzemnenie.

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota a riziko
zranenia, ako aj riziko poSkodenia stroja v
pripade nedodrZzania bezpec¢nostnych » Okamzite odhodte stara kable alebo konektory
pokynov v tychto pouZivatelskych potom, ¢o ich vymenite za nové. Je

pokynoch. nebezpecéné zapojit konektor volného kabla do
sietovej zasuvky.

* Pouzivajte len schvaleny predizovaci kabel,
ktory je vhodny pre vstup napajania
zariadenia. Minimalna velkost vodi¢a je 1,5
mm?. Ked pouzivate kabel navinuty na cievke,
cievku vzdy uUplne odvinte.

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym
pradom.

odpojte nastroj.

kym sa zariadenie Uplne nezastavi a

Premeniivé oviddanie rychiosti. f Pred vymenou rezného disku pockajte,
rezny disk sa neschladi.

Noste ochranu sluchu a zraku. 3. ZLOZENIE

Vyber bitu hornej frézky
Noste protiprachovi masku. V zavislosti od spracovania a pouZitia su
dostupné bity hornej frézky s réznymi dizajnmi a
réznej kvality:
Bity hornej frézky vyrobené z vysokorychlostnej
Noste ochranné rukavice. ocele (HSS) su vhodné na pracu s makkymi
materialmi, napr. mékkym drevom a plastmi.

A Viytiahnite zasuvku zo sietovej zastrcky.
= 'g Pred upevnenim prisluSenstva vZdy
Y
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Bity hornej frézky s karbidovou Spickou (HM) su
obzvlast vhodné pre tvrdé a drsné materialy,
napr. tvrdé drevo a hlinik.

Montaz a demontovanie reznych diskov

Obr. B

Pouzivajte len rezné disky s priemerom hriadela,
ktory je v sulade s velkostou upinacej vlozky.
Pouzivajte len rezné disky, ktoré su vhodné pre
maximalnu rychlost zariadenia. Priemer rezného
disku by nemal prekracovat’ maximalny priemer
(pozrite “Technické udaje”).

Nikdy nedotahujte maticu upinacej vlozky, ak v
upinacej vlozke nie je ziadny bit hornej frézky;
upinacia vlozka by sa mohla poskodit.

« Stlacte uzamknutie hriadela (7) a otocte

maticu upinacej vlozky (6), kym nezapadne do

uzamknutia. Pocas tohto postupu drze
uzamknutie hriadela zatlacené.

«  Pomocou klu¢a otvorte maticu upinacej
vlozky.

« Do upinacej vlozky vlozte hriadel rezného
disku.

« Dotiahnite maticu upinacej vlozky, aby sa
spravne uzamkol rezny disk.

« Otvorte maticu upinacej vlozky, ked budete
chciet vymenit rezny disk.

Nastavenie pravitka paralelnej zabrany
Paralelna zabrana je uzitoénym nastrojom pri

presnom vedeni pri pevnej vzdialenosti od okraja

opracuvaného predmetu.

« Do nastroja vlozte pozadovany rezny disk.
« Posurite paralelny vodiaci prvok s vodiacimi
ty€ami do zakladnej platne a dotiahnite pri

pozadovanom rozsahu s kridlovymi skrutkami.

Upevnenie Sablonového vodiaceho prvku
Obr. D

Sablénovy vodiaci prvok je Sikovnou poméckou
pre rezanie vzoru.

« Upevnite Sablonovy vodiaci prvok (23) na
zakladriu hornej frézky (3) pomocou skrutiek
(22).

Upevnenie adaptéra pre odsavanie prachu
Obr.EaF

Na odsavanie prachu pouzite prachovy adaptér. V

pripade, Ze adaptér nie je namontovany na stroji,
postupujte podla tychto pokynov:

* Upevnite prachovy adaptér (24, obr. E)
skrutkami (22) na patu rezného disku (3).

* Umiestnite prachovu trubicu (25) do vystupu
prachu (16 obr. F).

* Umiestnite hadicu vysavaca do prachovej
trubice (25, obr. F).

Vystup stroja uchovajte za strojom na
A uchovanie dobrého vyhladu na

opractivany predmet.

4. PREVADZKA

Spina¢ ZAPNUTIA/VYPNUTIA

» Aby ste zapli nastroj, stlacte a podrzte spinac
zapnutia/vypnutia (1, obr. A1, strana 2).

Ak pustite spina¢ zapnutia/vypnutia (1, obr.
A1, strana 2), nastroj sa vypne.

» Spinac zapnutia/vypnutia mbézete uzamknuat
stlacenim spina€a zapnutia/vypnutia (1, obr.
A1, strana 2) a potom tlacidla (5, obr. A1,
strana 2). Uzamknutie spinaa sa moze
uvolnit kratkym stla¢enim spinaca zapnutia/
vypnutia (1, obr. A1, strana 2).

Neodkladajte stroj, ked je motor stale
spusteny. Stroj nedavajte na prasny povrch.
Ciasto&ky prachu mdzu preniknut do
mechanizmu.

Tipy pre pouzivanie
Po zapnuti zariadenia sa uistite, Ze zariadenie
dosiahne pInu rychlost skér, ako ho pouzijete
na opracuvany predmet.
Uchytte opracuvany predmet a uistite sa, ze
opracuvany predmet sa nemdze vySmyknut
spopod stroja pocas rezania.
Pevne chytte zariadenie a pohybujte nim
rovhomerne po opracivanom predmete.
Netlacte na zariadenie.
Pouzivajte len rezné disky, ktoré nevykazuju
Ziadne znamky opotrebovania. Opotrebované
rezné disky maju negativny vplyv na
efektivnost zariadenia.
Vzdy zariadenie najskér vypnite skor, ako
vytiahnete zastréku zo sietovej zasuvky.

Predvolba rychlosti

Pozadovanu rychlost mézete predvolit pomocou
ruéného kolieska. Rychlost ota¢ania mozete
nastavit tiez poCas prevadzky.
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1 — 2 = nizka rychlost

3 — 4 = stredna rychlost

5 — 6 = vysoka rychlost
Max = maximalna rychlost

Pozadovana rychlost zavisi od materialu a méze
sa urcit’ praktickym testovanim. Okrem toho bity
hornej frézky s velkym priemerom potrebuju
nizSiu rychlost otacania.

Material Priemer bit Rozsahy
hornej frézky  [rychlosti
[Tvrdé drevo >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max
Makké drevo  [>20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max
Hlinik >15 mm 1
<15 mm 1-2
Plasty >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Po dihSej praci pri nizkej rychlosti nechajte
zariadenie schladit’ tak, Ze ho niekolko minut
pustite pri vysokej rychlosti bez zatazenia.

Nastavenie vysky stipika hornej frézky

Obr. G+A1

Upinacia packa (11) sa pouziva na nastavenie
maximalnej vysky hornej frézky.

Hibka ponoru je potom pevne stanovena. Toto je
zvyCajne potrebné, ked pouzivate nastroj na
Specialnom stroji pre hornu frézku.

Uistite sa, Ze stipik hornej frézky nie je
uzamknuty.

Hornu frézku mozete pritlacit nadol oproti sile
pruziny.

Uzamknite stipik hornej frézky pomocou upinacej
packy

Horna frézka je teraz uzamknuta a uz sa nevrati
do svojej pévodnej polohy.

Nastavenie hibky ponoru
Obr. G+A1
Hibku ponoru méZete nastavit pomocou tlagidiel

8,9, 11 a 15. Ak sa hibka ponoru nastavi spravne,

prislusnu drazku mézete viest presne v ramci 0,1

mm.

Priprava:

* Do nastroja vlozte pozadovany rezny disk.
Hornu frézku mozete pritlacit nadol oproti sile
pruziny.

* Nastroj zatlacte nadol, kym sa rezny disk
nedotkne opracuvaného predmetu, potom ho
uzamknite pomocou upinacej packy (11).

» Uvolnite tlacidlo 9.

» Nastavte tlacidlo 15 na nulu.

+ Pouite tlagidlo 8 na nastavenie hibky tpine
nadol.

* Dotiahnite tla¢idlo 9 (v smere hodinovych
rugiciek). Hibka ponoru sa teraz presne
nastavila na 0 mm.

Hrubé nastavenie:

* Precitajte si hodnotu z mierky (12).

» Uvofnite tlacidlo 9.

+ Otocte tlacidlo 8 a opatovne si precitajte
hodnotu z mierky. Rozdiel medzi dvomi
hodnotami predstavuje nastavenie hibky
ponoru. Napriklad: Ak je hodnota na mierke
(12) 8,5 pri nulovom nastaveni a hodnota je
7,0 po otodeni tlagidla (8), potom je hibka
ponoru nastavena na 1,5 cm.

* Opatovne dotiahnite tlacidlo 9.

Jemné nastavenie:

» Uvofnite tlacidlo 9.

* Horné tlacidlo (15) je stale nastavené na nulu.
Toto tlaCidlo otocte upline o jedno otoCenie
proti smeru hodinovych rugi€iek, kym nebude
spat v nulovej polohe. Hibka ponoru je teraz o
1,0 mm mensia.

+ Ak je to potrebné, mézete nastavit’ hibku
ponoru presne v ramci 0,1 mm.

* Opatovne dotiahnite tlacidlo 9.

Odomknite upinaciu packu (11).

Nastavenie pomocou bubienkového
zastavovaca hibky

Bubienkovy zastavovaé hibky vam umozfiuje
rychlo vybrat medzi tromi réznymi hibkami
rezania. Tieto sa tiez ur€ia nastavenim
zastavovada hibky (10).

Pre vagsie hibky drahy sa odportéa, aby ste
vykonali viacero opakovanych rezov pri nizsich
zareznych hibkach.

+ Upravte pozadovanu hibku rezania oto&enim
bubienkového zastavovaga hibky (21).
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5. UDRZBA

Zariadenia sa navrhli tak, aby sa dlhodobo
pouzivali pri minimalnej udrzbe. Nepretrzita
uspokojiva prevadzka zavisi od spravnej
starostlivosti o zariadenie a od pravidelného
Cistenia.

Uistite sa, Ze zariadenie nie je pod
prudom, ked’ vykonavate Gdrzbu na
motore.

Cistenie

Pravidelne ¢istite puzdro zariadenia jemnou
handri¢kou, pokial je to mozné po kazdom
pouziti. Vetracie otvory udrzujte &isté od prachu a
Spiny. Ak sa Spina neda zmyt, pouzite jemnu
handricku navihéenu vodou s mydlom. Nikdy
nepouzivajte rozpustadla, ako napriklad benzin,
alkohol, amoniakovu vodu atd. Tieto rozpustadla
moézu poskodit’ plastové diely.

RiesSenie problémov
Na nasledujucej strane najdete niekolko moznych
pricin a rieSeni pre mozné zlyhanie.

1 Prevadzkovy spina¢ je zapnuty, ale motor
nefunguje

« Je preruseny elektricky okruh
* Nechajte opravit elektricky okruh

« Su uvolnené kable v sietovej zastrcke alebo v
zasuvke
» Nechajte skontrolovat alebo opravit

zasuvku a zastrcku

« Je chybny spina¢

* Nechajte opravit spina¢

2 Horna frézka funguje pomaly

Ohnuty alebo poSkodeny rezny disk

» Opétovne zaostrite alebo vymerite rezny

disk

« Premenliva rychlost je nastavena na nizku
» ZvySte premenlivu rychlost’

* Motor je pretazeny
» Znizte pritlak na hornu frézku

.

3 Nadmerné vibracie
Ohnuty hriadel rezného disku
* Vymerite rezny disk

.

4 Iskry pod krytom
Su opotrebované karbonové kefy
* Vymerite karbonové kefy

.

Poruchy

Ak by sa vyskytla porucha, napr. po opotrebovani
dielu, kontaktujte adresu na zaru¢nom liste. V
dodavke najdete rozlozené zobrazenie dielov,
ktoré mozete objednat.

Zivotné prostredie

Aby sa predislo v poSkodeni stroja po€as
prepravy, dodava sa v pevnom baleni. Vacsina
materialov balenia sa da recyklovat. Zoberte tieto
materialy do prislusnych recyklacnych stredisk.

X

Chybné a/alebo zahodené elektrické
alebo elektronické zariadenie sa musi
zbierat na prislusnych recyklaénych
miestach.

Zaruka
Zaruéné podmienky mozZete najst na samostatne
prilozenom zaru¢nom liste.

Vyrobok a navod na obsluhu podliehaju zmenam.
Technické udaje sa m6Zu zmenit bez
predchadzajuceho upozornenia.
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REZKAR
PRM1015

Hvala, ker ste kupili ta Fermov izdelek.

S tem ste si zagotovili odli¢en izdelek, ki vam ga
je dobavil eden vodilnih evropskih dobaviteljev.
Vsi izdelki, ki vam jih dobavi Ferm, so izdelani po
najvisjih standardih varnosti in u¢inkovitosti.

Del nase filozofije je tudi odli¢na podpora
strankam, ki se odraza tudi v nasi obsezni garanciji.
Upamo, da vam bo ta izdelek odli¢no sluzil Se
dolgo vrsto let.

@

Za va$o lastno varnost in varnost
ostalih, si pred uporabo naprave
pozorno preberite ta navodila. Slednja
vam bodo pomagala, da boste napravo
lazje uporabljali in se izognili
nepotrebnim tveganjem. Priro¢nik z
navodili hranite na varnem in dostopnem
mestu.

Predstavitev

Rezkar je namenjen rezkanju lesa in lesnih
izdelkov. Preverite stroj, lo€ene dele in prikljucke
zaradi morebitnih poSkodb med prevozom.

Vsebina

Informacije o stroju
Varnostna navodila
Sestavljanje
Delovanje
Vzdrzevanje

1. INFORMACIJE O STROJU

Tehnicne specifikacije

abrwON =

Napetost 230 V~
Frekvenca 50 Hz
Dovod energije 1300 W
Hitrost brez obremenitve 9000-30000/min
Globina rezanja 60 mm
Vpenjalna Celjust 6 & 8 mm
Teza 3,57 kg

Lpa (zvocni tlak) 90,9 dB(A)
Lwa (zvo€na moc) 101,9 dB(A)
Vibracije levega rocaja 5,009 m/s?
Vibracije desnega ro¢aja 3,941 m/s?

Raven vibracij

Raven oddajanja vibracij, navedena na zadniji
strani teh navodil za uporabo je bila izmerjena v
skladu s standardiziranimi testi, navedenimi v
EN 60745; uporabiti jo je mogoc&e za primerjavo
razlinih orodij med seboj in za predhodno
primerjavo izpostavljenosti vibracijam pri uporabi
orodja za namene, ki so omenjeni.

- uporaba orodja za druga¢ne namene ali
uporaba skupaj z drugimi, slabo vzdrzevanimi
nastavki lahko znatno poveca raven
izpostavljenosti.

- Cas, ko je orodje izklopljeno ali ko te¢e, vendar
z njim ne delamo, lahko znatno zmanj$a raven
izpostavljenosti.

Pred posledicami vibracij se zascitite z
vzdrzevanjem orodja in pripadajocih nastavkov,
ter tako, da so vaSe roke tople, vasi delovni vzorci
pa organizirani.

Vsebina paketa

Rezkar

Vzporedno vodilo

Ogljikova Sc¢etka set

Vodilna predloga

Adapter odsesovalnika prahu
Napenjalnik

4 mm heksagonalni klju¢
Vpenjalna eljust 8 mm (sestavljen na stroju)
Vpenjalna eljust 6 mm
Nastavki rezkarja

Varnostna navodila

Navodila za uporabo
Garancijski list

N o ) N G G G G G G G G

Podatki o proizvodu

Slika A1,A2& C

Stikalo za vklop/izklop

Rocaj

Osnovna plos¢a

Pritrdilni vijaki vzporednega vodila

Gumb zaklepa stikala

Matica vpenjalne glave

Zaklep vretena

Gumb za prilagajanje globine dolbljenja

. Krilna matica globinskega zaustavljalnika
10 Globinski zaustavljalnik

11.Vzvod za pripenjanje

12.Merilo globine dolbljenja
13.Prilagoditveno kolo za elektronski nadzor
15.Gumb za fino prilagajanje globine dolbljenja
16.0dsesovalnik prahu

©RNOOTAWN =
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17.Ravnilo vzporednega vodila
18.Ni¢na oznaka

19.Vzporedno vodilo

20.Vodilni drog

21.Revolver globinskega zaustavljalnika
22 Vijaki

23.Vodilna predloga

24.Adapter odsesovaninika

25.Cev odsesovaninika

2. VARNOSTNA NAVODILA

V teh navodilih za uporabo so uporabljeni slededi
simboli:

Pazljivo preberite navodila.

V primeru neupostevanja teh varnostnih
navodil in navodil za uporabo obstaja
Zivljenjska nevarnost in nevarnost
osebnih ter materialnih poskodb.

Nevarnost elektricnega udara.

> B O

Odstranite vtikac iz vticnice.

Krmiljenje spremenijive hitrosti.

Nosite varovalno opremo za usesa in oéi.

Nosite protiprasno masko.

Nosite zasciten rokavice.

2O

Dodatna varnostna navodila

* Prosimo, da obdelovance preverite glede
morebitnih tujkov na povrsini, kot si izstopajoci
Zeblji, itd. ter tako zaScitite glavo rezkarja.

* Pred odstranjevanjem navitih ostruzkov
pocakajte, da se rezkar
popolnoma zaustavi. Za odstranjevanje
uporabite daljSo palico.

* Prosimo, da imate dlani pro¢ od vrtecih se
delov.

+ Ce zaznate neobigajen zvok delovanja
oziroma prekomerne vibracije, stroj takoj
ugasnite.

* Prosimo, da pred obratovanjem preverite, Ce
so vsi deli dobro pritrjeni orodja pa
odstranjena.

A

Stroj je dvojno izoliran, zato ga ni treba
n dodatno ozemljiti.

Vedno preverite, da elektricno napajanje
ustreza napetosti na registrski tablici
stroja.

» Stare kable in vtikace takoj po zamenjavi z
novimi odvrzite v smeti. Vstavljanje
odsluzenega vtikac¢a ali kabla v zidno vti¢nico
je zelo nevarno.

» Uporabljajte le odobrene podaljske, ki
ustrezajo lastnostim za napajanje vasSega
stroja. Minimalni premer kabla je 1,5 mm?2. Ko
uporabljate podaljSek na vretenu, slednjega
vedno popolnoma odvijte.

3. SESTAVLJANJE

Izbira nastavkov rezkarja

Glede na delo, ki ga boste upravljali, imate na voljo
Sirok izbor nastavkov razli¢nih oblik ter kakovosti:
Nastavki rezkarja iz visoko-hitrostnega jekla
(HSS) so primerni za delo z mehkimi materiali,
npr. mehak les in plastika.

Nastavki z vidia konico (HM) so praviloma
primerni za trde in abrazivne materiale, kot sta trd
les in aluminij.

Pri sestavljanju naj bo orodje vedno
odklopljeno z napajanja.

Pred menjavo rezalnika preverite, da se
Je slednji popolnoma zaustavil in ohladil.




Montaza in odstranjevanje rezalnikov

Slika B

Uporabljajte le razalnike, katerih dimenzije
ustrezajo velikosti vpenjalne glave. Pazite tudi na
dovoljene hitrosti vrtenja. premer rezalnika nikoli
ne sme presegati najvecjega dovoljenega
premera (oglejte si ‘Tehni¢ne informacije’).

Nikoli ne privijte matice vpenjalne ¢Eeljusti, ¢e v
njej ni vstavljenega nastavka; pri tem bi slednjo
lahko poskodovali.

» Pritisnite zaklep vretena (7) in obrnite matico
vpenjalne Celjusti (6) da sede v leziS¢e. Med
postopkom naj bo zaklep vretena pritisnjen.

» S pomocjo napenjalnika odvijte matico
vpenjalne Celjusti.

» Vstavite gred rezalnika v vpenjalno Celjust.

« privijte matico vpenjalne Celjusti in zagotovite
pravilno vpetje rezalnika.

* pri menjavi rezalnika, odvijte matico vpenjalne
Celjusti.

Nastavljanje ravnila vzporednega vodila
Vzporedno vodilo je uporabno orodje za natanéno
rezkanje na fiksni razdalji od robu obdelovanca.

» Vstavite zeleni rezalnik v orodje.

* Pomaknite vzporedno vodilo skupaj z drogovi
na osnovno plosco ter ga privijte kot je
predpisano. mera s krilnimi maticami.

Montaza vodilne predloge
Slika D
Vodilna predloga je priro¢no orodje za rezanje.

* Montirajte vodilno predlogo (23) na osnovo
rezkarja (3) z vijaki (22).

Montaza adapterja odsesovalnika prahu
Sliki E & F

Odsesovalnik uporabite za odsesavanje prahu.
Ce na stroju ni names&enega ustreznega
adapterja, sledite naslednja navodila.

* Adpater odsesovalnika (24, Slika. E)
montirajte z vijaki (22) na rezalnik (3).

» Cev odsesovalnika (25) postavite na odprtino
(16 Slika. F).

» Drugi konec cevi vstavite v cev podtlacnega
sesalnika (25, Slika F).

A

Odsesavanje uredite tako, da boste imeli
dober pregled nad obdelovancem.

4. DELOVANJE

Stikalo za VKLOP/IZKLOP

* Za vklop orodja pritisnite in zadrZite stikalo za
vklop/izklop (1, Slika. A1, stran 2).

+ Ce sprostite stikalo za vklop/izklop (1, Slika
A1, stran 2), se bo orodje izklopilo.

« Ce zelite blokirati stikalo za vklop7izklop,
najprej pritisnite nanj (1, Slika. A1, stran 2) in
obrnite gumb (5, Slika A1, stran 2). Zaklep
stikala lahko sprostite tako, da nezno pritisnete
na stikalo za vklop/izklop (1, Slika A1, stran 2).
Ne odlagajte orodja, ¢e motor Se vedno deluje.
Stroja ne odlagajte na prasnate povrsine. Delci
prahu bi lahko vstopili v notranjost.

Nasveti za uporabo

* Po vklopu stroja poCakajte, da se slednji zacne
vrteti s polno hitrostjo in ga Sele nato priblizajte
obdelovancu.

» Obdelovanec dobro pripnite in se prepricajte
da med rezanjem ne more odpasti.

+ Stroj temeljito primite in ga enakomerno
pomaknite proti obdelovancu. Ne uporabljate
prekomerne sile.

* Uporabljajte le rezalnika, ki ne kaZejo nobenih
znakov obrabe. Obrabljeni rezalniki negativho
vplivajo na ucinkovitost delovanja stroja.

* Vedno najprej ugasnite stroj in Sele nato
odstranite vtikac iz vtiCnice.

Predizbira hitrosti

Ustrezno hitrost lahko nastavite v vrtilnim
kolescem. Hitrost vrtenja lahko prilagajate tudi
med delovanjem.

1 — 2 = nizka hitrost

3 — 4 = srednja hitrost

5 — 6 = visoka hitrost

Max = maksimalna hitrost

Hitrost obratovanja je odvisna od vrste materiala
in jo lahko dologite s testiranjem. Dodatno pa
nastavki ve¢jega premera delujejo z nizjo
hitrostjo.
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Materiala titrostne Nastavek
topnje glede |rezkarja
na premer
Trd les >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max
Mehak les >20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max
IAluminij >15 mm 1
<15 mm 1-2
Plastika >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Po daljSem obdobju delovanja z nizko hitrostjo naj
se stroj ohladi, tako da ga nekaj minut pustite
delovati z visoko hitrostjo in brez obremenitve.

Nastavitev viSine rezkanja

Slika G+A1

Vzvod za pripenjanje (11) lahko uporabite za
nastavitev maksimalne viSine rezkanja.

Globina dolbljenja je pri tem fiksna. To je obicajno
zahtevano pri uporabi orodja s posebno rezkalno
mizo.

Prepri€ajte se, da stolp rezkarja ni zaklenjen.
Rezkar potiskate navzdol s pomocjo vzmetnega
mehanizma.

Stolp rezkarja lahko zaklenete z vzvodom.

Tako nastavljen rezkar se ne bo ve¢ vracal v
prvotni polozaj.

Nastavljanje globine dolbljenja

Slika G+A1

Globino dolbljenja lahko nastavite z gumbi 8, 9,
11 in 15. Pri pravilni nastavitvi lahko izdelate utor
z natan¢nostjo 0,1 mm.

Priprava:

+ Vstavite zeleni rezalnik v orodje.

Rezkar potiskate navzdol s pomocjo
vzmetnega mehanizma.

» Orodje potiskkajte dol dokler se rezalnik ne
dotakne povrsine obdelovanca, nato za
zaklenite z vzvodom (11).

» Sprostite gumb 9.

* Nastavite gumb 15 na ni¢.

+ Za nastavitev globine uporabite gumb 8.

+  Privijte gumb 9 (v smeri urinih kazalcev).
Globina dolbljenja je nastavljena z
natan¢nostjo 0 mm.

Groba nastavitev:

* Preberite vrednost na skali (12).

» Sprostite gumb 9.

* Obrnite gumb 8 in znova preberite vrednost na
skali. Razlika med dvema vrednostma je
nastavitev globine dolbljenja. Na primer: Ce je
vrednost na skali (12) 8,5 v ni¢ni nastavitvi, po
obratu gumba (8) pa je vrednost 7,0, je globina
dolbljenja nastavljena na 1,5 cm

*  Privijte gumb 9.

Fina nastavitev:

» Sprostite gumb 9.

* Zgornji gumb(15) je Se vedno nastavljen na
ni¢. Za cel obraz ga obrnite v nasprotni smeri
urinega kazalca, dokler ni zopet v ni¢nem
polozaju. Globina dolbljenja tako znasa 1,0
mm manj.

+ Ce je treba, globino dolbljenja lahko nastavite
z natanénostjo do 0,1 mm.

*  Privijte gumb 9.

Sprostite vzvod za pripenjanje (11).

Nastavljanje z uporabo revolverskega
globinskega zaustavljalnika

Revolverski globinski zaustavljalnik vam
omogoca, da lahko hitro izbirate med razli¢nimi
globinami rezanja. Te lahko dolocite tudi z
nastavitvijo globinskega zaustavljalnika (10).

Pri globljem dolbljenju priporoéamo, da napravite
nekaj postopnih globinskih rezov.

» Ustrezno globino rezanja lahko nastavite z
revolverskim globinskim zaustavljalnikom (21).

5. VZDRZEVANJE

Pri vzdrzevalnih delih na motorju se
najprej prepriCajte, da je stroj odklopljen
Z vira napajanja.
Ti stroji so izdelani tako, da omogoca dolgotrajno
obratovanje z malo vzdrzevanja. Stalna in

zadovoljna uporaba je odvisna od pravilne skrbi in
rednega CiS€enja stroja.

Ciséenje

Redno Cistite okrove orodja z mehko krpo,
najbolje po vsaki uporabi. Zagotovite, da bodo
prezradevalne reZe proste prahu in umazanije. Ce
slednja noce izpasti, uporabite mehko krpo,
navlazeno z vodno milnico.
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Nikoli ne uporabljajte raztopin kot so bencin,
alkohol, vodna raztopina amoniaka, itd. Slednje
lahko poskodujejo plasti¢ne dele.

Odpravljanje napak
Na naslednji strani si lahko ogledate nekaj
potencialnih vzrokov in resitev za odpravo okvar.

1 Stikalo je vklopljeno, motor pa ne deluje
» Elektrini krogotok je prekinjen
« Servisirajte elektriéni krogotok
» Elektri¢ni kabli so slabo pritrjeni v vtikac in
vtiénico
« Servisirajte in preverite vticnico in vtika¢
» Stikalo je v okvari
« Servisirajte stikalo

2 Rezkar se vrti poc€asi

* Otopel ali poSkodovan rezalnik
« Nabrusite ali zamenjajte rezalnik

* Nastavitev spremenljive hitrosti je nizka
« Povecajte spremeniljivo hitrost

* Motor je preobremenjen
« Zmanj3ajte silo na rezkar

3 Rezkar ima premocne vibracije
* Otopel rezalnik
« Zamenjajte rezalnik

4 V notranjosti ohiSja se iskri
* Ogljikove Scetke so obrabljene
« Zamenjajte ogljikove Scetke

Motnje

Ce pride do napake, npr. po no$enju dela,
obvestite naslov servisne sluzbe, ki je napisan na
garancijski kartici. V prilogi si lahko ogledate tudi
prikaz razstavljenega stroja s predstavitvijo delov,
ki jih lahko narodite.

Okolje

Za preprecevanje poskodb stroja med
transportom, je slednji zapakiran v ¢vrsto
embalazo. Vec€ino embalaznega materiala lahko
reciklirateOdnesite vse te materiale na ustrezna
mesta za reciklazo.

Neizpravno in/ali odsluZeno elektricno in
E elektronsko opremo je potrebno odlagati
— na predpisana zbiralna mesta za
reciklazo.

Garantie
De garantievoorwaarden kunt u vinden op het
apart bijgesloten garantiebewijs.

Ta izdelek in ta navodila se lahko spremenijo.
Specifikacije se lahko spremenijo brez opozorila.
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FREZARKA PIONOWA Z RECZNYM
POSUWEM PRM1015

Dzigkujemy za zakup urzadzenia firmy Ferm.

W ten sposéb nabyli Panstwo znakomity produkt,
opracowany przez jednego z czotowych dostawcow
w Europie. Wszystkie produkty sprzedawane przez
firme Ferm sg produkowane zgodnie z najwyzszymi
standardami wydajnosci i bezpieczenstwa. W
ramach naszej filozofii oferujemy réwniez znakomity
serwis klienta, oparty na wszechstronnej gwarancji.
Mamy nadzieje, ze urzadzenie bedzie Panstwu
doskonale stuzy¢ przez wiele lat.

&

Dla wtasnego bezpieczenstwa i
bezpieczenstwa innych osob, prosze
przeczyta¢ uwaznie tg instrukcje przed
rozpoczeciem uzywania narzedzia.
Utatwi to zrozumienie dziatania produktu
i pozwoli unikng¢ niepotrzebnego
ryzyka. Zachowayj tg instrukcje w
bezpiecznym migjscu na przysztosc.

Wprowadzenie

Ta frezarka jest przeznaczona do frezowania z
recznym posuwem drewna i produktow
drewnopochodnych. Sprawdz czy urzgdzenie,
niezamocowane czgsci i akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu w transporcie.

Spis tresci

Dane techniczne urzgdzenia
Instrukcje bezpieczenstwa
Montaz

Obstuga

Konserwacja

aRwh =

NGO R WN =

1. DANE TECHNICZNE URZADZENIA

Dane techniczne

Napiecie 230 V~
Czestotliwosé 50 Hz

Moc 1300 W
Obroty bez obcigzenia 9000-30000/min
Gtebokosé frezowania 60 mm
Tuleja zaciskowa 6i8 mm
Ciezar 3,57 kg

Lpa (cisnienie akustyczne) 90,9 dB(A)
Lwa (moc akustyczna) 101,9 dB(A)
Drgania - lewy uchwyt 5,009 m/s?
Drgania - prawy uchwyt 3,941 m/s?

Poziom wibracji

Poziom emisji wibracji podany na koncu tej
instrukcji zostat zmierzony zgodnie z testem
standaryzowanym podanym w EN 60745; moze
stuzy¢ do poréwnania jednego narzedzia z innym
i jako ocena wstepna narazenia na wibracje w
trakcie uzywania narzedzia do wymienionych
zadan.

- uzywanie narzedzia do innych zadan, lub z
innymi albo zle utrzymanymi akcesoriami,
moze znaczgco zwigkszy¢ poziom narazenia.

- przypadki, kiedy narzedzie jest wytgczone lub
jest czynne, ale aktualnie nie wykonuje
zadania, mogg znaczgco zmniejszy¢ poziom
narazenia.

Nalezy chronic¢ sie przed skutkami wibracji przez
konserwacje narzedzia i jego akcesoriow,
zaktadanie rekawic i wtasciwg organizacje pracy.

Zawartos¢ opakowania

Frezarka

Prowadnica rownolegta

Zestaw szczotek weglowych
Prowadnica - wzornik

Adapter do odprowadzania pytu
Klucz maszynowy

Klucz szesciokgtny 4 mm
Tuleja zaciskowa 8 mm (zamontowana na
narzedziu)

Tuleja zaciskowa 6 mm

Frezéw chwytowych

Instrukcje bezpieczenstwa
Instrukcja obstugi

Karta gwarancyjna

A A A aaaaan

e Y

Informacje o urzadzeniu

Rys.A1,A2&C

. Wigcznik

Uchwyt

Plytka dolna

Sruby mocujgce réwnolegtej ostony

Przycisk blokady przetgcznika

Nakretka tulei zaciskowe;j

Blokada wrzeciona

Przycisk regulacji gtebokosci frezowania

wg}ebnego

9. Sruba motylkowa ogranicznika gtebokosci

10.0granicznik gtebokosci

11.Dzwignia zaciskowa

12.Podziatka gtebokosci frezowania

13.Pokretto regulacji elektronicznej kontroli
obrotow
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15.Przycisk szczegotowej regulacji gtebokosci
frezowania

16.Zespot odprowadzania pytu

17.Liniat ostony rownolegtej

18.0znaczenie punktu zerowego

19.0stona réownolegta

20.Pret prowadnicy

21.0brotowy ogranicznik gtebokosci

22.Sruby

23.Prowadnica - wzornik

24.Adapter odprowadzania pytu

25.Rura odprowadzania pytu

2. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

W niniejszej instrukcji obstugi uzyto
nastepujacych symboli:

Ryzyko $mierci i obrazen ciata oraz
ryzyko uszkodzenia narzedzia w
przypadku nieprzestrzegania instrukcji
dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji.

Ryzyko porazenia prgdem.

> B> J

Odtgcz wtyczke z gniazda zasilania.

Zmienna regulacja obrotéw.

Uzywac ochrony stuchu i oczu.

No$ maske przeciwpytowa.

No$ rekawice ochronne.

Prosze uwaznie przeczytac instrukcje.

Dodatkowe instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

A

Sprawdz czy w przedmiotach do obroébki nie
wystepujg przeszkody na powierzchni
materiatu, takie jak wystajgce gwozdzie itp.,
aby chroni¢ gtowice frezarki.

Zaczekaj, az frezarka catkowicie sie zatrzyma
przed usunigciem

zablokowanego lub obrobionego materiatu
wokot frezu. Uzyj do tego diugiej listewki.
Nigdy nie réb tego palcem!

Trzymaj rece z dala od powierzchni
frezowania.

Niezwiocznie wytgcz urzgdzenie, jesli zacznie
wytwarzac nietypowy dzwiek lub nadmiernie
wibrowac.

Przed rozpoczeciem pracy, sprawdz czy
wszystkie czesci sg dobrze zamocowane, czy
wyjeto wszelkie narzedzia itp.

Zawsze upewnij sig, czy napigcie
zasilania odpowiada napigciu podanemu
na tabliczce znamionowey.

Narzedzie ma podwdjng izolacje, dzigki
n czemu nie trzeba go uziemiac.

A

Po wymianie niezwtocznie wyrzu¢ stare
przewody i wtyczki. Wiozenie do kontaktu
wtyczki z odcietym przewodem stwarza duze
niebezpieczenstwo.

Uzywaj tylko atestowanych kabli
przedtuzeniowych odpowiednich dla mocy
narzedzia. Minimalny rozmiar zyty
przewodzgcej to 1,5 mm2. W przypadku
uzywania zwoju kabla zawsze rozwijaj go
catkowicie.

Przed zamontowaniem akcesorium
zawsze odfgczaj narzedzie od zasilania.

Odczekaj, az narzedzie catkowicie sie
zatrzyma i frez ostygnie, zanim
rozpoczniesz wymiane frezu.

3. MONTAZ

Dobér frezu chwytowego

W zaleznosci od sposobu przetwarzania i
okreslonego zastosowania narzedzi, dostepne sg
frezy o roznej konstrukc;ji i r6znorodnych
wiasciwosciach:
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Frezy wykonane ze stali szybkotngcej sg

odpowiednie do pracy z miekkimi materiatami, np.

migkkim drewnem i tworzywami sztucznymi.
Frezy z koncowkami z weglikdw spiekanych sg
szczegOlnie odpowiednie do pracy z materiatami
twardymi i Sciernymi, np. twardym drewnem i
aluminium.

Montaz i demontaz frezéw

Rys. B

Stosuj tylko frezy o $rednicy watu (trzonka)
odpowiedniej dla rozmiaru tulei zaciskowe;j.

Uzywaj tylko frezow przystosowanth do pracy z

maksymalnymi obrotami narzedzia. Srednica
frezu nie powinna przekracza¢ dopuszczalnej

Srednicy maksymalnej (patrz “Dane techniczne”).

Nigdy nie dokrecaj nakretki tulei, jesli w tulei nie
znajduje sie frez; tuleja moze ulec uszkodzeniu.

« Wcisnij blokade wrzeciona (7) i obracaj
nakretka tulei (6), az do jej zamocowania w
blokadzie. Podczas tej czynnosci trzymaj
blokade wrzeciona wcisnietg.

» Odkreé nakretke tulei kluczem.

*  Wiéz wat frezu w tuleje.

» Dokrec¢ nakretke tulei, tak aby dobrze
unieruchomi¢ frez.

» Odkre¢ nakretke tulei, jesli chcesz wymieni¢
frez.

Regulacja liniatu réwnolegtej ostony

Ostona rownolegta to przydatne narzedzie
stuzgce do precyzyjnego frezowania w ustalone;j
odlegtosci od krawedzi obrabianego przedmiotu.

* Wiéz wybrany frez w narzedzie.

» Wsun prowadnice réwnolegta z pretami
prowadnicy w plytke dolng na wybrang
odlegtos¢ uzywajgc Srub motylkowych.

Instalacja prowadnicy - wzornika

Rys. D

Prowadnica - wzornik to przydatne narzedzie do
frezowania wzorow.

» Zamontuj prowadnice - wzornik (23) na
podstawie frezarki (3) przy pomocy $rub (22).

Instalacja adaptera do odprowadzania pytu
Rys.EiF

Adapter do pytu stuzy do odprowadzania pytu.
Jesli adapter nie jest jeszcze zamontowany na
narzedziu, postepuj zgodnie z opisem ponizej:

A

Przymocuj adapter do odprowadzania pytu (24,
Rys. E) srubami (22) do spodu frezarki (3).
Zamocuj rure do odprowadzania pytu (25) w
wylocie odprowadzania pytu (16 Rys. F).
Zamocuj koncéwke rury odkurzacza do rurki
do odprowadzania pytu (25, Rys. F).

Umiesc¢ wylot pytu z narzedzia za
narzedziem, aby dobrze widzie¢
obrabiany przedmiot.

4. OBSLUGA

Wiacznik

Aby wigczy¢ narzedzie, wcisnij i przytrzymaj
wigcznik (1, Rys. A1, strona 2).

Jesli zwolnisz wigcznik (1, rys. A1, strona 2),
narzedzie sie wytaczy.

Mozesz zablokowaé wigcznik wciskajgc go
najpierw (1, Rys. A1, strona 2) i potem
wciskajgc przycisk (5, Rys. A1, strona 2).
Blokade przetgcznika mozna zwolni¢
naciskajgc wiacznik na chwile (1, Rys. A1,
strona 2).

Nie odkfadaj narzedzia, jesli jego silnik nadal
pracuje. Nie stawiaj narzedzia w miejscu
pokrytym pytem. Czastki pytu mogg dostac sie
do mechanizméw wewnetrznych.

Porady dotyczace uzytkowania

Po wigczeniu maszyny, odczekaj az osiggnie
petne obroty przed jej uzyciem do obrdbki.
Zacisnij obrabiany przedmiot (np. w imadle) i
dopilnuj by nie mégt on sie wysuna¢ spod
narzedzia podczas frezowania.

Trzymaj narzgedzie mocno i przesuwaj je
réwnomiernie nad obrabianym przedmiotem.
Nie przecigzaj narzedzia.

Uzywaj tylko frezéw bez widocznych oznak
zuzycia. Uzywanie zuzytych frezéw ma
negatywny wplyw na wydajnos$¢ narzedzia.
Zawsze najpierw wytgcz maszyne po pracy
przed wyjeciem wtyczki z gniazdka zasilania.

Wstepny wybor obrotow

Wymagane obroty mozna wybra¢ z
wyprzedzeniem korzystajac z pokretta. Obroty
mozna réwniez regulowac podczas pracy.

1 — 2 = niskie obroty

3 — 4 = $rednie obroty

5 — 6 = wysokie obroty
Max = obroty maksymalne
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Wymagane obroty zalezg od materiatu i mozna je
ustali¢ w praktyce. Poza tym, frezy o duzej
Srednicy wymagaja nizszych obrotow.

Materiat Srednica frez  |Ustawiony
stopien
lobrotéw

Drewno twarde [>20 mm 1-2

10 — 20 mm 3-4

<10 mm 5 — maks.
Drewno >20 mm 1-3
miekkie

10 — 20 mm 3-6

<10 mm 5 — maks.
Aluminium >15 mm 1

<15 mm 1-2
[Tworzywo >15 mm 1-2
sztuczne

<15 mm 2-3

Po dtugim okresie pracy z niskimi obrotami,
pozwol maszynie ostygna¢ uruchamiajac jg na
kilka minut z wysokimi obrotami bez obcigzenia.

Regulacja wysokosci kolumny frezarki

Rys. G+A1

Dzwignia zaciskowa (11) stuzy do ustawiania
maksymalnej wysokosci frezarki.

Po ustawieniu dzwigni gtebokos$¢ frezowania
wgtebnego jest ustalona. Jest to zwykle
wymagane podczas uzywania narzedzia na
specjalnym stole do frezarek.

Sprawdz, czy kolumna frezarki nie jest
zablokowana.

Frezarke mozna docisng¢ pokonujac site
sprezyny.

Zablokuj kolumne frezarki dzwignig zaciskowa.
Frezarka jest zablokowana i nie bedzie powracaé
w potozenie wyjsciowe.

Regulacja gtebokosci frezowania wgtebnego
Rys. G+A1

Gtebokos¢ frezowania mozna ustawi¢ za pomoca
pokretet 8, 9, 11 i 15. Po poprawnym ustawieniu
gtebokosci odpowiedni rowek mozna frezowac z
doktadnoscig do 0,1 mm.

Przygotowanie:
*  Wioz wybrany frez w narzedzie.
Frezarke mozna docisng¢ pokonujac site

sprezyny.

* Docisnij narzedzie w dot, tak aby frez dotknat
obrabianego przedmiotu, po czym zablokuj
narzedzie dzwignig zaciskowg (11).

* Poluzuj pokretto 9.

» Ustaw pokretto 15 na zero.

» Uzyj pokretta 8 do ustawienia najnizszej
gtebokosci.

* Dokrec¢ pokretto 9 (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara). Gtebokos¢ frezowania
jest teraz doktadnie ustawiona na 0 mm.

Regulacja ogdlna:

* Odczytaj wartos¢ z podziatki (12).

* Poluzuj pokretto 9.

* Obracaj pokrettem 8 i ponownie odczytaj
wartos¢ z podziatki. R6znica pomiedzy
dwiema warto$ciami to ustawiona gtebokos¢
frezowania. Na przyktad: Jesli warto$¢ na
podziatce (12) w ustawieniu zerowym to 8,5 i
wartos¢ zmienia sie na 7,0 po obréceniu
pokrettem (8), gtebokos¢ frezowania zostata
ustawiona na 1,5 cm.

» Dokrec pokretto 9.

Regulacja szczegotowa:

* Poluzuj pokretto 9.

* Gorne pokretto (15) jest nadal ustawione na
zero. Obrd¢ to pokretto o jeden peten obrot
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, tak
by jego tylna czeéa znajdzie sie w potozeniu
zerowym. Gtebokos¢ frezowania jest teraz
mniejsza o 1,0 mm.

* W razie potrzeby, gtebokos¢ frezowania
mozna ustawi¢ z doktadnoscig do 0,1 mm.

» Dokrec pokretto 9.

Odblokuj dzwignie zaciskowg (11).

Regulacja z uzyciem obrotowego ogranicznika
gtebokosci

Obrotowy ogranicznik gtebokosci pozwala na
szybki wybor pomiedzy trzema réznymi
gtebokosciami frezowania. Te gtebokosci ustala
sie rowniez za pomoca regulacji ogranicznika
gtebokosci (10).

Aby uzyskac wigksza gtebokosé frezowania,
zalecamy kilkakrotne frezowanie z mniejszg
gtebokoscia.

» Ustaw zadang gtebokos¢ frezowania
obracajgc obrotowy ogranicznik gtebokosci
(21).
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5. KONSERWACJA

Konstrukcja naszych urzgdzen pozwala na ich
diugotrwate uzytkowanie przy minimalnej ilosci
prac konserwacyjnych. Nieprzerwana
zadowalajgca praca zalezy od odpowiedniego
obchodzenia sie z maszyng i regularnego
czyszczenia.

Dopilnuj by narzedzie byto odtgczone od
zasilania, zanim zaczniesz
przeprowadzanie czynnoSci
konserwacyjnych silnika.

Czyszczenie

Regularnie czy$¢ obudowe maszyny migkka
szmatka, najlepiej po kazdym uzyciu. Szczeliny
wentylacyjne nalezy oczyszcza¢ z kurzu, pytu i
zabrudzen. Jesli brud nie daje sie usungg, uzyj
miekkiej szmatki zwilzonej wodg z mydtem. Nigdy
nie uzywaj rozpuszczalnikéw, takich jak benzyna,
alkohol, woda amoniakalna, itp. Rozpuszczalniki
moga uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzyw
sztucznych.

Rozwiazywanie problemoéw
Na nastepnej stronie opisano niektére potencjalne
przyczyny i rozwigzania ewentualnych usterek.

1 Wiacznik jest wigczony, ale silnik nie dziata
* Przerwany obwdd elektryczny
» Zle¢ naprawe obwodu elektrycznego
* Przewody wtyczki zasilania lub gniazdka sg
poluzowane
» Zlec kontrole lub naprawe gniazdka i
wtyczki
* Przetagcznik jest uszkodzony
» Zle¢ naprawe przetgcznika

2 Frezarka pracuje powoli
* Tepy lub uszkodzony frez
* Naostrz lub wymien frez
» Ustawione wolne obroty
* Ustaw wyzsze obroty
* Przecigzenie silnika
* Zmnigjsz nacisk na frezarke

3 Nadmierne drgania
Zgiety trzonek (wat) frezu
* Wymien frez

4 Iskry wewnatrz obudowy
* Zuzyte szczotki weglowe
* Wymien szczotki weglowe

Usterki

Jesli dojdzie do usterki, np. spowodowane;j
zuzyciem czesci, prosze skontaktowac sie z
punktem o adresie podanym na karcie
gwarancyjnej. Do zestawu dotgczono widok
zespotu rozebranego pokazujgcy czesci, jakie
mozna zamowic.

Ochrona srodowiska

Aby zapobiec uszkodzeniom narzedzia w
transporcie, jest ono solidnie opakowane.
Wiekszos$¢ z materiatéw opakowaniowych mozna
poddac¢ recyklingowi. Zanie$ te materiaty do
odpowiedniego punktu zbiorki.

X

Zepsute i/lub niepotrzebne urzadzenia
elektryczne i elektroniczne nalezy

mmm  przekazac do punktu recyklingu
odpadow.
Gwarancja

Warunki gwarancji sg podane na oddzielnej
karcie gwarancyjnej dotgczonej do narzedzia.

Produkt i podrecznik uzytkownika moze ulec
zmianom. Dane techniczne moga ulec zmianie
bez obowigzku powiadamiania uzytkownika.
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VERTIKALI FREZA
PRM1015

Dékojame, kad jsigijote §j ,Ferm” produktg.

Tai yra puikus produktas, kurj teikia Europoje
pirmaujantys tiekéjai.

Visi pristatomi ,Ferm” produktai gaminami pagal
auksciausius nasumo ir saugumo standartus.
Laikydamiesi savo principy, taip pat klientams
teikiame puikias paslaugas, kurioms suteikiame
visiska garantijg.

Tikimés, kad mégausités naudodami §j produktg

Vibracijos lygis

Vibracijos sklaidos lygis, nurodytas ant Sio
instrukcijy vadovo uzpakalinio virSelio, iSmatuotas
pagal standarte EN 60745 iSdéstytus
standartizuoto bandymo reikalavimus; Si verté gali
bati naudojama vienam jrankiui palyginti su kitu
bei iSankstiniam vibracijos poveikiui jvertinti, kai
jrankis naudojamas paminétais bidais.

naudojant jrankj kitokiais budais arba su
kitokiais bei netinkamai priziGrimais priedais,
gali Zymiai padidéti poveikio lygis.

daugelj mety.

@

Savo paciy ir kity saugumui prie$
pradédami naudoti §j buitinj prietaisg
atidZiai perskaitykite Sig instrukcijg. Ji
padés jums lengviau susipaZzinti su $iuo
gaminiu ir iSvengti bereikalingy pavojy.

Laikykite Sig gaminio naudojimo

instrukcijg saugioje vietoje, kad ja galima

bity pasinaudoti ateityje.

Jvadas

Si vertikali freza skirta medienai ir medzio
gaminiams frezuoti. Patikrinkite, ar gabenimo

metu neatsilaisvino ir ar nebuvo pazeistos jrankio

dalys ir priedai.

Turinys

|renginio specifikacijos
Saugos instrukcija
Surinkimas

Veikimas

Techniné priezidra

a0~

1. JRENGINIO SPECIFIKACIJOS

Techninés specifikacijos

Jtampa 230 V~
Daznis 50 Hz
Galingumas 1300 W
Sikiy skaicius 9000-30000/min
Frezavimo gylis 60 mm
Griebtuvas 6 ir 8 mm
Svoris 3,57 kg

Lpa (garso slégis) 90,9 dB(A)
Lwa (garso galia) 101,9 dB(A)
Kairés rankenos vibracija 5,009 m/s?
DesSinés rankenos vibracija 3,941 m/s?

- aikotarpiais, kai jrankis iSjungtas arba yra
jjungtas, taciau juo nedirbama, gali Zymiai
sumazeéti poveikio lygis.

Apsisaugokite nuo vibracijos poveikio

Siltai ir derindami darbo ciklus su pertraukélémis.

Pakuotés sudétis

vertikali freza

lygiagrecioji kreipiamoji

angliniy Sepetéliy komplektas
Sablono kreipiamoji

adapteris dulkiy trauktuvui prijungti
atsuktuvas

4 mm SeSiakampis verzliaraktis
griebtuvas, 8 mm (sumontuotas ant jrenginio)
griebtuvas, 6 mm

frezos antgaliai

saugos instrukcija

jrankio naudojimo instrukcija
garantijos kortelé

N o ) N G G G G G G G G

Informacija apie gaminj

A1, A2 ir C pav.

1. Jjungimo/isjungimo jungiklis

2. Rankena

3. Pagrindo plokste

4. Montavimo varztai lygiagre€iam kreiptuvui

5. Jungiklio fiksavimo mygtukas

6. Griebtuvo verzlé

7. Veleno stabdiklis

8. Frezavimo gylio reguliavimo mygtukas

Sparnuotoji gylio stabdiklio verzlé

10 Gylio stabdiklis

11.Verzimo svirtis

12.Frezavimo gylio skalé

13.Reguliavimo ratukas elektroniniam sikiy
skaiCiaus valdymui

15.Frezavimo gylio tikslaus reguliavimo mygtukas

16.Dulkiy iStraukimo jrenginys

17.Lygiagreciojo kreiptuvo liniuoté

@ .
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18.Nulinio tasko zymé
19.Lygiagretusis kreiptuvas
20.Kreipiamasis strypas
21.Gylio stabdiklio bagnas
22.Varztai

23.Sablono kreipiamoji

24 .Dulkiy iStraukimo adapteris
25.Dulkiy iStraukimo vamzdis

2. SAUGOS INSTRUKCIJA

Sioje jrenginio naudojimo instrukcijoje naudojami
tokie simboliai:

AtidZiai perskaitykite instrukcijg.

Pavojus gyvybei ir susizeidimo pavojus
bei pavojus sugadinti jrenginj nesilaikant
Sioje gaminio naudojimo instrukcijoje
pateikty saugos nurodymy.

Elektros smigio pavojus.

> B O

IStraukite kiStukg i$ maitinimo lizdo.

Kei¢iamo greicio kontroleé.

Dévékite ausy ir akiy apsaugas.

Devékite respiratoriy.

Midvekite apsaugines pirstines.

2O

Papildomi nurodymai dél saugos

» Patikrinkite ruoSinius, ar ant medziagos
pavirSiaus néra jokiy kliaciy, pavyzdziui,
iSsikiSusiy viniy ir pan., kad nesugadintuméte
frezos galvuteés.

» Prie$ patraukdami bet kokig paremtg ar po disku
stumiamg medziaga,
palaukite, kol freza visiSkai sustos. Niekada
nestumkite ruoSinio pirstais, naudokite tik ilgg
pagal;.

* Rankas laikykite atokiai nuo frezuojamo
pavirSiaus.

» Jeigu jrankis imty kelti nejprasta triukSma arba
pradéty pernelyg vibruoti, nedelsdami i§junkite jj.

* Prie§ pradédami darba, patikrinkite, ar visas
dalys yra pritvirtintos, jrankiai paSalinti ir pan.

A

Sis jrenginys yra dvigubai izoliuotas,
n todél jo jzeminti nereikia.

Visuomet patikrinkite, ar tiekiamos
elektros energijos jtampa atitinka
kategorijos plokSteléje nurodytg jtampa.

» Pakeite laidus ar kiStukus naujais, senuosius
tuoj pat iSmeskite. Pavojinga kisti kiStukg su
kabanciu, neprijungtu laidu j sieninj lizda.

» Naudokite tik tinkama ilginimo laidg, kuris
atitikty jrenginio galinguma. Minimalus laido
skersmuo — 1,5 mm?2. Jei naudojate ant rités
susuktg laidg, visuomet iki galo jj iSvyniokite.

3. SURINKIMAS

Frezos antgalio parinkimas

Galima pasirinkti jvairiausiy formy ir rasiy frezos
antgalius, priklausomai nuo apdirbimo ir kokj
darba reikia atlikti:

Frezos antgaliai, pagaminti i$ greitapjavio plieno
(angl. High Speed Steel - HSS), tinkami
mink$toms medziagoms, pvz., medziui ir
plastmasei frezuoti. Frezos antgaliai su karbidu
dengtais galais (HM) ypac tinka kietoms ir
abrazyvinems medziagoms apdirbti, pvz.,
kietmedziui ir aliuminiui.

Prie$§ montuodami ant jrankio priedg,
visuomet isjunkite jrankj i$ elektros
tinklo.

Prie$§ pakeisdami diskg, palaukite, kol
jrenginys visiSkai sustos ir diskas atvés.




Disky uzdéjimas ir nuémimas

B pav.

Naudokite tik tuos diskus, kuriy veleno angos
skersmuo atitinka griebtuvo dydj. Naudokite tik
tokius diskus, kurie yra tinkami pagal maksimaly
jrenginio sukiy skaiciy. Disko skersmuo neturéty
virSyti maksimalaus skersmens (zr. ,Techninés
specifikacijos®). Niekuomet neuzverzkite griebtuvo
verzlés, jei griebtuve néra frezos antgalio; galite
sugadinti griebtuva.

» Paspauskite veleno stabdiklj (7) ir sukite
griebtuvo verzle (6), kol ji uzsifiksuos
stabdiklyje. Sios procediiros metu laikykite
nuspaude veleno stabdiklj.

« Atsuktuvu atsukite griebtuvo verzle.

« ]deékite j griebtukg disko velena.

« Uzverzkite griebtuvo verzle taip, kad diskas
baty tinkamai uzfiksuotas.

» Norédami pakeisti diska, atsukite griebtuvo
verzle.

Lygiagreciojo kreiptuvo liniuotés reguliavimas
Lygiagretusis kreiptuvas — patogus jrankis, skirtas
tiksliam frezavimui nustatytu atstumu nuo ruosinio
krasto.

» ]dékite j jrankj norima diska.

« ]dékite lygiagreciojo kreiptuvo kreipiamuosius
strypus j pagrindo plokste ir priverzite
tinkamoje padétyje sparnuotomis verzlemis.

Sablono kreipiamosios sumontavimas

D pav.

Sablono kreipiamojo — paranki priemoné pjaunant
pagal Sablona.

» Sumontuokite Sablono kreipiamaja (23) ant
frezos pagrindo (3), naudodami varztus (22).

Adapterio dulkiy trauktuvui prijungti
sumontavimas

E ir F pav.

Dulkéms istraukti naudokite adapterj dulkiy
trauktuvui. Jeigu adapteris ant jrenginio baty
nesumontuotas, vadovaukités Siais nurodymais:

* Sumontuokite adapterj dulkéms iStraukti (24, E
pav.) ant disko apacios (3), naudodami varztus
(22).

* ] dulkiy iSleidimo anga (16, F pav.), jdékite
dulkiy iSleidimo vamzdj (25).

* Prie dulkiy iSleidimo vamzdzio (25, F pav.)
pritaisykite dulkiy siurblio vamzdj.

Jrenginio dulkiy iSleidimo anga turi bati
uZz jrenginio, kad baty gerai matomas

A ruosinys.
4. VEIKIMAS

ljungimol/iSjungimo jungiklis

* Norédami jjungti jrankj, paspauskite ir laikykite
nuspaude jjungimo/i§jungimo jungiklj (1, A1
pav., 2 psl.).

* Norédami jjungti jrankj, paspauskite ir laikykite
nuspaude jjungimo/iSjungimo jungiklj (1, A1
pav., 2 psl.).

+ Galite uzfiksuoti jjungimo/i$jungimo jungikl;j
paspausdami jjungimo/isjungimo jungiklj (1, A1
pav., 2 psl.), tuomet paspausdami mygtuka (5,
A1 pav., 2 psl.). Jungiklio fiksatoriy galima
iSjungti trumpai paspaudus jjungimo/i§jungimo
jungiklj (1, A1 pav., 2 psl.).

* Nepaguldykite jrankio, jei variklis vis dar
veikia. Nedékite renginio ant dulkéto
pavirSiaus. | mechanizma gali patekti dulkiy
daleliy.

Patarimai dél naudojimo

* ljunge jrenginj, palaukite, kol jis pasieks maksimaly
stkiy skaiciy ir tik tuomet dékite jj ant ruoSinio.

+ |tvirtinkite ruoSinj, kad pjaunant jis negaléty
pasislinkti po jrenginiu.

+ Tvirtai laikydami jrankj, tolygiai stumkite jj vir§
ruoSinio. Dirbami su $iuo jrankiu, nenaudokite
jégos.

* Naudokite tik tuos diskus, ant kuriy nesimato jokiy
nusidévéjimo pozymiy. Nusidévéje diskai
neigiamai veikia jrankio darbo naSuma.

* Prie§ iStraukdami kiStuka i$ sieninio lizdo,
visuomet pirma i8junkite jrankj.

ISankstinis grei¢io parinkimas

Norimag greitj galima i§ anksto parinkti sukant
diskinj jungiklj. Be to, rotacinj greitj galima
pareguliuoti ir jrankiui veikiant.

1 -2 = mazas greitis

3 — 4 = vidutinis greitis

5 — 6 = didelis greitis
Max = maksimalus greitis

Tinkamas greitis priklauso nuo apdirbamos
medziagos, ji galima nustatyti atliekant praktinj
bandyma. Be to, naudojant didesnio skersmens
frezos antgalius, reikia parinkti mazesnj sukimosi
greitj.
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Medziaga Skersmuo Greicio Apytikslis nustatymas:

frezos antgalis |[padétys » Pazidrékite j ant skalés rodomg dyd;j (12).
» Atleiskite mygtuka 9.

Kietmedis >20 mm 1-2 » Pasukite mygtuka 8 ir vél patikrinkite skaléje
10-20mm [3-4 rodoma dydj. Siy dviejy dydziy skirtumas ir yra
<10 mm 5 — maks. pjovimo gylio nustatymas. Pavyzdziui.: Jei

Vinkeia 550 mm =3 skaléje (12) rodoma 8,5 esant nuliniam

nustatymui, o, pasukus mygtuka (8) rodoma

mediena L
10-20mm B_6 ;,y(IJi,Stuomet yra nustatytas 1,5 cm pjovimo
<10 mm 5 — maks. :

» Vél priverzkite mygtuka 9.

Aliuminis >15 mm 1
<15 mm 1-2 Tikslus nustatymas:

» Atleiskite mygtuka 9.

Plastmasé >15 mm 1-2 - VirSutinis mygtukas (15) yra vis dar nustatytas
<15 mm 2-3 ties nuliu. Vieng karta iki galo pasukite §j

o o o - mygtukg prie$ laikrodzio rodykle, kol jis vél bus

Jei ilgai naudojate jrank] parinke maza greit], nulinéje padétyje. Dabar pjovimo gylis yra 1,0

leiskite jam atvésti, paleide jj kelioms minutéms mm mazesnis.

paveikti dideliu greiciu ne apkrovos. « Jei reikia, pjovimo gylj galima nustatyti labai

tiksliai, su 0,1 mm paklaida.

Frezos kolonéliy aukscéio nustatymas « Vél priverzkite mygtukg 9.

G+A1 pav. Atleiskite verzimo svirtj (11).

Verzimo svirtis (11) naudojama maksimaliam

frezos auksCiui nustatyti. . ~_ Reguliavimas, naudojant biigna-gylio stabdiklj

Tuomet uzfiksuojamas pjovimo gylis. Paprastai tai  Bugnas-gylio stabdiklis leidZia greitai keisti tris

batina, kai jrankis naudojamas ant specialaus skirtingus pjovimo gylius. Sie gyliai taip pat

frezos stalo. nustatomi reguliuojant gylio stabdiklio (10) padét;.

Jsitikinkite, kad frezos kolonéle néra uzfiksuota. Norint gauti didesnj frezavimo gylj,

Frezg galima paspausti, suspaudziant spyruokle.  rekomenduojama atlikti keletg kartotiniy pjaviy,
Uzfiksuokite frezos kolonéle naudodami verzimo nustacius mazesnius i$pjovimo dydzius.

svirtj.

Dabar freza yra uZfiksuota ir nebegri$ j prading + Sukdami bigna-gylio stabdiklj (21), nustatykite
padét;. reikiamg pjovimo gyl].

Plovimo gylio nustatymas 5. TECHNINE PRIEZIURA
G+A1 pav. -

Pjovimo gylj galima nustatyti mygtukais 8, 9, 11 ir

15. Jei jovimo gylis nustatytas tinkamai, Atlikdami variklio techninés prieZidros
pjaunamas griovelis gali bati frezuojamas tiksliai, darbus, jsitikinkite, kad jrankis yra

su 0,1 mm paklaida. iSjungtas i$ elektros tinklo.

ParuoSimas: Sie jrankiai sukurti taip, kad veikty ilgai ir jiems

* |dékite j jrankj norimg diska. reikty minimalios techninés priezidros. Nuolatinis,
Frezg galima paspausti, suspaudZiant spyruoklg. geras jrankio veikimas priklauso nuo tinkamos

+ Spauskite jrankj zemyn, kol diskas palies ruosinj, jrankio priezidros ir reguliaraus valymo.
tuomet uzfiksuokite jj verzimo svirtimi (11).

« Atleiskite mygtukg 9. Valymas
* Nustatykite mygtukg 15 ties nuliu. Reguliariai nuvalykite jrenginio korpusg minkstu
*  Mygtuku 8 nustatykite visg gylj. skudureéliu, pageidautina kiekvieng kartg

*  Priverzkite mygtuka 9 (pagal laikrodzio rodyklg).  panaudojus jrankj. Saugokite jrankio ventiliacijos
Dabar pjovimo gylis nustatytas tiksliai ties 0 mm.  angas nuo dulkiy ir purvo. Jeigu purvo nuvalyti
nepavykty, nuvalykite jj minkStu skuduréliu,
sudrékintu muiluotame vandenyje. Valymui

86




niekuomet nenaudokite tirpikliy, pavyzdziui,
benzino, alkoholio, amoniako tirpalo ir pan. Sie
tirpikliai gali apgadinti plastmasines dalis.

Gedimy diagnostika
Kitame puslapyije rasite apraSytas kelias galimas
gedimy priezastis ir bidus, kaip juos pasalinti.

1 Jjungimo jungiklis jjungtas, bet variklis
neveikia

* Pazeista elektros grandine
« Pataisykite elektros grandine

« Atsilaisvino elektros lizdo arba kiStuko laidai
 Patikrinkite arba pakeiskite elektros lizdg ir

kistukg

* Sugedo jungiklis

« Pataisykite jungiklj

2 Freza veikia létai
» AtSipo arba apgadintas diskas
« Pagalgskite diskg arba pakeiskite diskg
nauju
* Nustatytas mazas kei€iamasis greitis
« Padidinkite kei¢iamagjj greitj
» Variklio perkrova
« Sumazinkite jéga, kuria stumiate frezg

3 Pernelyg didelé vibracija
« Sulenkta disko jungiamoji dalis
« Pakeiskite diska

4 Korpuse kyla ziezirby
* Nusidévéjo angliniai Sepetéliai
« Pakeiskite anglinius Sepetélius

Gedimai

Jvykus gedimui, pvz., nusidévéjus kokiai nors
daliai, kreipkités garantijos korteléje nurodytu
adresu. Pridedamas brézinys su jame
pavaizduotomis dalimis, kurias galima uzsisakyti.

Aplinkosauga

Siekiant apsaugoti jrenginj nuo apgadinimo
vezant, jis pristatomas kietoje pakuotéje. Didzigjg
daugumg pakavimo medziagy galima perdirbti.
Atiduokite Sias medziagas j tinkamus perdirbimo
punktus.

Sugedusius ir (arba) iSmestinus
E elektrinius ar elektroninius jrenginius
— bdtina atiduoti j atitinkamus atlieky
perdirbimo punktus.

Garantija
Garantijos salygas galima rasti atskirai pateiktoje
garantijos korteléje.

Produktas ir naudotojo instrukcijos gali bati
pakeistos. Specifikacijos gali bati kei¢iamos be
jspéjimo.
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FREZMASINA
PRM1015

Paldies, ka iegadajaties So Ferm izstradajumul!
Tagad jums ir izcils izstradajums, ko piegadajis
viens no Eiropas vadoS$ajiem
piegadatajuznémumiem. Visi jums piegadatie
Ferm izstradajumi ir razoti saskana ar
augstakajiem kvalitates un droSibas standartiem.
Dala no miisu filozofijas ir nodros$inat izcilu klientu
apkalpoSanu, pateicoties misu visaptverosai
garantijai. Ceram, ka ar prieku izmantosiet So
izstradajumu vél daudzus gadus.

&

Jasu paSa droSibai un citu dro$ibai
lddzu, uzmanigi izlasiet $os noteikumus
pirms lietojat So ierici. Ta palidzés jums
daudz vieglak izprast izstradajumu un
novérst nevajadzigas riska situacijas.
Glabégjiet So lietoSanas rokasgramatu
drosa vieta turpmakai lietoSanai.

levads

81 frézmasina paredzéta koksnes un koka
izstradajumu frézésanai. Parbaudiet, vai
instruments un ta piederumi parvadasanas laika
nav bojati, ka ari to, vai kdda detala nav
atvienojusies.

Saturs

Instrumenta tehniskie dati
DroSibas noteikumi
Saliksana

Ekspluatacija

Tehniska apkope

aoRwb=

1. INSTRUMENTA TEHNISKIE DATI

Tehniskie dati

Spriegums 230 V~
Frekvence 50 Hz
leejas jauda 1300 W
Atrums bez noslodzes 9000-30000/min
FrézéSanas dzilums 60 mm
letvars 6 un 8 mm
Svars 3,57 kg

Lpa (skanas spiediens) 90,9 dB(A)
Lwa (skanas jauda) 101,9 dB(A)
Kreisa roktura vibracija 5,009 m/s?
Laba roktura vibracija 3,941 m/s?

Vibracijas limenis

Sis rokasgramatas aizmuguré ar zvaigzniti
noradrtais vibracijas emisiju [imenis mérits,
izmantojot standarta EN 60745 paredzéto testu;
to var izmantot, lai salidzinatu instrumentus un
provizoriski izvértétu

vibracijas iedarbibu, lietojot instrumentu
minétajiem mérkiem.

instrumenta izmantoSana citiem mérkiem vai
ar citiem vai nepietiekami koptiem
piederumiem var ievérojami palielinat
iedarbibas Iimeni.

- laika periodi, kad instruments ir izslégts vai art
ir ieslégts, tacu ar to nestrada, var ievérojami
samazinat iedarbibas lTmeni.

Pasargajiet sevi no vibracijas ietekmes, veicot
instrumenta un ta piederumu tehnisko apkopi,

gadajot, lai rokas ir siltas, un organiz€jot darba
gaitu.

lepakojuma saturs

Frézmasina

Paral€élais ierobezotajs

Ogles suku komplekts

Sablona vadikla

Puteklu savaksanas paligierice
Uzgrieznu atsléga

4 mm seSstlru atsléga

letvars 8 mm (piestiprinats instrumentam)
letvars 6 mm

Frézmasinas uzgali

DroSibas noteikumi
Ekspluatacijas noteikumi
Garantijas karte

[N ) JE G G G G G G G Gy

Informacija par izstradajumu

A1., A2. un C. att.
. leslégSanas/izslegSanas slédzis

. Rokturis

. Pamatnes plaksne

. Stipringjuma skrives paral€lam ierobezotajam

. Slédza blokeétajs

. letvara uzgrieznis

. Varpstas blokétajs

. legrieSanas dziluma reguléSanas poga
Sparnskrave dziluma aizturim

10 Dziluma aizturis

11. Spilgjuma svira

12.legrieSanas dziluma skala

13.Elektroniska atruma regulétaja ripa

15.legrieSanas dzilJuma precizas noreguléSanas

O©CONOOPAWN=
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16.Putek|u savaksanas ierice

17.Paraléla ierobezotaja lineals

18.Nulles atzime

19.Paralélais ierobezotajs

20.Virzosais stienis

21.Dziluma aiztura pagrieSanas mehanisms
22.Skraves

23.Sablona sliede

24 Putek|u savaksanas paligierice
25.Puteklu caurule

2. DROSIBAS NOTEIKUMI

Sajas ekspluatacijas instrukcijas ir lietoti $adi
apziméjumi:

Rapigi izlasiet noteikumus.

Bistami dzivibai un ievainojuma risks, ka
ari instrumenta bojgjuma risks, ja netiek
ievéroti Sajos ekspluatacijas noteikumos
minétie droSibas noteikumi.

Elektriskas stravas trieciena risks.

> B3

Atvienojiet kontaktdaksu no elektrotikla.

Atruma regulé$ana.

Valkgjiet ausu un acu aizsargus.

Valkajiet puteklu masku.

Valkajiet aizsargcimdus.

Q@ £

Papildu drosibas noteikumi

» Lai pasargatu fréezmasinas galvinu, ladzu,
parbaudiet, vai uz materiala virsmas nav
sveSkermenu, pieméram, iedzitas naglas u.c.

* Pirms iestrégu$a vai nofrézéta materiala
notiriSanas ap griezni nogaidiet,

Iidz frézmasina ir pilntba parstajusi darboties.
Sim nolikam izmantojiet garu stieni, bet nekad
netiriet ar pirkstu.

* Liddzu, netuviniet rokas frézéSanas virsmai.

» Jano instrumenta dzirdama neparasta skana
vai tas sak parmérigi vibrét, nekavéjoties
izslédziet to.

* Pirms ekspluatacijas parbaudiet, vai visas
detalas ir cieSi piestiprinatas, paligriki ir
nonemti utt.

A

Parbaudiet, vai elektrotikla spriegums
atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
sprieqgumam.

Instrumentam ir dubulta izolacija, tapéc
nav jaizmanto iezeméjums.

* Nekavéjoties atbrivojieties no nolietotiem
vadiem vai kontaktdak§am, nomainot pret
jaunam. Sienas kontaktligzdai pievienojot
kontaktdakSu ar bojatu vadu, rodas bistama
situacija.

* Izmantojiet tikai atzitus pagarindjuma vadus,
kas atbilst instrumenta ieejas jaudai.
Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm2. Ja
lietojat kabela rulli, vienmér notiniet kabeli no
ta pilniba nost.

Pirms piederuma piestiprinadSanas
vienmér atvienojiet instrumentu no
elektrotikla.

Pirms grieZpa nomainiSanas nogaidiet,

lidz instruments ir pilniba parstajis

A darboties un grieznis ir atdzisis.
3. SALIKSANA

Frézmasinas uzgala izvéle

Atkariba no apstrades un darba veida pieejamas
visdazadako formu un kvalitates frézmasinas
uzgali:

No térauda, kas piemérots lielam atrumam (HSS),
izgatavoti frezmasinas uzgali ir pieméroti darbam
ar mikstiem materialiem, piem., mikstu koksni un
plastmasu;

i
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Ar karbidu stiegroti frezmasinas uzgali (HM) ir
1pasi pieméroti cietiem un abraziviem
materialiem, piem., cietai koksnei un aluminijam.

Grieznu uzstadiSana un nonemsana
B. att.

Izmantojiet tikai tadus grieznus, kuru ass diametrs

atbilst ietvara izméram. Izmantojiet tikai tadus
grieznus, kas pieméroti instrumenta
maksimalajam atrumam. Griezna diametrs
nedrikst parsniegt maksimalo diametru (sk.
tehniskos datus).

Nedrikst pievilkt ietvara uzgriezni, ja taja
neatrodas frézmasinas uzgalis, jo tadéjadi var
sabojat ietvaru.

« Nospiediet varpstas blokétaju (7) un grieziet
ietvara uzgriezni (6), ldz tas nofiksgjas
bloké&taja. Saja laika turiet varpstas bloké&taju
nospiestu.

« Aruzgrieznu atslégu atskravéjiet ietvara
uzgriezni.

» levietojiet ietvara frézmasinas asi.

» Pievelciet ietvara uzgriezni ta, lai grieznis bat
pienacigi nofikséts.

« Ja vélaties nomaintt griezni, atskravéjiet
ietvara uzgriezni.

Paraléla ierobezotaja lineala noregulésSana
Paralélais ierobezotajs ir noderigs riks precizai
évelésanai noteikta attdluma no apstradajama
materiala malas.

+ levietojiet instrumenta vajadzigo griezni.

+ lebidiet paral€lo ierobezotaju pamatné,
izmantojot virzoSos stienus, un ar
sparnskriivém pieskrivéjiet to vajadziga
attaluma.

Sablona sliedes uzstadisana

D. att.

Sablona sliede ir noderigs riks $ablonu
izgrieSanai.

» Uzstadiet Sablona sliedi (23) uz frézmasinas
pamatnes (3), pieskravéjot ar skravém (22).

Putek|u savakSanas paligierices uzstadiSana
E. unF. att.

Izmantojiet puteklu savaksanas paligierici puteklu
atsiknéSanai. Ja ta nav uzstadita uz instrumenta,

ievérojiet Sis norades:

A

Ar skrivém (22) pieskrivéjiet puteklu
savakSanas paligierici (24, E. att.) pie griezna
pamatnes (3);

Puteklu cauruli (25) ievietojiet puteklu atveré
(16, F. att.);

Puteklu caurulei pievienojiet puteklsicéja
cauruli (25, F. att.).

Instrumenta puteklu izvades mehanismu
novietojiet aiz instrumenta, lai varétu labi
parredzét apstradajamo materialu.

4. EKSPLUATACIJA

lesléegSanasl/izslegSanas slédzis

Lai ieslégtu instrumentu, nospiediet un turiet
nospiestu ieslégSanas/izslégsanas slédzi (1,
A1. att., 2. Ipp.).

Atlaizot ieslégSanas/izslégSanas slédzi (1, A1.
att., 2. Ipp.), instruments izslégsies.
leslégSanas/izslégSanas slédzi (1, A1. att., 2.
Ipp.) iespéjams nofiksét, sakuma nospiezot So
slédzi un péc tam attiecigo pogu (5, A1. att., 2.
Ipp.). Slédza blokétaju var atlaist, Tsi nospiezot
iesleégSanas/izslégSanas slédzi (1, A1. att., 2.
Ipp.).

Ja motors vél darbojas, instrumentu nedrikst
nolikt zemé. Nenovietojiet instrumentu uz
puteklainas virsmas. Mehanisma var iek|at
putek|u dalinas.

Padomi lieto$anai

leslédzot instrumentu, parbaudiet, vai ta
sasniegusi pilnu jaudu, tikai péc tam saciet
apstradat materialu.

Piestipriniet apstradajamo materialu un
parbaudiet, vai tas slipéSanas darba laika
neslidés.

Turiet instrumentu cieSi un virziet to vienmérigi
pa apstradajamo materialu. Nelietojiet
instrumentu ar spéku.

Lietojiet tikai tadus grieznus, kam nav
nodiluma pazimes. Ja griezni ir nodilusi,
instrumenta veiktspéja mazinas.

Pirms kontaktdakSas atvienoSanas no sienas
kontaktligzdas vispirms izslédziet instrumentu.

Atruma iestatisana

Atrumu var ieprieks iestatit, izmantojot regulatora
ripu. ArT darba laika iesp&jams noregulét citu
rotacijas atrumu.
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1 —2 = mazs atrums

3 — 4 = vidgjs atrums

5—6 = liels atrums

Max = maksimalais atrums

Atrums ir janoregulé atbilstigi materiala veidam,
un to var noteikt, izméginot uz atgriezuma. Turklat
frézmasSinas uzgaliem ar lielu diametru vajadzigs
mazaks rotacijas atrums.

Materials Diametrs IAtruma
frézmasinas iestatijums
uzgalis

Cieta koksne  [>20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max

Miksta koksne [>20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max

IAlumTnijs >15 mm 1
<15 mm 1-2

Plastmasa >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Ja instruments ir ilgstosi darbinats ar mazu
atrumu, laujiet tam atdzist, dazas minates
darbinot to liela atruma bez noslodzes.

Frézmasinas vertikala augstuma iestatijums
G+A1. att.

Spilgjuma sviru (11) izmanto frézmasinas
maksimala augstuma iestatiSanai.

Tadéjadi iegrieSanas dzilums ir nemainiga
augstuma. Tas jo Tpasi ir vajadzigs, ja instrumentu
ekspluatéjat uz ipasa frézmasinas galda.
Frézmasinas vertikala josla nedrikst bat nofikséta.
Frézmasinu var spiest lejup ta, lai iedarbotos
atsperes pretspéks.

Ar spiléjuma sviras palidzibu nofikséjiet
frézmasSinas vertikalo joslu.

Frézmasina ir noblokéta un neatgriezas sakotnéja
stavoklr.

legrieSanas dziluma iestatiSana

G+A1. att.

legrieSanas dzilumu var noregulét ar $adam
pogam: 8, 9, 11 un 15. Ja iegrieSanas dzilums ir
iestatits pareizi, ierobojumus var veikt ar 0,1 mm
precizitati.t een nauwkeurigheid van minder dan
0,1 mm.

Sagatavosana:

» levietojiet instrumenta vajadzigo griezni.
Frézmasinu var spiest lejup ta, lai iedarbotos
atsperes pretspéks.

» Spiediet instrumentu lejup, I1dz grieznis
pieskaras materialam, péc tam noblokgjiet to
ar spiléjuma sviru (11).

« Atlaidiet 9. pogu.

« lestatiet 15. pogu pret nulles atzimi.

* Ar 8. pogas palidzibu iestatiet dzilumu lidz
galam uz leju.

» Pievelciet 9. pogu (pulkstenraditaja virziena).
legrieSanas dzilums ir iestatits precizi 0 mm.

Rupjas frézéSanas iestatiSana:

* Nolasiet skalas (12).

« Atlaidiet 9. pogu.

« Pagrieziet 8. pogu un no jauna nolasiet skalas
vértibu. Abu vértibu starpiba ir vajadzigais
iegrieSanas dziluma iestatijums. Pieméram, ja
skalas (12) vertiba ir 8,5 pie nulles atzimes,
bet péc pogas (8) pagrieSanas vértiba ir 7,0, ir
iestatits 1,5 cm liels iegrieSanas dzilums.

* No jauna pievelciet 9. pogu.

Preciza noreguléSana:

« Atlaidiet 9. pogu.

* Augs$éja poga (15) joprojam atrodas pret
nulles atzimi. Pagrieziet So pogu par pilnu
apgriezienu pretéji pulkstenraditaja virzienam,
Iidz ta atkal atrodas pret nulles atzimi.
Tadéjadi iegrieSanas dzilums ir par 1,0 mm
mazaks.

» Javajadzigs, iegrieSanas dzilumu var
noregulét I1dz 0,1 mm precizitatei.

* No jauna pievelciet 9. pogu.

Atblokéjiet spiléjuma sviru (11).

Regulésana ar dziluma aiztura pagrieSanas
mehanismu

Ar dziluma aiztura pagrieSanas mehanismu
iespéjams uzreiz izvéléties vienu no trim
iegrieSanas dzilumiem. ArT tos nosaka,
noregul€jot dziluma aizturi (10).

Lai varétu veikt dzilakus iegriezumus, ieteicams
vairakas reizes iegriezt seklaka dziluma.

* Noreguléjiet vajadzigo iegrieSanas dzilumu,
pagriezot dziluma aiztura pagrieSanas
mehanismu (21).
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5. TEHNISKA APKOPE

Sie instrumenti ir paredzéti ilglaicigam darbam ar
mazako iesp&jamo apkopi. Nepartraukti
nevainojama darbiba ir atkariga no pareizas
instrumenta apkopes un regularas tiriSanas.

Veicot motora apkopi, parliecinieties, vai
instruments nav pievienots elektribas
padevei.

TiriSana

Ar mikstu lupatinu regulari — ieteicams, péc
katras ekspluatacijas reizes — iztiriet instrumenta
korpusu. Regulari iztiriet putek|us un netirumus
no ventilacijas atverém. Ja netirumus nav
iespéjams notirit, lietojiet mikstu lupatinu, kas
samércéta ziepjident. Nekad nelietojiet
amonjaka $kidumu, u.c. Sie $kidinataji var sabojat
plastmasas detalas.

Problému novérsana
Nakamaja lappusé skatiet, IGdzu, dazus
iespéjamo klimju célonus un risindjumus.

1 Darbibas slédzis ir ieslégts, bet motors
nedarbojas

» Elektriska kéde ir bojata
» Jasalabo elektriska kéde

+ Stravas vada kontaktdaksSas vai ligzdas vadi ir
valigi
» Japarbauda vai jasalabo ligzda un

kontaktdak$a

+ Slédzis ir bojats

+ Jasalabo slédzis

2 Frézmasina darbojas leni
* Neass vai bojats grieznis
» Jauzasina vai janomaina grieznis
* Noreguléts parak mazs atrums
» Japalielina reguléjamais atrums
* Motora parslodze
» Nespiediet frézmasinu ar tik lielu spéku

3 Parmeriga vibracija
Griezna ass ir saliekta
» Janomaina grieznis

4 Dzirksteles korpusa
Ogles sukas ir nodilusas
» Janomaina ogles sukas

Bojajumi

Ja rodas kadi bojajumi, pieméram, péc detalu
nodilSanas, lGdzu, sazinieties ar apkopes centru,
kura adrese noradita garantijas talona. Saja
rokasgramata redzams izversts detalu saraksts,
ko iesp&jams pasatit.

Apkartéeja vide

Lai novérstu instrumenta bojajumus
parvadasanas laika, to parvada cieta iepakojuma
materiala. Lielako dalu iepakojuma materialu var
otrreizéji parstradat. Nogadajiet Sos materialus
piemérota utilizacijas centra.

X

Bojata un/vai nolietota elektriska vai
elektroniské aparatira janogada
piemérota utilizacijas centra.

Garantija

Garantijas nosacijumi ir izklastiti atseviska
garantijas karté, kas pievienota Sai
rokasgramatai.

Izstradajums un lietotaja rokasgramata var
mainities. Tehniskos datus var mainit bez
iepriek8éja bridinajuma.
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FREES
PRM1015

Taname, et ostsite selle Fermi toote.

Olete teinud hea ostu ning niitd on teil
suureparane toode Uhelt Euroopa juhtivalt
elektritodriistade tarnijalt.

K&ik Fermi tarnitud tooted on valmistatud
vastavuses rangeimate toimimis- ja
ohutusnduetega. Lisaks sellele oleme me
seadnud endale eesmargiks pakkuda suureparast
klienditeenindust ja igakilgset garantiid.

Me loodame, et tunnete sellest tootest rodmu ka
aastate parast.

@

Teie enda ja teiste ohutuse tagamiseks
lugege palun enne seadme kasutamist
kasutusjuhend hoolikalt I&bi. See aitab
teil toodet paremini moista ja hoiduda
ebavajalikest riskidest.Hoidke
kasutusjuhend tuleviku tarvis alles.

Sissejuhatus

Joonija on méeldud puidu ja puidutoodete
tootlemiseks. Kontrollige masinat, lahtiseid osi ja
lisaseadmeid, et ei oleks transpordiga tekkinud
kahjustusi.

Sisukord

Masina spetsifikatsioonid
Ohutusjuhised

Paigaldus

Kasutamine

Hooldamine

1. MASINA SPETSIFIKATSIOONID

arwON =~

Tehnilised iiksikasjad
Pinge 230 V~
Sagedus 50 Hz
Véimsus 1300 W
Poorded tiihikaigul 9000-30000/min
Léikesugavus 60 mm
Tsang 6 & 8 mm
Kaal 3,57 kg
Lpa (helirdhk) 90,9 dB(A)
Lwa (helitugevus) 101,9 dB(A)
Vasak vibratsioonikaepide 5,009 m/s?
Parem vibratsioonikdepide 3,941 m/s?

Vibratsioonitase

Kéesoleva juhendi tagakaanel nimetatud tekkiva
vibratsiooni tase on méddetud vastavalt
standardis EN 60745 kirjeldatud standarditud
testile; seda voib kasutada Uhe tdoriista
vordlemiseks teisega ja vibratsiooni moju
esialgseks hindamiseks margitud rakenduste
jaoks kasutatavate tooriistada kaitamisel.

- tooriista kasutamine muudeks rakendusteks
vOi teiste/halvasti hooldatud tarvikute
kasutamisel vdib ekspositsioonitase
markimisvaarselt suureneda.
ajal, kui tdoriist on valjalulitatud voi on kull
sisselllitatud, kuid tegelikult seda ei kasutata,
voib ekspositsioonitase markimisvaarselt
vaheneda.

Kaitske ennast vibratsiooni toime eest, hooldades
tooriista ja selle tarvikuid, hoides oma kaed
soojad ja organiseerides hasti oma t6ovotteid.

Karbi sisu

Frees

Paraleeljuhik

Komplekt susinikharjaseid
Sabloonijuhik
Tolmueemaldi adapter
Reguleerijar

4 mm kuuskantvoti

Tsang 8 mm (masina kiiljes)
Tsang 6 mm
Freesiotsikud
Ohutusjuhised
Kasutusjuhend
Garantiikaart

N o ) N G G G G G G G G

Toote informatsioon

Joon. A1,A2& C
Sisse-,valjaltlitamisluliti

Kéaepide

Pdhjaplaat

Paralleeljuhiku kinnnituskruvid
Laliti lukustusnupp

Tsangi mutter

Spindlilukk

Léikesugavuse reguleerimisnupp
. Liblikpolt suigavuse seadmiseks
10.Sugavuse stopper

11. Kinnituskang

12.Slgavuse skaala
13.Elektroonilise kiiruseregulaatori nupp
15.Slgavuse peenhaalestuse nupp
16.Tolmueemaldi
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17 .Paraleelpiiriku joonlaud
18.Nullmark
19.Paralleelpiirik
20.Juhikpulk

21.Sugavuse seadistus
22.Poldid

23.Sablooni juhik

24 Tolmuadapter
25.Tolmutoru

2. OHUTUSJUHISED

Juhises kasutatakse jargnevaid siimboleid:

Lugege kasutusjuhiseid hoolikalt.

Elu- ja vigastusoht ning masina
vigastamise oht, kui ei jérgita
ohutusjuhiseid.

Elektril66gi oht.

> B J

Eemaldage masin vooluvérgust.

Varieeruv kiiruse reguleerija.

Kandke korva ja silmadekaitset.

Kandke tolmumaski.

Kandke kaitsekindaid.

2O

Lisaohutusjuhised

* Freesi pea kaitsmiseks kontrollige detail Ule, et
ei oleks segavaid naelu vms.

* Oodake, kuni frees on taielikult peatunud,
enne otsiku juurest kinnikiilunud vai Uleliigse
materjali eemaldamist. Kasutage selleks pikka
pulka, mitte kunagi sérme.

» Palun hoidke kéed I6ikealast eemale.

» Kui t6driist hakkab ebatavalist haalt tegema
voi liigselt vibreerima, lulitage ta kohe vélja.

* Enne kasutamist kontrollige, et kéik osad on
kinni ja reguleerimist6oriistad on eemaldatud
jne.

A

Masin on topeltisolatsiooniga, seetottu.
n el ole vaja maanduskaabilit.

Alati kontrollige, et toiteallka pinge
vastaks pingele plaadil.

» Koheselt visake vanad kaablid ja pistikud
minema, kui nad on asendatud uutega. On
ohtlik sisestada lahtise kaabliga pistikut seina.

» Kasutage ainult volitatud pikenduskaablit mis
sobib masina sisendvdéimsusega. Minimaalne
juhi ristlike suurus on 1.5 mm?2. Kasutades
kaablirulliga pikendust, rullige kaabel taielikult
lahti.

Lisaseadmeid paigaldades, eemaldage
alati pistik seinast.

Enne otsiku vahetamist oodake kuni

masin on téielikult peatunud ja otsik

A maha jahtunud.
3. PAIGALDUS

Freesiotsiku valik

Séltuvalt materjalist ja t66 eriparast on vdimalik
valida mitmete erinevate otsikute vahel:

Kdrge tdokiirusega terasest otsikud (HSS) on
sobivad pehmete materjalidega t66tamiseks, nt.
pehme puit ja plastik.

Sisinikotsaga otsikud

(HM) on eriti sobivad kdvade ja abrasiivsete
materjalide puhul, nt. kéva puit ja alumiinium.




Freeside paigaldamine ja eemaldamine

Joon. B

Kasutage vaid otsikuid, mille 1abimd6t vastab
tsangi omale. Kasutage vaid masina
maksimumkiirusega sobivaid otsikuid. Otsiku
diameeter ei tohiks Uletada maksimaalselt lubatut
(vt ‘Tehnilised spetsifikatsioonid’).

Arge kunagi keerake tsangi mutrit kinni, kui
tsangis pole otsikut; tsang voib kahjustuda.

* Vajutage vollilukustust (7) ja keerake tsangi
mutrit (6) seni, kuni lukk haakub. Hoidke
spindli lukku all kogu selle protsessi valtel.

« Avage tsangi mutter mutrivétmega.

« Paigaldage frees tsangi.

» Keerake tsangi mutter nii kinni, et frees on
korralikult kinni.

* Freesi vahetamiseks keerake tsangi mutter
lahti.

Paralleeljuhiku joonlaua seadmine
Paralleeljuhik on kasulik tapse freesimise puhul,
kui on vaja soont fikseeritud kaugusel detaili
servast.

* Asetage soovitud frees tdoriista.

» Libistage paralleeljuhik juhikpulkade abil
pdhjaplaadi kulge ja kinnitage soovitud
kaugusele liblikpoltide abil.

Sabloonijuhiku paigaldamine
Joon. D
Sabloonijuhik on abiks mustri Idikamisel.

» Paigaldage Sabloonijuhik (23) pdhjaplaadi
kilge (3) kruvidega (22).

Tolmueemaldi adapteri paigaldamine

Joon. E&F

Kasutage tolmuadapterit tolmu eemaldamiseks.
Juhul, kui adapter pole masina kiiljes, kaituge
jargnevalt:

» Paigaldage tolmuadapter (24, joon. E)
poltidega (22) freesi talla kiilge (3).

» Paigaldage tolmutoru (25) otsikusse (16 joon.
F).

» Asetage tolmuimeja toru tolmutorusse (25,
joon. F).

A

Detaili hea ndgemise tarvis hoidke
véljund masina taga.

4. KASUTAMINE

Sisse-, valjalilitamisnupp

« Tooriista sisselulitamiseks vajutage ja hoidke
nuppu all (1, joon. A1, Ik 2).

Paastiku vabastamisel (1, Joon. A1, Ik 2)
lUlitub tdoriist valja.

+ Ldlitit (1, Joon. A1, Ik 2) saab lukustada seda
ja seejarel nuppu (5, Joon. A1, |k 2) vajutades.
Lukusti vabaneb, kui paastikut korraks
vajutada (1, Joon. A1, Ik 2).

+ Arge asetage masinat maha, kui mootor veel
ikka todtab. Arge asetage masinat tolmusele
pinnale. Tolmuosakesed vdivad siseneda
mehhanismi.

Kasutusnipid

* Peale masina sisselulitamist oodake enne
detailini langetamist, kuni masin on taiskiiruse
saavutanud.

* Fikseerige t66pind ja veenduge, et td6pind ei
saaks libides masina alt I6ikamisel.

* Hoidke masinat kindlalt ja liigutage see
lintlaselt (ile detaili. Arge koormake masinat
Gle.

» Kasutage ainult otsikuid, mis ei ole liigselt
kulunud.. Kulunud otsikutel on masina
efektiivsusele negatiivne moju.

« Alati lUlitage masin véalja enne pistiku seinast
eemaldamist.

Kiiruse eelvalik

Soovitud kiirust on véimalik valida pdidla all oleva
rattaga. Poorlemiskiirust saab seadistada ka
té6tamise ajal.

1 — 2 = madal kiirus

3 — 4 = keskmine kiirus

5 — 6 = suur kiirus

Max = maksimaalne kiirus

Vajalik kiirus soltub materjalist ja selle saab
kindlaks teha proovides. Suurema diameetriga
freesid nduavad vaiksemat poorlemiskiirust.
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Materjal Diameeter otsik [Kiirusvalikud Robustne seadistus:
* Lugege skaalalt vaartus (12).
_ _ » Vabastage nupp 9.

Kova puit >20 mm 1-2 + Keerake nuppu 8 ja lugege uuesti skaalalt

1(1)0_rﬁ9nmm g — fnax vaartus. Nende kahe vaartuse vahe ongi
I6ikestigavus. Naiteks: Kui vaartus skaalal (12)

Pehme puit >20 mm 1-3 on 8.5 0-seadistuses ja vaartus on 7.0 peale
10—-20mm [3-6 nupu (8) keeramist, on Idikestigavus 1,5 cm.
<10 mm 5 — max » Kinnitage uuesti nupp 9.

Alumiinium >15 mm 1 Peenseadistus:
<15 mm 1-2 +  Vabastage nupp 9.

- * Ulemine nupp (15) on jatkuvalt nullasendis.
Plastik :12 mm ; :% Keerake nuppu Uks pdore vastupaeva, kuni

see on uuesti nullasendis. Ldikesligavus on
nudd 1.0 mm vérra vaiksem.

» Soovi korral on I6ikestigavust voimalik
seadistada kuni 0.1mm tapsusega.

» Kinnitage uuesti nupp 9.
Keerake lukustuskang (11) lahti.

Peale pikaaegset madalal kiirusel t6tamist laske
masinal jahtuda, kaiates seda paar minutit suurel
kiirusel ja ilma koormuseta.

Freesi korguse seadistamine

Joonis G+A1

Kinnituskangi (11) kasutatakse freesi suurima
kérguse seadmiseks.

Seejarel on sligavus fikseeritud Seda on vaja
tavaliselt juhul, kui kastuatakse todriista
spetsiaalsel freesimislaual.

Veenduge, et freesisammas pole lukustatud.
Freesi saab vedrupingele vastu alla lukata.
Lukustage freesisammas kinnituskangiga.

Frees on ntiud lukustatud ja ei liigu tagasi + Seadistage soovitav Iikestigavus p66rdnuppu
algasendisse. keerates (21).

Loikesligavuse seadistamine

Joonis G+A1 5. HOOLDUS

Loikesuigavust saab seadistada nuppe 8, 9, 11 ja

15 kasutades. Kui Idikestigavus on korrektselt Veenduge, et mootor ei tééta, kui teete

s?adistattjd, on ldigatav soon 0,1mm masinal hooldustéid.
sligavustapsusega. Aﬁ

Pooratava siigavusseadistuse nupuga
reguleerimine

Pdoratav sligavusseadistuse nupp véimaldab
kiiresti valida kolme erineva I6ikestigavuse vahel.
Neid saab seadistada ka sligavuspiiriku (10)
seadistamisega.

Suuremate I6ikestugavuste jaoks on soovitav
stigavus saavutada jarkjargult.

Ettevalmistus:

+ Asetage soovitud frees tdoriista.
Freesi saab vedrupingele vastu alla likata.

+ Lukake tooriist alla, kuni frees puudutab
detaili, seejarel lukustage kinnituskang (11).

* Vabastage nupp 9.

+ Seadke nupp 15 nullile.

+ Kasutage nuppu 8 alumise sligavuse
seadistamiseks.

» Kinnitage nupp 9 (paripaeva). Léikestigavus
on nuld seadistatud tapselt 0 mm peale.

See masin on mdeldud pikaks aja td6tamiseks
minimaalse hooldusega. Masina pidev rahuldust
andev t66 sbltub korralikust masinahooldusest ja
regulaarsest hooldusest.

Puhastamine

Puhastage masina kesta regulaarselt puhta
riildega, soovitatavalt peale iga kasutuskorda.
Hoidke ventilatsiooniavad puhtad tolmust ja
mustusest. Kui mustus ei peaks maha tulema,
kasutage puhast riiet, mis on niisutatud
seebiveega. Arge kunagi kasutage
lahusteid(bensiin, alkohol, amoniaakveed jne).
Need vbivad kahjustada plastikosi.
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Rikked
Jargmisel lehel leiate mdned véimalikud
veapdhjused ja -lahendused.

1 Liiliti on sisse liilitatud, kuid mootor ei
toota
* Vooluring on rikutud
« Laske vooluring parandada
» Pistikus voi pistikupesas on juhtmed lahti
« Laske pistik voi pistikupesa lle kontrollida
voi remontida
« Luliti on vigane
« Laske liiliti parandada

2 Frees kaib aeglaselt
» Nuri voi vigastatud freesiotsik
« Teritage v0i vahetage frees
» Kiirus on seatud aeglaseks
» Tostke kiirust
» Mootori tlekoormus
« Véhendage freees liikkamise jéudu

3 Liigne vibratsioon
» Kover freesiotsik
« Vahetage freesiotsik

4 Sademed korpuses
« Susinikharjased on kulunud.
« Vahetage siisinikharjased.

Rikked

Vea korral, naiteks osa kulumisel votke Ghendust
garantiikaardil toodud aadresssil.
Kasutusjuhendist leiate ka tellitavate osadega
detailjoonise.

Keskkond

Masina kaitsmiseks transpordil tarnitakse see
tugevas pakendis. Enamikku pakkematerjalidest
saab taaskasutada. Viige need materjalid
vastavatesse kogumispunktidesse.

X

Vigased ja/vbi kasutamiskbélbmatud
elektrilised aparaadid tuleb koguda
selleks ettenéhtud
limbertéétlemiskohtadesse.

Garantii
Garantii tingimused voib leida eraldi kdrvalolevalt
garantiikaardilt.

Toodet ja kasutusjuhendit vbidakse muuta.
Spetsifikatsioone véidakse muuta ilma eelneva
etteteatamiseta.

FREZA
PRM1015

Va mulfumim pentru cumpararea acestui produs
Ferm.

Ati achizitionat un produs excelent, fabricat

de unul dintre principalii producatori din Europa.
Toate produsele livrate de Ferm sunt fabricate
respectand cele mai inalte standarde de functionare
si de siguranta. De asemenea, asiguram servicii
de asistenta excelente si o garantie cuprinzatoare.
Speram sa utilizati cu placere acest produs in anii
ce urmeaza.

&

Pentru propria dumneavoastra siguranta
si pentru siguranta celorlalti, va rugdm
sa cititi cu atentie aceste instructiuni,
inainte de folosirea aparatului. Va va
ajuta sa intelegeti mai bine produsul
dumneavoastra si sa evitati riscurile
inutile. Pastrati acest manual intr-un loc
sigur pentru utilizarea viitoare.

Introducere

Freza a fost realizata pentru frezarea lemnului si
a produselor din lemn. Verificati daca aparatul,
componentele separate si accesoriile nu au fost
deteriorate in timpul transportului.

Cuprins

Specificatiile aparatului
Instructiuni privind siguranta
Asamblare

Utilizarea

intretinerea

arON =

1. SPECIFICATIILE APARATULUI

Specificatiile tehnice

Tensiunea 230 V~
Frecventa 50 Hz
Putere consumata 1300 W
Turatie fara sarcina 9000-30000/min
Adéncimea de taiere 60 mm
Mandrina 6 &8 mm
Greutatea 3,57 kg

Lpa (presiune acustica) 90,9 dB(A)
Lwa (putere acustica) 101.9 dB(A)
Vibratji manerul stang 5,009 m/s?
Vibratii manerul drept 3,941 m/s?
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Nivelul vibratiilor 18.Marcaj zero

Nivelul emisiilor de vibratii mentionat pe spatele 19.Ghidaj paralel

acestui manual de instructiuni a fost masurat in 20.Tija ghidaj

conformitate cu un test standardizat precizat in 21.Revolver de oprire pentru profunzime
EN 60745; poate fi folosit pentru a compara o 22.Suruburi

scula cu alta si ca evaluare preliminara a 23.Ghidaj sablon

expunerii la vibratii atunci cand folositi scula 24 .Adaptor pentru praf

pentru aplicatiile mentionate. 25.Tub pentru praf

- utilizarea sculei pentru aplicatji diferite sau cu
accesorii diferite si prost intretinute poate 2. INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA
creste semnificativ nivelul de expunere. N
- momentele in care scula este opritd sau cand  In cadrul acestor instructiuni de utilizare sunt
functioneazé dar nu executd nicio lucrare, pot ~ folosite urmétoarele simboluri:
reduce semnificativ nivelul de expunere.
Protejati-va impotriva efectelor vibratiilor prin Cititi instructiunile cu atentie.
intretinerea sculei si a accesoriilor sale, pastrand

mainile calde si organizand procesele de lucru. . -
Pericol de moarte, ranire sau de

defectare a aparatului in cazul
nerespecdrii instructiunilor de siguranta
din aceste instructiuni de utilizare.

Continutul pachetului

Freza

Ghidaj paralel

Set perii carbon

Ghidaj sablon

Adaptor pentru extragerea prafului
Cheie

Cheie Hex 4mm

Mandrina 8mm (asamblata pe aparat)
Mandrina 6mm

Scule de frezare

Instructiuni privind siguranta
Instructiuni de utilizare

Certificat de garantie

Pericol de electrocutare.

> B9

Scoateti stecherul din priza.

N S G G G G G G G Gy

Informatji despre produs Control variabil al turatiei.

Fig. A1,A2siC

. Comutator Pornit/Oprit

Méaner

Talpa

Suruburi de fixare pentru ghidajul paralel

Buton blocaj comutator

Piulitd mandrina

Blocaj ax

Buton de reglare a profunzimii

Surub fluture pentru oprirea profunzimii

10 Opritor de profunzime

11.Maner de prindere

12.Rigla pentru profunzime

13.Disc de reglare pentru controlul electronic al
turatiei

15.Buton de reglare fina a profunzimii

16.Dispozitiv pentru extragerea prafului

17.Rigla pentru ghidajul paralel

Purtati protectii pentru ochi si urechi.

Purtati o mascéa pentru praf.

©CeNoOOhkON =~

Purtati ochelari de protectie.

O @ =
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Instructiuni suplimentare privind siguranta

* Varugam sa verificati piesele de lucru pentru
obstructionari la suprafata materialului,
precum cuie etc., pentru a proteja capul frezei.

* Asteptati pana cand freza s-a oprit complet,
fnainte de a scoate orice
orice material blocat sau prins in jurul
taietorului. Pentru aceasta nu folositi degetele,
ci o bucata lunga de lemn.

* Varugam sa va {ineti mainile la distan{a fata
de suprafata de frezare.

« Opriti imediat unealta daca incepe sa produca
orice zgomot anormal sau incepe sa vibreze
excesiv.

» Varugam sa verificati daca toate piesele sunt
fixate, uneltele sunt indepartate etc. inainte de
utilizare.

A

Verificati daca parametrii retelei de
alimentare corespund tensiunii de pe
placuta de identificare.

Aparatul are o dubla izolatie, astfel nu
este necesard impamaéantarea.

* Aruncati imediat la deseuri cablurile sau
stecherele vechi dupa Tnlocuirea acestora cu
unele noi. Introducerea in priza a stecherului
unui cablu slabit este periculoasa.

* Folositi numai un cablu prelungitor adecvat
puterii aparatului. Dimensiunea minima a
conductorului este de 1,5 mm?. Cand utilizati o
rola de cablu, desfasurati-o complet.

Scoateti aparatul din priza de fiecare
datd cédnd montati un accesoriu.

~

)
Asteptati pana cand aparatul s-a oprit
complet, iar téietorul s-a racit, inainte de

A inlocuirea unui taietor.
3. ASAMBLARE

Alegerea sculei de frezare

In functie de proces si aplicatie, sculele de frezare
sunt disponibile in diferite forme si calitati:

Sculele de frezare realizate din ofel de turatie mare
(HSS) sunt adecvate pentru lucrul in materiale moi,
ex. lemn moale si plastic. Scule de frezare cu varf de
carbura (HM) sunt adecvate in special pentru
materialele dure si abrazive, ex. lemn dur si aluminiu.

Montarea si demontarea taietoarelor

Fig. B

Folositi doar taietoare cu un diametru al axului care
corespunde cu dimensiunea mandrinei. Folositi
doar taietoare care sunt adecvate pentru turatia
maxima a aparatului. Diametrul taietorului nu
trebuie sa depaseasca diametrul maxim (consultati
LSpecificatii tehnice”). Nu strangeti niciodata piulita
pentru mandrina, daca nu este nicio scula de
frezare In mandrina; mandrina se poate defecta.

» Apasati blocajul pentru ax (7) si rotii piulita
pentru mandrina (6) pana este prinsa in blocaj.
Tineti blocajul pentru ax apasat in timpul
acestei proceduri.

» Deschideti pulita pentru mandrina prin
folosirea cheii.

* Puneti axul taietorului in mandrina.

» Strangeti piulita mandrinei, astfel incat
taietorul sa fie bine prins.

» Deschideti piulita mandrinei cand doriti sa
nlocuiti un taietor.

Reglarea riglei pentru ghidajul paralel
Ghidajul paralele este o unealta utila pentru
frezarea de precizie la o distanta fixa fata de
muchia piesei de lucru.

* Puneti taietorul dorit in unealta.

* Glisati ghidajul paralel cu tijele de ghidaj in
placa de baza si strangeti la masura dorita cu
suruburile fluture.

Montarea ghidajului sablon

Fig. D

Ghidajul sablon este un ajutor la indemana pentru
taierea unui sablon.

* Montati ghidajul sablon (23) in baza frezei (3)
folosind suruburile (22).

Montarea adaptorului pentru extragerea
prafului

Fig. E si F

Folositi adaptorul de extragere a prafului pentru
extragerea prafului. In cazul in care adaptorul nu
este montat pe aparat, urmati aceste instructiuni:

* Montati adaptorul pentru praf (24, Fig. E) cu
suruburile (22) la baza taietorului (3).

* Puneti tubul pentru praf (25) la iegirea pentru
praf (16 Fig. F).

* Puneti tubul aspiratorului la tubul pentru praf
(25, Fig. F).

POWER SINGE 1965
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Pastrati iesirea in spatele aparatului,
pentru o vedere buna a piesei de lucru.

4. UTILIZAREA

Comutatorul Pornit/Oprit

* Pentru a porni unealta, apasati si tineti apasat
comutatorul porni/oprit (1, Fig. A1, pagina 2).

» Daca eliberati butonul pornit/oprit (1, Fig. A1,
pagina 2), unealta va fi oprita.

+ Puteti bloca butonul pornit/oprit prin apasarea
butonului pornit/oprit (1, Fig. A1, pagina 2) si
apoi a butonului (5, Fig. A1, pagina 2).
Blocarea comutatorului poate fi eliberata prin
apdsarea usoara a comutatorului pornit/oprit
(1, Fig. A1, pagina 2).

* Nu lasati aparatul jos daca motorul este inca
n stare de functionare. Nu asezati aparatul pe
suprafete prafoase. Particulele de praf pot
intra Tn mecanism.

Sfaturi pentru utilizare

* Dupa pornirea aparatului, asigurati-va ca
ajunge la turatia maxima inainte de a-l folosi
pe piesa de lucru.

» Prindeti piesa de lucru si asigurati-va ca nu se
poate misca sub aparat in timpul activitatilor
de taiere.

» Tineti bine aparatul si miscati-l ugsor pe piesa
de lucru. Nu fortati unealta.

* Folositi doar taietoare care nu au semne
vizibile de uzura. Taietoarele uzate pot avea
un efect negativ asupra eficientei maginii.

» Opriti aparatul inainte de a-l deconecta de la
priza.

Preselectia turatiei

Turatia necesara poate fi preselectata de la
butonul de reglare. De asemenea, turatia poate fi
reglata n timpul utilizarii.

1 — 2 = turatie redusa
3 — 4 = turatie medie
5 — 6 = turatie mare
Max = turatie maxima

Turatia necesara depind de material si poate fi
determinata prin teste practice. Mai mult, sculele
de frezare cu un diametru mare necesita o turatie
scazuta.

Material Diametru scula Nivelurile de
de frezare turatie
Lemn dur >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max
Lemn moale  [>20 mm 1-3
10 — 20 mm 3 -6
<10 mm 5 — max
IAluminiu >15 mm 1
<15 mm 1-2
Plastic >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Dupa perioade prelungite de lucru la turatie
redusa, lasati aparatul sa se raceasca, prin
utilizarea pentru cateva minute la turatie mare
fara sarcina.

Reglarea in inaltime a coloanei de frezare

Fig. G+A1

Manerul de prindere (11) este folosit pentru
reglarea inaltimii maxime a frezei. Profunzimea
este fixata apoi. Aceasta este necesara de obicei
la folosirea uneltei cu 0 masa speciala de frezare.
Asigurati-va ca coloana de frezare nu este
blocata. Freza poate fi apasata contra fortei
arcului. Blocati coloana de frezare prin folosirea
manerului de prindere. Freza este acum blocata
si nu mai poate reveni la pozitia originala.

Reglarea profunzimii

Fig. G+A1

Profunzimea poate fi reglata prin folosirea
butoanelor 8, 9, 11 si 15. Daca profunzimea este
reglata corect, canelura poate fi frezata cu o
acuratete de 0,1 mm.

Pregatirea:

* Puneti taietorul dorit in unealta.
Freza poate fi apasata contra fortei arcului.

* Apasati unealta pana cand taietorul intra in
contact cu piesa de lucru, apoi blocati prin
folosirea manerului de prindere (11).

+ Slabiti butonul 9.

* Reglati butonul 15 la zero.

* Folositi butonul 8 pentru a regla profunzimea
n jos.

» Strangeti butonul 9 (spre dreapta).
Profunzimea este reglata acum la o precizie
de 0 mm.
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Reglaj brut:

« Cititi valoarea de pe rigla (12).

+ Slabiti butonul 9.

* Rotiti butonul 8 si cititi iar valoarea de pe rigla.
Diferenta dintre cele doua este reglajul
profunzimii. Spre exemplu: Daca valoarea de pe
rigla (12) este 8,5 la setarea zero, iar valoarea
este 7.0 dupa ce butonul (8) a fost rotit, atunci
profunzimea a fost reglata la 1,5 cm.

» Strangeti butonul 9.

Reglajul fin:

+ Slabiti butonul 9.

* Butonul superior (15) este inca reglat la zero.
Rotiti in intregime acest buton spre stanga,
pana cand este dincolo de pozitia zero.
Profunzimea este acum cu 1,0 mm mai mica.

« Daca este necesar, profunzimea poate fi
reglata cu o acuratete de 0,1 mm.

« Strangeti butonul 9.

Deblocati manerul de prindere (11).

Reglarea prin folosirea blocajului revolver
pentru adancime

Blocajul revolver pentru adancime face posibila
alegerea intre trei tipuri diferite ale adancimii de
taiere.

Acestea sunt determinate de asemenea prin
reglarea blocajului de adancime (10).

Pentru adancimi mari de frezare, este
recomandata efectuarea unor taieri repetate la
rate mici.

* Reglati adancimea necesara de taiere prin
rotirea blocajului revolver pentru adancime
(21).

5. INTRETINEREA

Acest aparat a fost proiectat pentru a functiona
perioade lungi de timp cu un minim de intretinere.
Functionarea corecta pe perioade lungi de timp
depinde de ingrijirea corecta si curatarea regulata
a aparatului.

Asigurati-va ca aparatul nu este
conectat la prizé cand efectuati lucrari
de intretinere.

Curatare

Curatati regulat carcasa aparatului folosind o
carpa moale, preferabil dupa fiecare utilizare. Nu
permiteti acumularea prafului si murdariei in

orificiile de ventilare. Daca murdaria nu se curata,
folositi o carpa fina imbibata in apa cu sapun. Nu
folositi niciodata solventi precum benzina, alcool,
hidroxid de amoniu etc. Acesti solventi pot
deteriora partile de plastic.

Remedierea problemelor
Pe pagina urmatoare puteti gasi anumite cauze
potentiale si solutiile la problemele posibile.

1 Comutatorul de operare este pornit, dar
motorul nu functioneaza
« Circuitul electric este intrerupt
* Reparati circuitul electric
* Firele din stecher sau priza sunt slabite
 Verificati sau reparati priza si stecherul
» Comutatorul este defect
* Reparati comutatorul

2 Freza functioneaza incet

» Taietorul este tocit sau deteriorat
 Ascutiti sau inlocuiti taietorul

» Turatia variabila are un reglaj prea mic
» Cregteti turatia variabila

* Motorul este suprasolicitat
* Reduceti forta de apasare pe freza

3 Vibratii excesive
* Axul taietorului este curbat
« Inlocuiti taietorul

4 Scantei in interiorul carcasei
Periile de carbon sunt uzate
* Inlocuiti periile de carbon

Defectiuni

In cazul aparitiei unei defectiuni, e.g. uzarea unei

piese, contactati furnizorul de service specificat in
certificatul de garantie. Alaturi puteti gasi o vedere
extinsa a pieselor care pot fi comandate.

Mediu

Pentru a preveni defectarea uneltei in timpul
transportului, este furnizata intr-un ambalaj
rezistent. Cele mai multe dintre materialele
folosite la ambalare pot fi reciclate. Duceti aceste
materiale la cele mai apropiate locatii de reciclare.

hi4

Aparatele electrice sau electronice
stricate si/sau care nu mai sunt folosite
trebuie depozitate in locatiile speciale
pentru reciclare.

POWER SINGE 1965
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Garantie
Conditiile acordarii garantiei pot fi gasite in
certificatul de garantie atasat separat.

Produsul si manualul de utilizare pot suferi
modificari. Specificatiile se pot modifica fara
notificare.

USMJERIVAC
PRM1015

Zahvaljujemo na kupnji ovog Ferm proizvoda.
Njime ste si osigurali izvrstan proizvod koji vam
pruza jedan od europskih vodec¢ih dobavljaca.

Svi proizvodi koje Vam je isporucio Ferm
proizvedeni su prema najvisim izvedbenim

i sigurnosnim standardima. Kao dio nase filozofije
takoder pruzamo izvrsnu podrsku klijentima,

koji podrzava nase opsezno jamstvo.

Nadamo se da ¢ete uzivati u koriStenju ovog
proizvoda jo§ mnogo godina.

&

Radi vase osobne sigurnosti i sigurnosti
drugih osoba paZljivo procitajte ove
upute prije samog koristenja uredaja.

One ¢e vam pomoci da upoznate
proizvod i izbjegnete nepotrebne rizike.
Ovaj prirucnik s uputama ¢uvajte na
sigurnom mjestu za buduce potrebe.

Uvod

Ovaj usmjerivag projektiran je za usmjeravanje

drva i proizvoda od drva.

Provijerite elektricni alat,

nepricvrscene dijelove i dodatnu opremu radi
mogucih ostecenja nastalih tijekom transporta.

Sadrzaj

Sigurnosne upute
Sastavljanje
Upotreba
Odrzavanje

arwON =

Specifikacije elektricnog alata

1. SPECIFIKACIJE ELEKTRICNOG ALATA

Tehnicke specifikacije

Napon

Frekvencija

Ulazna snaga
Brzina bez optereéenja
Dubina rezanja
Stezna ¢ahura
TeZina

Lpa (zvu€ni pritisak)
Lwa (zvuéna snaga)
Vibracije na lijevom
rukohvatu

Vibracije na desnom
rukohvatu

230 V~

50 Hz

1300 W
9000-30000 okr/min
60 mm

6i8 mm

3,57 kg

90,9 dB(A)

101,9 dB(A)

5,009 m/s?

3,941 m/s?
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Razina vibracija

Razina emitiranja vibracija navedena na poledini
ovog naputka za uporabu izmjerena je sukladno
normiranom testu danom u EN 60745; ona se
moze koristiti za usporedbu jedne alatke s
drugom, te preliminarnu procjenu izlozenosti
vibracijama pri uporabi alatke za navedene
namjene.

- uporaba ove alatke za druge namjene ili s
drugim ili slabo odrzavanim nastavcima, moze
u znacajnoj mjeri uveéati razinu izlozenosti.

- vrijeme tokom kojega je alatka isklju¢ena, ili je
uklju€ena ali se njome ne radi, moze znacajno
umanijiti razinu izlozenosti.

Zastitite se od posljedica vibracija odrzavanjem
alatke i njezinih nastavaka, odrzavanjem Vasih
ruku toplima, te organiziranjem Vasih obrazaca
rada.

Sadrzaj pakiranja

Usmijerivac

Paralelna vodilica

Komplet uglji¢nih Eetkica
Predlozak vodilice

Prilagodnik za izvlaenje praSine
Klju¢

Sesterokutni klju¢ 4 mm

Stezna ¢ahura 8 mm (postavljena na
elektricnom alatu)

Stezna ¢ahura 6 mm

Nastavci usmjerivaca
Sigurnosne upute

Upute za rukovanje

Jamstveni list

A A A A aaaan

e Y

Informacije o proizvodu

Slike A1, A2iC

Sklopka za ukljucivanjef/iskljuivanje
Rukohvat

Podnozje

Fiksirajuci vijci za paralelni graniénik
Tipka za zabravljivanje prekidaca
Matica stezne ¢ahure

Brava vretena

Tipka za prilagodavanje dubine prodora
. Leptir-vijak grani¢nika dubine
10.Grani¢nik dubine

11.Stezna poluga

12.Ljestvica dubine prodora

13.Podesivac elektroni¢ke kontrole brzine
15.Tipka za fino prilagodavanje dubine prodora
16.Sklop za izvlaenje praSine

©CRND>OPrWN =

17.Ravnalo paralelnog grani¢nika
18.0znaka nulte tocke

19.Paralelni grani¢nik

20.Sipka vodilice

21.Zakretni sklop grani¢nika dubine
22 Vijci

23.Predlozak vodilice

24 Prilagodnik za praSinu

25.Cijev za praSinu

2. SIGURNOSNE UPUTE

U ovim uputama mozete pronaci sljedece
simbole:

Pazljivo procitajte upute.

Opasnost po Zivot i rizik od ozljeda, kao i
rizik od oStecivanja elektricnog alata u
sluCaju nepridrzavanja sigurnosnih uputa
navedenih u ovom prirucniku za upotrebu.

Opasnost od elektricnog udara.

> B9

Utika¢ odvojite od elektricnog napajanja.

Promjenjiva kontrola brzine.

Koristite zaStitu za oCi i sluh.

Koristite masku protiv prasine.

Nosite zastitne rukavice.

2O @ &
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Dodatne sigurnosne upute

« Radni materijal provijerite radi bilo kakvih
prepreka na povrsini materijala, kao $to su
Cavli i sli€no, kako biste zastitili glavu
usmjerivaca.

« PriGekajte dok se usmijeriva¢ u potpunosti ne
zaustavi prije uklanjanja
bilo kakvog zaprije€enog ili usmjerenog
materijala oko rezaca. Upotrijebite dugacak
Stap, nikad ne koristite prste.

* Ruke drzite podalje od povrsine usmjerivaca.

« Alat smjesta iskljucite ako zapo&ne proizvoditi

neuobicajene zvukove ili pretjerano vibrirati.

Prije upotrebe provjerite jesu li svi dijelovi

osigurani, pomo¢ni alati uklonjeni itd.

A

Ovaj elektricni alat raspolaze
n dvostrukom izolacijom i Zica uzemljenja
nije potrebna.

Uvijek provjerite odgovara li elektricno
napajanje naponu navedenom na
opisnoj oznaci.

« Smjesta odbacite stare kabele ili prikljucnice
nakon $to ih zamijenite novima. Prikljucivanje
oSte¢enog kabela u elektri¢nu uticnicu je
izuzetno opasno.

« Upotrebljavajte iskljucivo odobren produzni
kabel koji je pogodan za ulaznu snagu
elektricnog alata. Najmanja debljina vodica je
1,5 mm2. U sluéaju upotrebe kabela na kolutu,
kabel uvijek u cijelosti odmotajte.

Prije postavijanja dodatka uvijek odvojite

utika¢ napajanja alata.
A elektricni alat u potpunosti zaustavi i da
se rezac ohladi.
3. SASTAVLJANJE

Odabir nastavka usmjerivaca

Ovisno o vrsti obrade i primjene, nastavci
usmjerivaca dostupni su u razli€itim oblicima i
kvalitetama:

Nastavci usmjerivaca od Celika za velike brzine
(HSS) pogodni su za rad s mekanim materijalima,
kao Sto su drvo i plastika.

Nastavci usmjerivaca s karbidnim vrhovima (HM)
posebno su pogodni za Cvrste i abrazivne
materijale, kao $to su tvrdo drvo i aluminij.

Prije zamjene rezaca pri¢ekajte da se

Postavljanje i uklanjanja reza¢a

Slika B

Upotrebljavajte isklju€ivo rezace s promjerom
osovine koji odgovara velic¢ini stezne €ahure.
Upotrebljavajte iskljucivo rezace koji su pogodni
za najvecu brzinu rada elektri¢nog alata. Promjer
reza€a ne smije biti veéi od najveéem promjera
(pogledajte: “Tehnicke specifikacije”).

Maticu stezne €ahure nikad ne pritezite ako u
€ahuri nema usmijerivaca jer moze doci do
oStecivanja ¢ahure.

» Pritisnite bravu vretena (7) i zakrecite steznu
€ahuru (6) dok se ne zabravi u svom polozaju.
Tipku za zabravljivanje vretena drzite
pritisnutom.

* Maticu stezne €ahure otvorite pomocu klju¢a.

» Osovinu rezaca postavite u €ahuru.

* Maticu stezne €ahure pritegnite dok se reza¢
pravilno ne zabravi.

» Maticu stezne ¢ahure otvorite kad Zelite
zamijeniti rezag.

Prilagodavanje ravnala paralelnog grani¢nika
Paralelni grani¢nik koristan je alat za precizno
usmjeravanje na fiksnim udaljenostima od ruba
radnog materijala.

* U alat postavite Zeljeni rezac.

» Paralelnu vodilicu sa Sipkama za vodenje
klizno namjestite na osnovnu plocu i
zadovoljavajuce pritegnite leptir-vijcima

Postavljanje predloska vodilice

Slika D

Predloska vodilice korisna je pomo¢ za rezanje
uzoraka.

* PredloSka vodilice (23) postavite na osnovnu
plo¢u usmjerivaca (3) pomocu vijaka (22).

Postavljanje prilagodnika za izvlacenje
prasSine

Slike Ei F

Ovaj prilagodnik upotrijebite za izvlaenje prasine.
Ako prilagodnik nije postavljen na elektricnom
alatu, slijedite ove upute:

* Pomocu vijaka (22), prilagodni za praSinu (24,
slika E) namjestite na rezac (3).
Cijev za praSinu (25) namjestite u otvor za
prasSinu (16, slika F).

» Cijev usisavaca prasine namjestite na cijev za
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Otvor elektriénog alata drzite na
A straznjoj strani alata kako biste imali
dobru preglednost radnog materijala.

4. UPOTREBA

Prekida¢ ukljuéivanjalisklju¢ivanja “ON/OFF”

» Za ukljucivanje alata pritisnite i drZite pritisnutim
prekida¢ ukljugivanja/isklju¢ivanja (1, slika A1,
stranica 2).

« Alat ¢e se iskljuciti ako otpustite prekidac
ukljugivanjalisklju¢ivanja (1, slika A1, stranica 2).

» Prekidac¢ ukljucivanjafiskljuc¢ivanja (1, slika A1,
stranica 2) moZete zabraviti tako $to ga drzite
pritisnutim, a zatim pritisnete tipku zabravljivanja
(1, slika A1, stranica 2). Za otpustanje brave
nakratko pritisnite prekida¢ uklju€ivanja/
isklju¢ivanja (1, slika A1, stranica 2).

« Elektricni alat ne odlazite ako je motor pokrenut.
Elektri¢ni alat ne odlaZite na prasnjave povrsine
jer bi u mehanizam mogle prodrijeti Cestice
prasine.

Savjeti primjene

« Nakon ukljugivanja elektri¢nog alata pobrinite
se da alat dostigne punu brzinu prije nego ga
upotrijebite na radnom materijalu.

» Ucvrstite radni materijal i provjerite kako ne
proklizuje ispod elektri¢nog alata tijekom
izvodenja radova.

« Elektricni alat pridrzavajte ¢vrsto i ravnomjerno
ga pomicite preko radnog materijala. Ne
preopterecuijte alat.

« Koristite isklju€ivo rezace koji ne pokazuju
znakove habanja. Istro$eni rezaci imaju
negativan utjecaj na u€inkovitost elektri¢nog
alata.

« Elektricni alat uvijek iskljucite prije izvlaenja
utikaCa napajanja iz elektri¢ne uti¢nice.

Prethodni odabir brzine

Potrebna brzina moZe se unaprijed odabrati
putem bira¢a. Brzina vrtnje moze se prilagodavati
i tijekom rada.

1 -2 =mala brzina
3 — 4 = srednja brzina
5 — 6 = velika brzina
Max = najveéa brzin

Potrebna brzina ovisi o materijalu i moZe se odrediti
prakticnom provjerom. Dodatno, nastavci usmjerivaca
vecée promjera zahtijevaju manje brzine vrtnje.

Materijal Promjer Stupnjevi
nastavak brzine
usmjerivaca

[Tvrdo drvo >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3—4
<10 mm 5 — najv

Meko drvo >20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — najv

IAluminij >15 mm 1
<15 mm 1-2

Plastika >15 mm 1-2
<15 mm 2 -3

Nakon produljenog rada pri malim brzinama
potrebno je elektricnom alatu dopustiti da se
nekoliko minuta hladi uz rad pri vec€oj brzini i bez
optereéenja.

Postavljanje visine stupa usmjerivaca

Slika G+A1

Stezna poluga (11) upotrebljava se za postavljanje
najvece visine usmjerivaca. Na taj se nacin fiksira
dubina prodiranja. Ovo je esto potrebno tijekom
koriStenja alata na posebno stolu usmjerivaca.
Provjerite da stup usmijerivaca nije zabravljen.
Usmjeriva¢ se moze potisnuti na dolje, prema
opruzi. Stup usmjerivaca zabravite pomocu stezne
poluge. Usmijeriva€ je sad zabravljen i viSe se
nece vracati u izvorni polozaj.

Postavljanje dubine prodiranja

Slika G+A1

Dubina prodiranja moze se prilagoditi tipkama 8,
9, 11 i 15. Ako se dubina prodiranja pravilo
postavi, potrebnu urez moze se usmijeriti uz
preciznost do 0,1 mm.

Priprema:

* U alat postavite zeljeni rezag.

Usmijeriva¢ se moze potisnuti na dolje, prema
opruzi.

» Alat potisnite na dolje dok reza¢ ne dodirne
radni materijal, a zatim ga zabravite pomocu
stezne poluge (11).

* Olabavite tipku 9.

* Tipku 15 postavite na nulu.

* Pomocu tipke 8 postavite dubinu do kraja.

* Pritegnite tipku 9 (u smjeru kazaljki na satu).
Dubina prodiranja sad je postavljena na to¢no
0 mm.
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Gruba postavka:

« Vrijednost ocitajte s ljestvice (12).

« Olabavite tipku 9.

« Zakrenite tipku 8 i ponovo ocitajte vrijednost s
liestvice. Razlika izmedu dviju vrijednosti je
postavka dubine prodiranja. Na primjer: Ako
vrijednost na ljestvici (12) iznosi 8,5 u nultom
polozaju, a nakon okretanja tipke (8) vrijednost
je 7,0, tad je dubinu prodiranja potrebno
postaviti na 1,5 cm.

» Ponovo pritegnite tipku 9.

Fino podesavanje:

+ Olabavite tipku 9.

* Gornja tipka (15) jo$ uvijek je na nuli. Ovu
tipku u cijelosti zakrenite u smjeru suprotnom
od kazaljki na satu, dok se ponovno ne postavi
u nulu. Dubina prodiranja sad iznosi 1.0 mm ili
manje.

* Ako je potrebno, dubina prodiranja moze se
precizno prilagoditi do 0,1 mm.

» Ponovo pritegnite tipku 9.

Oslobodite steznu polugu (11).

Prilagodavanje pomoc¢u zakretnog grani¢nika
dubine

Zakretni grani¢nik dubine omoguéuje vam brz
odabir izmedu tri razli¢ite dubine prodiranja. One
se takoder odreduju prilagodavanjem grani¢nika
dubine (10).

Za vece dubine usmjeravanja preporucuje se
izvodenje nekoliko ponavljajucih rezova uz nize
stupnjeve uklanjanja.

+  Zeljenu dubinu prodiranja podesite vrtnjom
zakretnog grani¢nika dubine (21).

5. ODRZAVANJE

Ovaj elektri€ni uredaj dizajniran je za dugotrajnu
upotrebu uz minimalna odrzavanja. Stalni
zadovoljavajuci rad ovisi o odgovarajucoj brizi i
redovnom ¢iSc¢enju uredaja.

Tijekom izvodenja radova odrZavanja na
motoru svakako provjerite kako alat nije
pod naponom.

Ciséenje

Kuciste redovno Cistite mekom krpom, po
mogucénosti nakon svake upotrebe. Otvore za
prozraCivanje odrzavajte Cistima od praSine i
necisto¢a. Ako se neclisto¢a ne moze ukloniti,

upotrijebite meku krpu namoc&enu u sapunastoj
vodi. Nikad ne upotrebljavajte otopine kao $to su
benzin, alkohol, amonijak itd. Ove otopine mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove.

Uklanjanje problema
Na sljedecoj stranici navedeni su neki potencijalni
uzroci i rieSenja mogucih neispravnosti.

1 Prekidac¢ uklju€ivanja je uklju€en, ali motor
ne radi
» Elektri¢ni krug je neispravan
« ZatraZite popravak elektriénog kruga
» OziCenje u utikacu ili uticnici je labavo
« ZatraZite provjeri ili popravak utikaca i
uticnice
* Prekidac je neispravan
« ZatraZite popravak prekidaca

2 Usmijerivac sporo radi
» Istupljen ili oStecen reza¢
* Naostrite ili zamijenite rezac
* Promijenjiva brzina je premala
» Povecajte promjenjivu brzinu
* Motor je preoptereéen
* Smanijite silu pritiska na usmjerivac

3 Pretjerane vibracije
» Savinuta osovina rezaca
« Zamijenite reza¢

4 Iskrenje unutar kucista
Ugljicne Cetkice su istroSene
« Zamijenite ugljicne Cetkice

Kvarovi

U slu€aju bilo kakvih neispravnosti, npr. nakon
habanja dijelova, molimo vas da kontaktirate
servis Ciju adresu mozete pronaci na jamstvenom
listu. U ovom priru¢niku mozete pronaci rastvoreni
prikaz sastavnih dijelova koji su dostupni za
narucivanje.

Okolis

Kako bi se sprijecilo ostecivanje proizvoda tijekom
transporta, alat se isporu€uje u ¢vrstom pakiranju.
Vedi dio materijala za pakiranje moze se
reciklirati. Ove materijale odnesite u odgovarajuce
ustanove za recikliranje.

X

Neispravni i/ili odbaceni elektricni ili
elektroniCki uredaji moraju se prikupljati
na odgovarajucim lokacijama.
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Garantie
De garantievoorwaarden kunt u vinden op het
apart bijgesloten garantiebewijs.

Proizvod i korisni€ni priru¢nik su podlozni
promjenama. Specifikacije se mogu promijeniti
bez upozorenja.

RUCNA GLODALICA
PRM1015

Zahvaljujemo se na kupovini ovog proizvoda.
Nabavili ste odli¢an proizvod od jednog od
najvecih evropskih dobavljaca.

Svi proizvodi koje vam isporuci kompanije Ferm
napravljeni su po najvi§im standardima vezanim
za njihov rad i bezbednost. Nasa politika je i da
pruzamo odli¢nu uslugu korisnicima, za $ta je
dokaz i sveobuhvatna garancija koju dajemo.
Nadamo se da ¢ete uzivati u kori$¢enju ovog
proizvoda mnogo godina.

drugih osoba, molimo procitajte paZljivo
ove instrukcije pre upotrebe ovog
uredaja. One ¢e vam pomoci da lak$e
razumete vas proizvod i da izbegnete
nepotrebni rizici. Sacuvajte ovo uputstvo
na bezbednom mestu za buduce
potrebe.

@ Radi vase bezbednosti i bezbednosti

Uvod

Rucna glodalica je konstruisana za glodanje
drveta i proizvoda od drveta. Proverite masinu,
olabavljene delove i pribori da nisu oSteceni
prilikom transporta.

Sadrzaji

Specifikacije maSine
Instrukcije o bezbednosti
Montaza

Rad

Odrzavanje

1. SPECIFIKACIJE MASINE

Tehnicke specifikacije

arON =

Napon 230 V~
Frekvencija 50 Hz
Apsorbovana snaga 1300 W
Brzina bez opterecenja 9000-30000/min
Dubina glodanja 60 mm
Prstenasti osigurac 6 &8 mm
Tezina 3,57 kg

Lpa (zvuéni pritisak) 90,9 dB(A)
Lwa (zvu€na snaga) 101,9 dB(A)
Vibracija na levoj rucici 3,941 m/s?
Vibracija na desnoj rucici 3,941 m/s?
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Nivo vibracija

Nivo emisije vibracija naznacen na poledini ovog
uputstva za upotrebu izmeren je u skladu sa
standardizovanim testom datim u EN 60745; on
se moze koristiti za uporedenje jedne

alatke sa drugom, kao i za preliminarnu procenu
izlozenosti vibracijama pri kori§éenju ove alatke
za pomenute namene.

- koriSéenje alatke u drugacije svrhe ili sa
drugacdijim ili slabo odrzavanim nastavcima
moze znacajno povecati nivo izlozenosti.

- vreme kada je alatka isklju¢ena ili kada je
uklju€ena, ali se njome ne radi, moze znacajno
smanijiti nivo izlozenosti.

Zastitite se od posledica vibracija odrzavanjem
alatke i njenih nastavaka, odrzavajuci Vase ruke
toplim i organizovanjem Vasih radnih obrazaca.

Sadrzaj pakovanja

Ruc¢na glodalica

Paralelne vodice

Komplet grafitnih cetkica
Vodica Sablona

Adapter za izvlaCenje praSine
Matic¢ni klju¢

4mm imbus klju¢

Prstenasti osigura¢ 8mm (namesten na
masini)

Prstenasti osigura¢ 6 mm
Glodala

Instrukcije o bezbednosti
Uputstva za rad

Garancijski list

A A A A A aaan

e Y

Informacije o proizvodu

Slika A1,A2& C

Prekidac¢ za uklju€ivanje/iskljuivanje

Rucica

Osnovna plo¢a

Zavrtnjevi za u€vrsc¢ivanje paralelne ograde

Taster prekidac za blokadu

Navrtka za prstenasti osigurac

Osigura¢ osovine

Taster za podeSavanje dubine glodanja

. Leptir zavrtanj za zaustavljanje dubine

10.Blokada dubine buSenja

11.Poluga za stezanje

12.Skala za dubinu glodanja

13.Podesljiv obrtni prekida¢ za elektronsku
kontrolu brzine

15.Taster za fino podesSavanje dubine glodanja

16.Uredaj za izvlaCenje prasine

©CeNoOOhON =~

17.Lenijir za paralelnu ogradu
18.0znaka nula

19.Paralelna ograda

20.Sipka upravljagica
21.Grani¢nik dubine (revolver)
22.Zavrtnjevi

23.Vodica Sablona

24 .Adapter za praSinu

25.Cev za prasinu

2. INSTRUKCIJE O BEZBEDNOSTI

Slededi simboli se koriste u ovom uputstvu za
upotrebu:

> > B3

O @ =

Pazljivo procitajte instrukcije.

Opasnost po Zivot i rizik od povrede kao i
oStecenje masine u slucaju
nepridrZzavanja bezbednosnih instrukcija u
ovom uputstvu za upotrebu.

Opasnost od elektriénog udara.

Iskopcajte utikac iz elektri¢ne uti¢nice.

Promenljiva kontrola brzine.

Nosite zastitu za sluh i oci.

Nosite masku za za$titu od praSine.

Nosite zastitne rukavice.
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Dodatna bezbednosna uputstva

* Molimo proverite radni materijal na bilo kakve
prepreke na povrsini materijala, kao $to su
ukucani ekseri itd., radi zastite glave glodalice.

« Sacekajte da se ru¢na glodalica potpuno
zaustavi pre nego $to po¢nete da uklanjate
zaglavljen ili izglodan materijal oko rezac¢a. U
tu svrhu upotrebite dug Stap a nikada vas prst.

* Molimo drzite vase ruke udaljeno od povrsine
za glodanje.

* Odmah iskljucite alat ako po¢ne da proizvodi
neobican zvuk ili poéne prekomerno da vibrira.

* Molim proverite da li su svi delovi bezbedni,
alati uklonjeni itd. pre pocetka rada.

A

Uvek proverite da snabdevanje
naponom odgovara naponu na fabrickoj
plocici.

Vasa masina je dvostruko izolovana,
radi toga nije potrebno uzemiljivati je.

» Smesta bacite stare kablove ili utikace kada su
zamenjeni sa novijim. Opasno je stavljati
utika¢ sa labavim kablom u zidnoj uti¢nici.

« Isklju€ivo koristite odobrene produzne kablove
koji su pogodni za apsorbovanu snagu
masine. Minimalna veli¢ina provodnika je
1.5 mm?2. Ukoliko koristite kotur kabla uvek
odmotajte kotur do kraja.

Pre nego Sto montirate neki pribor uvek
st prvo iskopcCajte alat iz napajanja.
A zaustavi i da se rezac ohladi pre nego
Sto zamenite rezac.
3. MONTAZA

Izbor glodala

U zavisnosti od obrade i primene, glodala su na
raspolaganju u razli¢itim konstrukcijama i
kvalitetima:

Nozevi glodala napravljena od brzoreznog celika
(HSS) su pogodni za rad sa mekim materijalima,
n.pr. meko drvo i plastika.

Nozevi glodala sa karbidnim vrhom (HM) su
posebno pogodni za tvrde i abrazivne materijale,
n.pr. tvrdo drvo i aluminijum.

Sacekajte da se masina potpuno

Montaza i uklanjanje rezaca

Slika B

Koristite samo rezace sa pre¢nikom vretena koji
odgovara veli€ini prstenastog osiguraca. Koristite
samo rezace koji odgovaraju maksimalnoj brzini
masine. Precnik rezaca ne sme prekoraciti
maksimalni precnik (pogledati ‘Tehnicke
specifikacije’).

Nikada nemojte stegnuti navrtku prstenastog
osigurac¢a ako se ne nalazi noz glodala u
prstenastom osiguracu; mozete ostetiti prstenasti
osigurac.

* Pritisnite blokadu vretena (7) i okrenite navrtku
prstenastog osiguraca (6) dok se ne oslobodi
iz brave. Tokom ove procedure drzite blokadu
vretena pritisnutom.

* Otvorite navrtku prstenastog osigural€a sa
mati¢nim klju¢em.

* Umetnite rezac€ u prstenasti osigurac.

» Pritegnite navrtku prstenastog osiguraca tako
da je rezac pravilno blokiran.

» Otvorite navrtku prstenastog osiguraca kada
Zelite da zamenite rezac.

Podesavanje lenjira paralelne ograde
Paralelna ograda je koristan alat za precizno
glodanje sa utvrdenog rastojanja od ivice radnog
materijala.

* Umetnite zeljeni rezac u alat.

* Spustite paralelne vodice sa Sipkama
upravlja¢ima na osnovnu plo€u i pritegnite na
potrebnu meru sa zavrtnjevima sa leptir
navrtkama.

Montaza vodice Sablona

Slika D

Vodica Sablona je priruéna pomo¢ za rezanje
Sablona.

* Montirajte vodicu Sablona (23) na osnovu
ru€ne glodalice (3) pomocu zavrtnjeva (22).

Montaza adaptera za izvlacenje prasine
SlikaE & F

Koristite adapter za praSinu radi izvlaCenja
praSine. U slu¢aju da adapter nije namontiran na
masini, sledite ove instrukcije:
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« Namontirajte adapter za prasSinu (24, slika E)
sa zavrtnjevima (22) u podnozju rezaca (3).

« Namestite cev za praSinu (25) na izlaznom
otvoru za praSinu (16 slika F).

+ Namestite cev vaSeg usisivaca na cev za
prasinu (25, slika F).

4. RAD

Prekida¢ za ukljucivanje/isklju€ivanje

» Za ukljucivanje alata, pritisnite i drzite prekida¢
za uklj/isklj (1, slika A1, strana 2).

» Ukoliko otpustite prekida¢ za uklj/isklj (1, slika
A1, strana 2), alat se iskljucuje.

» Mozete blokirati prekida¢ za uklj/isklj tako $to
Cete pritisnuti prekida¢ za uklj/isklj (1, slika A1,
strana 2) i onda taster (5, slika A1, strana 2).
Blokadu prekidaca mozete otpustiti tako Sto
Cete kratko pritisnuti prekidac za uklj/isklj (1,
slika A1, strana 2).

* Nemojte odlagati masinu dok motor i dalje
radi. Nemoijte stavljati masinu na povrS§inama
sa prasinom. Cestice prasine mogu prodreti u
mehanizam.

Drzite ispusni otvor maSine iza masine
radi boljeg pogleda na radni matetrijal.

Saveti za upotrebu

» Nakon uklju€ivanja masine, uverite se da je
masina dostigla punu brzinu pre nego Sto je
upotrebite na radnom materijalu.

» Ugvrstite radni materijal i uverite se da radni
materijal ne moze da sklizne ispod masine
tokom aktivnosti rezanja.

+ Drzite ¢vrsto masinu i pomerajte je jednako
preko radnog materijala. Ne preopterecujte
masinu.

+ Koristite samo rezace koji nemaju znakove
istroSenosti. IstroSeni rezaci imaju negativan
uticaj na efikasnost masine.

» Uvek iskljucite prvo masinu pre nego $to
izvuCete utikac iz zidne uticnice.

Prethodni izbor brzine

Potrebna brzina se moze prethodno izabrati sa
obrtnim regulatorom brzine. Takode mozete
tokom rada da podesite brzinu okretanja.

1 -2 =mala brzina

3 — 4 = srednja brzina

5 — 6 = visoka brzina
Max = maksimalna brzina

Potrebna brzina zavisi od materijala i moze se
utvrditi prakti€nim probama. Osim toga, nozevi
glodala sa vecim pre¢nikom zahtevaju nizu brzinu
okretnjaa.

Materijal Pre¢nik umetak [Stepeni brzine

glodala

>20 mm 1
10 — 20 mm 3 —
<10 mm 5

[Tvrdo drvo

>20 mm 1
10 — 20 mm 3 —
<10 mm 5

Meko drvo

>15 mm
<15 mm

Aluminijum

Plastika >15 mm

1—
<15 mm 2 —

Nakon dugog perioda rada masine pri nizoj brzini,
omogucite da se masina ohladi tako Sto ¢ete je
pustiti da radi nekoliko minuta pri najvec¢oj brzini
bez optereéenja.

PodesSavanje visine stuba ruéne glodalice
Slika G+A1

Poluga za stezanje (11) se koristi za podeSavanje
maksimalne visine ru¢ne glodalice.

Onda je dubina glodanja utvrdena. To je obi¢no
potrebno kada se alat koristi na specijalnom stolu
za glodalicu.

Uverite se da stub glodalice nije blokiran.

Ruénu glodalicu mozete gurnuti nanize protiv sile
opruge.

Blokirajte stub glodalice upotrebom poluge za
stezanje.

Rucna glodalica je sada blokirana i ne vraca se
viSe nazad u svojoj originalnoj poziciji.

PodesSavanje dubine glodanja

Slika G+A1

Dubinu glodanja mozete podesiti upotrebom
tastera 8, 9, 11 i 15. Ako je dubina glodanja
podesena pravilno, onda se udubljenje moze
izglodati precizno do vrednosti unutar 0,1 mm.

Priprema:

* Umetnite zeljeni rezac u alat.
Ruénu glodalicu mozete gurnuti nanize protiv
sile opruge.
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Gurnite alat nanize dok reza¢ ne dodirne radni
materijal, onda ga blokirajte upotrebom poluge
za stezanje (11).

Olabavite taster 9.

Podesite taster 15 na nulu.

Upotrebite taster 8 da biste podesili dubinu
sve do kraja.

Pritegnite taster 9 (u smeru kazaljke na satu).
Dubina glodanja je sada podeSena precizno
na 0 mm.

Grubo podeSavanje:

Procitajte vrednost od skale (12).

Olabavite taster 9.

Okrenite taster 8 i ponovo procitajte vrednost
od skale. Razlika izmedu te dve vrednosti je
podesenje za dubinu glodanja. Na primer: ako
je vrednost na skali (12) 8.5 u nultom
podes$enju i vrednost je 7.0 nakon $to ste
okrenuli taster (8), onda je dubina glodanja
podeSena na 1.5 cm.

Pritegnite ponovo taster 9.

Fino podesSavanje:

Olabavite taster 9.

Gornji taster (15) je i dalje podeSen na nulu.
Okrenite ovaj taster celim krugom u smeru
suprotnom od kazaljke na satu, dok se ne vrati
opet u nultoj poziciji. Dubina glodanja je sada
manja za 1.0 mm.

Ukoliko potrebno, dubina glodanja se moze
podesiti precizno unutar vrednosti od 0.1mm.
Pritegnite ponovo taster 9.

Deblokirajte polugu za stezanje (11).

PodesSavanje upotrebom revolvera -
grani¢nika dubine

Grani€nik dubine vam omogucava brzi izbor
izmedu tri razliCite dubine rezanja. Te dubine su
takode utvrdene pomoc¢u podeSavanja grani¢nika
dubine (10).

Za vece dubine glodanja, preporucuje se nekoliko
ponovljenih koraka rezanja sa smanjenom
stopom uklanjanja otpadaka.

Podesite potrebnu dubinu rezanja okretanjem
grani¢nika dubine (21).

5. ODRZAVANJE

Osigurajte se da mas$ina nema
Q& napajanje dok vrsite radove odrZzavanja
na motoru.

Ova masina je konstruisana da radi dug period
vremena sa minimalnim odrzavanjem.
Neprekidan zadovoljavajuéi rad zavisi od pravilne
nege i redovnog Ci$¢enja aparata.

Ciséenje

Redovno ¢istite kuciste masine sa mekom krpom,
pozeljno nakon svake upotrebe. Drzite
ventilacione otvore oslobodenim od prasSine i
prljavstine. Ukoliko se prljavstine ne mogu
ukloniti, upotrebite meku krpu navlazenu sa
nasapunjenom vodom. Nikada nemojte koristiti
rastvarace kao $to su benzin, alkohol, rastvor
amonijaka u vodi itd. Ovi rastvara¢i mogu ostetiti
plasti¢ne delove.

Lociranje i uklanjanje neispravnosti

Na sledecoj strani molimo vas pogledajte neki
potencijalni uzroci i neka re$enja za moguce
neispravnosti.

1 Radni prekida¢ je ukljuéen, ali motor ne
radi
» Elektri¢no kolo je prekinuto
* Popravite elektricno kolo
« Zice u utikadu ili u utiénici su labave
* Neka vam se proveri i popravi uti¢nica i
utikac
» Prekidac je neispravan
* Popravite prekida¢

2 Glodalica radi sporo

*  Tup ili ostecen rezac
» Naostrite ili zamenite reza¢

* Promenljiva brzina je podesena nisko
» Povecajte brzinu

* Motor je preoptereéen
» Smanijite silu pritiskanja na glodalici

3 Prekomerna vibracija
Savijte telo rezaca
* Zamenite rezac

4 Varnicenje unutar kucista
Grafitne Cetkice istroSene
» Zamenite grafitne Cetkice
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Kvarovi

Ukoliko nastupi neki kvar, na primer nakon
habanje nekog dela, molimo stupite u kontakt sa
adresom nazna¢enom na garantnom listu. U
prilogu naci ¢ete Sematski prikaz alata koji vam
prikazuje delove koje se mogu porucgiti.

Zivotna sredina

Da bi se sprecilo oStecenje proizvoda za vreme
transporta, alatka se isporu€uje u ¢vrstom
pakovanju. Veéi deo materijala za pakovanje
moze da se reciklira. Ove materijale odnesite u
odgovarajuce ustanove za reciklazu.

A

Nesipravne i/ili izbacene elektriéne ili
elektronske aparate se moraju sakupljati

mmm g odgovarajucim lokacijama za
recikliranje.
Garancija

Uslovi garancije moZete pronaci na posebno
priloZenoj kartici za garanciju.

Proizvod i priruénik za korisnike su podlozni
izmenama. Specifikacije je moguée promeniti bez
prethodne najave.

®ACOHHO-®PE3EPHbIA CTAHOK
PRM1015

Bnarogmpum Bac 3a npnobpeteHne gaHHOro
nsgenusa Ferm.

Tenepb ecTb BENWUKOMNENHbIA MHCTPYMEHT OT
O[HOTO M3 BEAYyLLMX €BPONENCKMX NMOCTaBLLMKOB.
Bce usgenus, kotopele noctaenser Bam Ferm,
M3roTOBMEHbI B COOTBETCTBUW C BblCOYAMLLUMU
CTaHgapTaMu B OTHOLLEHUW NPOU3BOAUTENBHOCTH
n 6esonacHocTu. Kpome Toro, Mbl npeanaraem
NpeBOCXoAHOe 0bCnyXVBaHWE 3aKa34ynKoB,
KOTOpOE NoadepXKnBaeTCs Hallen KOMMIEKCHOM
rapaHTuen - 370 YacTb Halleln unocodum.

Mbl Hageemcsi, 4To Bbl Bydete nonyyatb
YAOBOMNbCTBME OT paboTbl C 3TUM UHCTPYMEHTOM
B TEYEHME MHOTUX NeT.

&

[Hns sawel cobcmeeHHoU
6e3onacHocmu u 6e3ornacHocmu Apyaux
nodet, BHUMamernbHO rMpoYymume
Hacmoswue uHcmpyKyuu neped mem,
KaK npucmynums K UCIMOMb308aHUI0
OGaHHo20 u3denus. Mo nomoxem eam
nyqwe noHsams rpuHyun delicmeusi
OaHHO20 npodykma u usbexamsb pucka.
CoxpaHume daHHoe pykogodcmeo 0ris
cripasku & byoyuiem.

BeepneHue

dacoHHO-hpe3epHbI CTaHOK NpeaHasHayYeH ans
dpacoHHoro cpesepoBaHnsa gepesa n
necomatepuanos. lNpoBepkTe MHCTPYMEHT 1
[OMNOMHUTENbHbIE akceccyapbl Ha Hannyve
HesaKpeneHHbIX AeTanei n noBpexaeHnin npu
TPaHCNOPTMPOBKe.

CopepxaHue

TexHu4yeckne xapakTepucTukm
YkazaHusi no TexHuke 6esonacHocTu
Cbopka

SkennyaTtaums

O6cnyxuBaHue

arwON =
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1. TEXHUMECKME XAPAKTEPUCTUKHN
TexHUYeCKMe XxapaKTepUCcTUKn

HanpsikeHune 230 B~

YactoTta 50y

MoTpebnsiemasi MOLLHOCTb 1300 Bt

CkopocTb 6e3 Harpy3ku 9000-30000/MuH

my6uHa pesku 60 Mm

LlaHroBbIn naTpoH 6 18 Mm

Bec 3,57 kr

Lpa (3BykoBOe aaBneHue) 90,9 ob (A)

Lwa (3BykoBasi mowiHocTb)  101,9 ab (A)

Bubpauus neson pykostkn 5,009 m/c?

Bubpauus npason pykositku 3,941 m/c?

YpoBeHb BUGpauuu

YpoBeHb BMOpaumu, ykasaHHbI B KOHLE AaHHOMo
PYKOBOACTBA M0 3Kcnnyataumm bbin uamepeH B
COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTU3MPOBAHHBIM
ncnbiTaHnem, cogepxawmmces B8 EN 60745;
[aHHasi XxapakTepucTmka MOXeT UCMOoSb30BaThCS
OISt CpaBHEHWS OQHOTO MHCTPYMEHTa € ApyruMm, a
Takxke ons npegsapuTenbHON OLEHKN
BO34eNCTBUS BUGpaLmm Npu Ncnonb3oBaHnm
[aHHOro MHCTPYMEHTa ANS yKasaHHbIX Lene.

- NPW UCNOMNb30BaHNN UHCTPYMEHTA B ApYriX
Lensix unu ¢ Apyrumu/HemcrnpaBHbIMU
BCMoMoraTenbHbIMU NpUcnocobneHnamm
YPOBEHb BO34eNCTBUS BUGpaLmm MoXeT
3HAUUTEMBHO NOBLILLATLCS.

- B Mepuoapl, Korga MHCTPYMEHT OTKITOMEH Unn
PYHKLUMOHUPYeET 6e3 hakTU4Yeckoro
BbINOMHEHNs paboTbl, ypOBEHb BO3AENCTBUSA
BMOpaLMM MOXET 3HAUNTENBHO CHMXKATBCS.

sawmanTe cebsa oT Bo3gencTaus BuGpaumm,
noaAepXKuBasi UHCTPYMEHT 1 ero
BCroMoraTesbHble MPUCNOCOBNeHns B UCNPaBHOM
COCTOSIHUM, MOAAEPKMBAs PYKU B Tenne, a Takke
NpaBunbHO OrpaHM3oBYs CBOW paBouunii NpoLiecc.

KomnnektHocTb
dacoHHO-bpe3epHbI CTaHOK
MapannenbHas HanpaensioLwas
KomnnekT yronbHbIX LLETOK
Hanpaenstowas gns wabnoHa
ApanTep Ans yganeHus nbinv
[aeyHbIN KntoYy

LLlecTurpaHHbIn Knod 4 MM
LlaHroBbIi naTpoH 8 mm
(ycTaHoBneH Ha obopyaoBaHum)

A A A aaaaan

LlaHroBbIi naTpoH 6 MM

Hacagku dacoHHO-dpe3epHOro craHka
MHcTpykuus no 6esonacHocTm
PykoBoacTBO no akcnnyartauum
[apaHTuHbBIN hopmynsp

N o Y

UHdopmauums o6 nsgenuun
Puc.A1,A2uC

1. Bblknioyarenb nuTaHuns

2. PykosaTka

3. OnopHas nnacTnHa

4. KpenexHble BUHTbI 4N napannensHon
HanpasensioLLen

5. KHonka 6rnokvpoBKku BbikntoyaTens

6. laika uaHrm

7. YCTpOWCTBO BNOKMPOBKM LUNMHAENS

8. KHonka perynmpoBku rinybuHbl NOrpy>KeHns
dpesbl

9. bapalukoBbIi 6oNT AN orpaHnynTenst
rny6uHbI

10 OrpaHunuutens rnybuHbl

11. BaxxumHas pykosiTka

12.lkana rny6uHbl norpyxeHusi ppesbl

13.Koneco perynupoBku Anst 3aneKTPOHHOro
ynpaBneHust CKOPOCTbLO

15.KHoMKa TOYHON HaCTPOWKK ryOuHbI
norpyxeHusi pesbl

16.Mbineynosutens

17.HanpaBnsiowas nuHemnka

18.HyneBas oTmeTka

19.MapannensHas HanpaenstoLwas

20.HanpaBnsowuii cTepxeHb

21.bapabaH orpaHuuuTens rnyouHbl

22.BuHTbI

23.Hanpaenstowas ansa wabnoHa

24 ApanTep Ans nbineynosutens

25.TMbinec6opHmk

2. YKASAHUA NO TEXHUKE

BE3OMNMACHOCTHU

B gaHHOM MHCTPYKLUMN MCNOMb3YIOTCS creayoLimne
3HaKu:

@
A

BHumMamernbHO npoYymume UHCMpPYKyUU.

OnacHocmb Or1sl KU3HU, PUCK MOTyYeHuUsI
mpasMbl, @ makxe pUcK rnospexoeHust
obopydosaHusi & criy4ae HecobnodeHusi
npasus mexHuku 6ezonacHocmu,
rnpueedeHHbIx 8 0aHHOM pykogodcmee
10 3Kcnayamayuu.
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OnacHocmb ropaxeHusi
31€KMPUHECKUM MOKOM.

BbiHumMatlime wmercenbHyo 8UIKY U3
pO3emku.

lMnasHoe pezynupoeaHue cKopocmu.

Honbsy[lmec:: 3awumHbIMuU O4Kamu u
cpe@cmeaMu 3awumel crnyxa.

Bo epemsi pabomsbi Hadesalime
pecrupamop.

Hadesalime 3awjumHbie nepyamku.

Q@ PP

HdononHuTenbHbIe NpPaBUNa TEXHUKN
6e3onacHocTu

« [poBepbTe 3aroToBKM Ha HanNn4une Kakmx-nmbo
MHOPOZHbIX TEN HA NOBEPXHOCTU MaTepuana

- HaNpuUMep, BbICTYMNaLWMX rBo3gen u T.4.
Mepen Tem, Kak yaanuTb Kakne-nnbo otxoabl
mMartepuana ¢ rnoBepxHOCTU BOKPYT CTaHKa,
[OXONTECh ero NofiHOM OCTaHOBKW. [Ans 3Toro
nonb3ynTecb ANMHHOW Nano4vkon U HUKOraa He
nbiTakTecb AenaTtb 3TO NanbLamu.

[epxuTe pyku Ha paccTosiHum ot
obpabaTbiBaeMOn NOBEPXHOCTH.

HemenneHHoO BbIKMOYNTE UHCTPYMEHT B
crny4ae nosiBNeHns Kakoro-nmbo HeobbI4HOro
LyMa unm 4ypeamepHom Bubpaumu.

Mepen Ha4yanom paboTtbl ybeautecs B TOM,
4YTO BCE AEeTanu HafleXHo 3aKpenreHbl, a
MHCTPYMEHTbI yAarneHbl C 3aroToBKU.

A

[aHHoe obopydosaHue umeem O080UHYHO
n U3071514UI0, MO3MOMY 3a3eMiieHUe He
mpebyemcs.

Heobxodumo obs3amernbHO y6edumbcsi
8 MOM, YMO HanpsiXKeHUe UCMOYHUKa
numaHusi coomeemcmeyem yKasaHHOMY
Ha wunbouke.

* Heobxoanmo HemMeaneHHo yTUnM3npoBaTb
CTapblii NPOBOZ WKW LUTENCENbHYIO BUNKY B
cnyyae ux 3ameHsbl. [MogknioyeHne
LUTencensLHOM BUMKM OTPe3aHHOro NpoBoaa K
CeTeBOW PO3eTKe - ONacHo.

*  Wcnonb3yinTe TONbKO peKoMeHO0BaHHbIe
YANMHUTENW, COOTBETCTBYIOLLNE 3HAYEHMIO
BXOAHOW MOLLHOCTN MHCTPYMEHTa.
MuHMManbHbIN pa3Mep NpoBogHuka - 1,5 mm2.
Mpun ncnone3osaHun kabeneHoro 6apabaHa
BCerga NnosiHoCTbo pa3maTbiBaiiTe NPOBOA,.

/A

lMeped cbopkoli eceada omksoyalime
UHCMpPYMEeHmM om cemu nUMaHusl.

lMeped 3ameHol pexyuweli Hacaoku,
0oxxdumech rosIHOU 0CMaHOB8KU cmaHKa
u oxnaxoeHusi ope3ssbl.

3. CBOPKA

Bbi6op Hacagok pacoHHO-hpe3epHOro
cTaHka

B 3aBncmMMocTy ot Tuna obpaboTkm n obnactu
NPYMEHEHWSI, UCNOMNb3YTCS PexXyLLMe Hacaaku
pasnu4YHbIX TUMNOB U KayecTBa:

PexyLlune Hacagku us GbicTpopexyLuen
WHCTpyMeHTanbHomn ctanu (HSS) nogxoaat ans
paboTbl C MArKMMK Matepuanamm, Hanpumep,
MSITKOW ApEBECUHON 1 NNacTMaccon.

Hacagkv ¢ TBepaocnnaBHbIMU pexyLyMm
nnactuHamm (HM) ocobeHHO noaxogsaT ans
TBEpAbIX U abpa3nBHbLIX MaTepuanos, Hanpumep,
TBEPAOW APEBECHHbI U anioMUHUS.

YcTaHOBKa U yaaneHue pexyLumMx Hacaaok
Puc. B

Mcnonb3ayiite TONbKO peXyLLne HaKOHEYHNKH,
OnaMeTp LUENKu KOTOpbIX COOTBETCTBYET
OnameTpy uaHroBoro natpoHa. Micnonbayirte
TOMNbKO PeXyLLUMe HAKOHEYHUKN,
COOTBETCTBYIOLLME MAKCUMAnbHOW CKOPOCTH
CTaHka. [lnameTp pexyLuero MHCTpYMeHTa He
[OIMKEH NpeBbIlIaTh MakcMMarnbHbIi AnameTp
(cm. ‘TexHn4yeckme xapakTepucTukn').
Hwvkorga He 3aTarvBaiTe raviky LL@HroBoro
naTpoHa Npy OTCYTCTBUW YCTAHOBNEHHOM
HacaaKku; 9TO MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHNIO
LIaHroBOro naTpoHa.
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*  Haxmute kHomnky 6rnokvpoBku wnuHaens (7) n
noBopaynBavTe raky LaHroBoro natpoHa (6)
[0 Tex nop, Nnoka oHa He BOMAET B KOHTaKT C
yCTPOWCTBOM BNOKMPOBKN. YOepKmBante
KHOMKY GNOKMPOBKN HaXaTon B Te4eHne Bcen
9TON MpoLenypbl.

* C nomoLLbio rae4yHoro Kn4a ocnabbre ranky
LIaHroBOro naTpoHa.

* [MomecTuTe dpe3epHyto ONpaBKy B LLAHIOBbI
naTpoH.

* 3aTaHuTe raviky LaHroBoro naTpoHa Takmum
o6pasom, 4To6bI hpesa Obina AOMMKHbIM
obpasom 3amKcnpoBaHa.

* [pun HeobxoanmMocTH 3ameHbl dpessbl,
ocnabbTe ranky LaHroBoro naTpoHa.

PerynupoBka HanpaBnsitowen nMHenKn
Hanpagnsowas nuHenka npegcraensieT cobom
OY€eHb yAO0OHbIN MHCTPYMEHT ANs TOYHOM
hacoHHOM pe3kn u hpesepoBaHns Ha
PMKCUPOBaAHHOM PACCTOSIHWAM OT Yyra 3aroTOBKU.

* YcTaHoBUTE HyXHYl0 chpeay.

* CaBvHbLTE HanpaBnsoLWY NINHENKY,
HanpaBuMB HaNpPaensoLWMe CTEPXHMN K ONOPHOWA
nnacTuHe, 1 3aTHWUTE [0 HYXXHOTO MOMEHTa C
nomMoLLbio 6apallkoBbIX 60NTOB.

YcTaHOBKa HanpaBnsoLlen ans wabnoHa
Puc. D

Hanpagnstowas ans wabnoHa odeHb ygobHa ans
Bblpe3aHusl LabnoHoB.

* YcTaHoBUTE HanpaensoLwyo Ang wabnoHa
(23) Ha ocHoBaHuWe hacoHHO-pe3epHOro
cTaHka (3) ¢ NOMOLLbI0 BUHTOB (22).

YcTtaHoBKa aganTtepa nblieynoBuUTens

Puc. EuF

MbineynoBuTenb UCNONb3yeTCs Afsi OTCacbIBaHNSA
nbinu. Ecnu agantep He yCTaHOBIEH Ha BaLLeM
CTaHKe, BbINOMHUTE crefytolime AeACTBUS:

* YcraHoBuTe nbineynosuTens (24, Puc. E) ¢
NOMOLLLbIO BUHTOB (22) Ha nogowsy dpesbl (3).

* [MomecTtute nbinecbopHuk (25) B Lunamosoe
oTtBepcTtue (16 Puc. F).

* [MomecTnTe TpyOGKy Nbinecoca B NblnecbopHmK
(25, Puc. F).

yacmu uHcmpymeHma ceob00HbIM,
4mobbi obecrne4yums Xopouwlyto
8UOUMOCMb MOBEPXHOCMU 3a20MOEKU.

f lModdepxusalime omeepcmue 3adHel

4. SKCIMNINYATALMUA

Bbiknioyatenb nUTaHus

*  YTOo6bl BKNIOYUTE UHCTPYMEHT, HAXMUTE 1
yaepxusanTte Boiknovatens (1, Puc. A1,
cTp.2).

» Ecnu Bbl oTnycTuTe Bhikntovatens (1, Puc. A1,
CTP. 2), UHCTPYMEHT BbIKMIOUUTCS.

*  Yrto6bl 3a6M10KMpOBaTh BbIKMOYaTEND,
HaxxmuTe Bblkntodatens (1, Puc. A1, ctp. 2), a
3atem kHorky (5, Puc. A1, cTp.2). BnokupoBky
BbIKMIOYATENSt MOXHO CHATb. [1N5 3TOr0 HYXHO
NULWb KPaTKO HaxaTb BblkntoyaTtens (1, Puc.
A1, cTp. 2).

* He knaguTe MHCTPYMEHT, ecnu ABuraTens eLue
He ocTaHoBMeH. He cTaBbTe UHCTPYMEHT Ha
MbINbHYIO NOBEPXHOCTL. YacTuLbl Nk MOTYT
nonacTb BHYTPb MEXxaHu3ma.

PekomeHAauMm no Mcnonb3oBaHUIo

* [locne BKMOYEHUS MHCTPYMEHTa, JOXANTEC,
noka oH HabepeT nonHble 06opoThI, NpeXae
YeM UCMoMNb30BaTh €ro Af1si 3aroTOBKM.

» 3adukcupyiiTe 3aroToBKy C NMOMOLLbHO
3aXMMOoB 1 ybeanTech B TOM, 4YTO OHa He
MOXET ynacTb Nof MHCTPYMEHT B npoLecce
pesku.

* [poYHO yaepXuUBanTe MHCTPYMEHT U
nepemeLlanTe ero Haj 3arotToBKON C
pPaBHOMEpPHOW CKOpOCTLi0. He npunarante
Ype3MepHble YCUNUS U He NblTanTech
yCcKOpUTb paboTy cTaHkKa.

* Kcnonb3yinTe ToNbKO hpesbl, He MMetoLmne
NOBPEXOEHWUI UMK credoB U3HOCa.
M3HoLleHHble hpesbl oTpuLaTensHO
ckasblBaloTcst Ha acpheKTUBHOCTM paboThbl
VHCTPYMEHTAa.

» Bcerga cHavana BbIKNYaiTe UHCTPYMEHT,
npexae Yem BbliHYTb LUTENCENbHYO BUIKY U3
po3eTKu.

MpeaBapuTenbHbIA BLIGOP CKOPOCTH

Hy>XHY0 CKOPOCTb MOXHO BbIGpaTh C MOMOLLBH0
ZAMCKOBOTO nepeksitoyatens. CKopocTb BpalleHus
MOXHO perynupoBaTh Takxe B npouecce paboTbl.

1 — 2 = HU3Kasa CKOpOCTb

3 — 4 = cpeaHAsa cKopoCTb

5 — 6 = BblCOKas CKOPOCTb

Max = makcumarnbHas CKOpoCTb
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BbI6Op CkOPOCTU 3aBUCUT OT Matepuana n Moxet
onpeaensaTbCs METOAOM MPaKTUYECKON NPOBEPKU.
Takum obpasom, aAnsa dpes GonbLIoro AnameTpa
TpebyeTtcs Gonee HM3Kas CKOPOCTb BPaLLEHUSI.

MaTtepuan \AnameTp CkopocTb
Hacagku
'TBepgasi >20 mm 1-2
peBecuHa
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — makc
Msirkas >20 mm 1-3
peBecuHa
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — makc
IANIOMUHWIA >15 mm 1
<15 mm 1-2
MNnactmacca  [>15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Mocne anutenbHoro neprofa paboTbl Ha HU3KOM
CKOPOCTM, A@NTe UHCTPYMEHTY OCTbITb, 4aB eMy
nopaboTtaTb HECKOMbKO MUHYT Ha 60orbLUnX
obopoTax 6e3 Harpysku.

HacTtpoiika BbicOTbl OCHOBaHUA (paCoOHHO-
c¢pesepHOro craHka

Puc. G+A1

3axumHom peiyar (11) ucnonb3yetcs Ans
YCTaHOBKN MaKCMMarbHOW BbICOTbl DaCOHHO-
dpe3epHOro cTaHka.

3atem uKecupyeTcs rmybuHa norpyxeHust
ppesbl. OBbIMHO 3TO HEOGXOAMMO NpK
MCNonb30BaHUM MHCTPYMEHTA Ha crneuuanbHOM
BepcTake.

Y6enutechb B TOM, 4TO onopa hacoHHO-
hpe3epHOro ctaHka He 3akpenneHa.

CTaHOK MOXHO ONyCTUTb BHU3, B HANpaBneHnu,
MPOTMB CXaTUS NPYXMUHbI.

3admkcmpywte onopy acoHHO-pe3epHOro
CTaHKa C MOMOLLbIO 3aXUMHOTO pblyara

Tenepb cTaHOK 3abnoknpoBaH u He ByaeT
BO3BPALLATHCSI B UCXOLHOE MOMNOXEHME.

PerynupoBka rny6uHbl norpyxeHus ¢gpesbl
Puc. G+A1

my6uHa norpyxeHusi ppesbl MOXeT
perynmpoBaTbCs C MOMOLLbIO KHOMOK 8, 9, 11 n
15. Ecnu rmy6uvHa norpyeHuns yctaHoBreHa
npaBubHO, hpe3epoBKa HY>XHOWM KaHaBKN MOXET
ObITb BbINOMHEHA C TOYHOCTLIO A0 0,1 MM.

MNoagroToBka:

* YcTaHoBUTE HYXHYI0 chpeay.

CTaHOK MOXHO ONyCTUTb BHU3, B
HanpaBneHun, MPOTUB CXaTWs NMPYXUHbI.

* Onyckante MHCTPYMEHT BHWU3 O Tex Mop, noka
dpe3a He KOCHETCS 3aroToBKM, a 3aTem
3apmKenpynTe ero ¢ NOMOLLbIO 3aXKMMHOIO
pbiyara (11).

*  OTOXMUTE KHOMKY 9.

* YcraHoBute perynsatop 15 Ha 0.

» C nomoLlubto perynsitopa 8 yctaHoBuUTe
rny6uHy.

» 3artanute perynatop 9 (Mo YacoBoW CTpernke).
my6uHa norpyxxeHusi ppesbl Tenepb
yCTaHoBIIeHa B TOYHOCTM Ha 0 MM.

MpnbnnanTenbHas HacTponka:

* [MocmoTpuTte 3HaueHue Ha wwkane (12).

*  OTtoxmute perynsatop 9.

* [osepHuTe perynstop 8 n cHoBa NocMoTpuTe
3HaYeHue Ha Lwkane. Pasnuuve mexagy AByMsi
3Ha4YeHVsAMK NpeacTaBnseT cobon HaCcTponKy
rny6uHbl norpyxeHns gpessbl. Mpumep: Ecnn
3HadeHve Ha wkane (12) pasHo 8,5 npu
yCTaHOBKe Ha Honb, 1 7,0 - nocne
noBopavnBaHus perynsatopa (8), aTo o3Havaer,
41O MybuHa norpyxeHust cpesbl pasHa 1,5 cm.

* CHoBa 3aTsHuTe perynatop 9.

ToyHas HacTporika:

*  OTtoxmute perynsartop 9.

* Bepxnwuin perynsatop (15) Bce eLue yctaHOBMEH
Ha Honb. [oBepHUTE 3TOT perynaTop Ha
NOMHbIN 060POT NPOTMB YAaCOBOM CTPENKM,
noka OH CHOBa He BEpPHETCS B HyneBoe
nonoxenue. MMybuHa norpyxxeHus pesbl
Tenepb Ha 1,0 MM MeHbLUe.

* [pun HeobxognmocTn, rmybuHa NorpyxeHuns
dpe3bl MOXET ObITb yCTaHOBMEHA C
TOYHOCThLIO A0 0,1 MMm.

» CHoblBa 3aTsHuTE perynsartop 9.
PasbnokvpynTte 3axxumHon poivar (11).

PerynupoBka ¢ nomoubto 6apabaHa-
orpaHuuuTens rny6uHbl
BapabaH-orpaHnuntens rmyObuHbl No3BonsieT
ObICTPO BbIOpaTb OQHO U3 TPEX 3HAYEHUI
rny6uHbl peskn. OHM Takke onpegensoTcs
perynupoBKon orpaHnuutens rnyouHsl (10).
[Ons 6onbluero 3HavyeHus rmybuHbl pacoHHON
pe3kn peKoMeHAYeTCs1 BbIMONMHUTL HECKONMBbKO
nocnenoBaTenbHbIX Pa3pe3oB ¢ 6onee HU3KUMU
3HaYEHNAMU.
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*  YcTaHOBUTE HYXHYIO ANVUHY pa3pesa,
nosopauunBas 6bapabaH-orpaHnunTens
rmy6uHbl (21).

5. OBCNYXXUBAHUE

[aHHbI MHCTPYMEHT paccunTaH Ha ANUTEnNbHbINA
CPpOK 3KcnyaTtauum npyu MMHUMarbHOM
obcnyxuvBaHun. Ans anutensHoi 6e30TkasHom
paboTbl HeobxoaMMo obecneunTb NpaBUNbHbIN
yXO[, 32 UHCTPYMEHTOM W €ro PeryrnsipHyr 04UCTKY.

pu 8bIMOIHEHUU MEXHUYECKO20
obcnyxueaHusi ybedumecb 8 mom, Ymo
UHCMPYMEHM OMKJIIHYeH om cemu.

Ouunctka

PerynsipHo, enatenbHo nocne kaxaoro
1Cronb3oBaHWs, NpoTUpaiTe AeTanu kopnyca
VHCTPYMEHTa MSIrkoi TkaHblo. Crieute 3a OTCYTCTBUEM
MbINN W 3arpsi3HEHUI B BEHTUMSALMOHHBIX NMPOPE3siX U
perynsipHo ounwainTe ux. Ecnm rpsisb He yoansercs,
BOCMOMNb3YNTECh MAMKOW TKaHb0, CMOYEHHON B
MbINBHOM pacTBope. Hukorga He ucnonbayiite ans
OYUCTKM MHCTPYMEHTa Takue pacTBOPUTENH, Kak BEeH3uH,
CMWPT, HaLWATLIPHbIA CNUPT U T.4. STU PacTBOPUTENM
MOryT NOBPEAUTb NNacTMaccoBbIe AeTanu.

[unarHocTuKa U ycTpaHeHue HeucnpaBHoCTe
Ha cnepytolleii cTpaHuue npyusoasaTcs
HEKOTOpble BO3MOXHbIE MPUYKHBI U Cnocobbl
YCTpaHEeHWs1 HEUCNPABHOCTEMN.

1 BblknoyaTenb HaxoAUTCS BO BKITKOYEHHOM
NonoXxeHuu, Ho ABuraTenb He pabortaet
*  OneKTpUYECKUii KOHTYp NOBPEXAEH
e [loyuHUmMb 3nekmpudeckuli KOHmMyp
* [noxow KOHTaKT MPOBOAOB LUTENCENbHOM
BWITKN UIN PO3ETKM
* [Iposepums u, npu Heobxodumocmu,
MOYUHUMb WMECEbHY0 8UIKY U PO3EMKY
* Bblkniovatens HeucnpaseH
* [lo4uHumb 8biKO4Yamerns

2 dacoHHo-(hpe3epHbIN CTaHOK paboTaeT
MeAaneHHo

»  ®pesa 3aTynunack uUnv noBpexaeHa
* 3amoyums unu 3ameHUMb ¢hpesy

* YcTaHOBMEHO HU3KOE 3Ha4YeHne CKOPOCTH
» 3adamb 6oree 8bICOKYH CKOPOCMb

» [leperpyska guratens
» CHu3ums morkaroujee ycunue Ha

¢haCoHHO-bpe3epHbIl cmaHoOK

3 YpesmepHasa BUGpauus
* [orHyTa dpe3epHas onpaska
» 3ameHums ppesy

4 WckpeHue BHYTpM Kopnyca
*  M3HoLWeHbI yronbHbIe LETKM
* 3ameHumb y20nbHbie Wemku

HeucnpaBHoCcTH

Mpn BO3HNKHOBEHUW HEUCNIPABHOCTM, HaNpumvep,
BCreAcTBMe n3Hoca Aetanu, obpatuTtech B
CepBUCHbIN LIEHTP NO agpecy, ykasaHHOMY B
rapaHTMnHoM popmynsipe. B KomnnekT noctasku
BXOAMT NPOCTPaHCTBEHHOE M30bpaxeHue
aetanen n cbopkn nsgenus ¢ ykasaHnem
fAetarnen, KoTopble MOXHO 3aKa3aTb.

Okpyxalwowas cpeaga

[ns npegoTepaLLeHns MOBpeXaeHnn
MHCTPYMEHTa BO BPEMs TPAHCMOPTUPOBKU, OH
NocTaBnsieTcsi B MPOYHON ynaKkoBKe.
BonblUMHCTBO MaTepranoB ynakoBkW noanexar
nosTOpHON nepepaboTke. Vix Heobxoammo
nepenaTtb B COOTBETCTBYIOLLME NMYHKTbI MOBTOPHOW
nepepabotku.

hi4

HeucnpasHbil unu 6onee HenpuaooHbIl
0151 ucnosb308aHUsI UHCMPYMEHM

— Heobxodumo cdamb 8
coomeemcmeaytouwjue rnyHKmbl 071
nepepabomku.

MapaHTua

[apaHTUiHbIE yCcrnoBusa CM. Ha npunaraemMmom
rapaHTMMHOM TaroHe.

Wspenve n PYKOBOACTBO nonb3oBatensa MoryTt
6bITb N3MEHEHbI. TexHu4yeckne XapakTepuUcTukn
MoryT ObITb 3MeHeHbI 6e3 fanbHenwero
yBEOOMIIEHUA.
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®ACOHHO-®PE3EPHUA BEPCTAT
PRM1015

[akyemo Bam 3a KyniBnio NpoayKTy Komnadii Ferm.

3AiMiCHIOYM KyniBMio, BU OTPUMYETE BiAMIHHWIA
TOBap Bif OAHOrO 3 BeAQy4nx nocrayanbHuKiB

y €poni.

Yci npogykTu Big KomnaHii Ferm BurotoBneHi

Y BiANOBIAHOCTI 4O HAMBULLMX CTaHAapTIB
npoayKTMBHOCTI Ta 6e3nekn. Mu Hagaemo
MOKYMLO NOCIYrM HAaWBULLOI SIKOCTI, 3acBigveHi
rapaHTieto Ha BUpi6 y Uinomy.

CrogiBaemMoch, B1 ByfgeTe KOpncTyBaTUCS AaHUM
NPOAYKTOM NPOTAroM BaraTtbox pokiB.

&

[ns enacHoi 6esneku ma 0nsi 6eanexku
iHwux moded, 6ydb nacka, y8axHo
npo4yumatime ui iHcmpykuii neped
8uKopucmaHHsIM UYb020 ripucmpotro. Lle
doriomoxe Bam kpawe 3posymimu yel
npodyKm ma yHUKHymu HerompibHux
pusukie. 36epicalime ye KepieHULME0O 8
HadiltiHoMy micui 05151 nodasnbuwogo
8UKOPUCMAaHHSI.

BBeaeHHs

Llen hacoHHo-tbpe3epHuii BepcTat byno
po3pobrneHo Ans hacoHHOro dpesepyBaHHs
[epeBVHY Ta AepeB’sHNX BUpoGiB. MepesipTe
MallvHy, Bif'eqHaHi Aetani Ta obnagHaHHsa Ha
npeameT MOLLKOAXKEHHS Nif Yac
TPaHCNOPTYBaHHS.

3micT

TexHiYHi XapakTepuCTUKM MaLLUHU
IHCTpyKUii Wono 6e3neku

36opka

BukopuctaHHs

TexHiyHe obcnyroByBaHHs

aoRwb=

1. TEXHIYHI

XAPAKTEPUCTUKN MALLUUHA

TexHiuHi cneundikauii

Hanpyra 230 B~
YacroTta 50y
BxigHa noTyxHicTb 1300 Bt

Lenakicte 6e3 HaBaHTaxeHHs 9000-30000/xB

MunbunHa po3pisaHHs 60 mm
LlaHroBuii natpoH 6i8mm
Bara 3,57 kr

Lpa (Tuck 3Byky) 90,9 ob(A)
Lwa (noTy>XHiCTb 3BYKY) 101,9 ob(A)
Bibpauisi niBoi pykosiTku 5,009 m/c?
Bibpauist npaBoi pykosTku 3,941 m/c?

PiBeHb Bi6Gpauii

PiBeHb Bibpauii, 3a3HavyeHunn B KiHLUi AaHoro
nocibHuka 3 ekcnnyartadii, 6yno BUMipsiHO y
BiANOBIAHOCTI 3i CTaH4APTU30BaHUM
BMNpOByBaHHAM, WO MicTuTbes B EN 60745;
[aHa xapakTepuctuka

MOXX€E BUKOPWUCTOBYBATUCS AMsl NOPIBHSAHHS
OQHOrO iHCTPYMEHTA 3 iHLLIUM, @ TaKkoX Ans
nonepeaHbOI OLiHKM BNNMBY Bibpauii nig Yac
3aCTOCYBaHHS JaHOrO iIHCTPYMEHTa ifisl BKa3aHMX
uinen.

- NPV BUKOPUCTaHHI iIHCTPYMEHTA B iHLLIMX Linsx
abo 3 iHWMMU/HecnpaBHUMU AONOMIKHUMMU
NPUCTOCYBaHHSAMM piBeHb BMNMBY BibpaLii
MOXe 3HauYHO NiABWLLYBaTUCS.

-y nepiogu, KOnm iHCTPYMEHT BUMUKHEHWI abo
yHKUiOHYE 63 (haKTUYHOr0 BUKOHAHHSI
poboTu, piBeHb BNNMBY BibpaLlii MOxe 3Ha4yHO
3HWXKYBaTUCS.

3axuwiante cebe Big BNNMBY Bibpalii,
NigTPMMYIOYM IHCTPYMEHT i MOro AONOMIXKHI
NPUCTOCYBaHHS B CMPaBHOMY CTaHi, MigTpUMyo4mn
PyKW B TENMi, @ TaKOX NPaBUMbHO OrPaHN30BYHOYM
CBin pobounii npouec.

BwmicT ynakoBku
dacoHHO-hpe3epHUI BepcTat
MapanenbHa HanpaBnsw4a
Habip ByrifnbHMX LLITOK.
Hanpagnstoya wabnoHa
ApanTtep Ansi NMNOBIOBIOBAHHS
[arikoBun Knio4

LLlecturpaHHui kniod 4mMm

JEE G W G I G G
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1 LaHroBun natpoH 8 mm

(BCTaHOBNEHMI HA MaLUNHY)

LlaHroBui natpoH 6 Mm

BcTaBku hbacoHHO-gpe3epHOro Bepctarty
IHCTPyKLUIT 3 TexHikm Ge3nekn

IHCTpyKUist 3 ekcnnyaTauii

[apaHTinHWMn TanoH

e Y

IHdopmauis woao npoaykry

Man. A1, A2iC

1. MNepemwukay Bkn./Bukn.

PykosTka

OnopHa nnuta

Dikcytodi rBUHTY AN napanenbHUX

obmexyBaviB

KHonka 6nokyBaHHsi BUMMKada

[anka uaHroBoro naTpoHy

3amok wnuHaens

KHonka HanawTyBaHHSA rMbuHN 3aHypeHHs

CwmyLukoBun 60onT Ana obmexysaya rmubnHu

10.06mexyBady rmubnHun

11.CTonopHui Baxinb

12.lWkana rmubunHn 3aHypeHHst

13.HanawTyBanbHe Koneco Ans enekTpoHHOro
KOHTPOIIO LWBMAKOCTI

15.KHomnKa TOYHOro HanawTyBaHHSA MUBuHN .
3aHypeHHs

16.TNpucTpin Ans NMNOBMOBMIOBaHHS

17 .Nininka ona napanensHUx obmexyBadis

18.HynboBa BigmiTka

19.MapanenbHi obmexyBaui

20.Hanpaensitoya wtaHra

21.bapabaHHuii obmexxyBayva rmmbuHn

22.MBUHTK

23.Hanpaenstoya wabnoHa

24.TvnoBuin agantep .

25.Tpy6ka ons N1NoBrnoBABaHHs

2. IHCTPYKUII LLLOAO BE3MNEKU

B umx iHCTPYKLiSIX BUKOPUCTOBYIOTBCSA HACTYMHI
CUMBOMU:

@ YgaxHO npoyumaulime iHCmpyKuii.

rpOD

©NO GO

D P BPRB

A

Hebe3sneka ypaxeHHs1 efleKmpu4yHUM
CMpyMOoM.

BumsizHimb 8UIIKY 3 po3emKu Mepexi
JKUBIIEHHS.

Pi3Hul KOHMPOorb WeudKkocmi.

O0sieHimb 3acobu 6eaneku Onsi o4eli ma
8yX.

OdsizHimb npomunuio8y Macky.

OO0sieHimb 3axucHi pykasuuj.

DopaTtkoBi iHCTPYKLUii woao 6e3neku

Byab nacka, nepesipTe Aetani Ha HasiBHICTb
HepiBHOCTEV NOBEpXHi MaTepiany, Hanpuknag,
BMCTYNaroui LBSIXM TOLLO, W06 3aXMcTnTU
roniesky hacoHHo-ppesepHOro Bepcrary.
3auekanTe, 4OKM hacoHHO-Ppe3epHUi
BepCTaT MOBHICTIO 3yNNHUTLCSA Nepes TUM, sk
BUAANATU

matepian, Lo 6nokye dpesy. [ns uboro
BMKOPUCTOBYWTE AOBry Narky, Hikonu He
pobiTb Le nanbusamu.

Byaob nacka, TpumanTe pyku nogani Big
(hbpe3yBanbHOi NOBEPXHI.

HeraHO BUMKHITb iIHCTPYMEHT, SKLLO BiH
noYMHae yTBOPIOBaTM HE3BMYANHMIN 3BYK abo
novvMHae HagmipHo BibpyBaTu.

Byab nacka, nepes BUKOPUCTAHHSIM
iHCTpPYMeHTy nepesipTe, Lo BCi AeTani gobpe
3aKpinneHi, BCi npunagas 3HATi TOLWO.

3aexdu nepesipsitime, w06
efleKmpuUYHe XXuerneHHs 8idrnoeidasno
Harpysi, 3a3HajYeHit Ha mabnuyyi 3
nacrnopm-umu 0aHuUMU.

mpaemu, @ Mmakox PU3UK MOWKODKEHHSI

f Hebe3sneka Onsi xummsi ma pusuk

MawuHu y sunadky HeOoOmpuUMaHHs

Bawa mawuHa mae nodsiliHy i30n15ujto,
momy 3a3eMIIeHHs1 He € HEOOXIOHUM.

iHCmpyKuit 3 mexHiku 6esrneku,
8UKIa0eHUX 8 UbOMY KepigHUUmei.
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* HeraiHo BukuHbTE CTapi kabeni Ta WTencenbHi
BWIKM Micns iXHboi 3amMiHn. HebesneuHo
BCTaBNATY LUTENCENbHY BUIIKY BillbHOrO
Kabento B po3eTky Ha CTiHi.

* BukopucTtoBynTte Tinbkvu nepesipeHi KabenbHi
NoaoBXYBaYi ANs €NeKTPUYHOTO XUBMNEHHS
MaLmnHW. MiHiManbHWIn po3mip NpoBigHUKa
1.5 mm2. MNig yac BUKOpUCTaHHS kKabernbHOro
6apabaHy 3aBXau NOBHICTIO PO3MOTYNTE
6apabaH.

lMeped ycmaHo8Kor O0MOMIXHO20
obradHaHHs1 3a8x0u sumMukalme
iHCMpyMeHm 3 po3emku.

lNeped 3amiHot ¢hpe3u 3ayekalime,
OOKU MawuHa rosHIiCMIo 3yrnuHUMbLCS

A ma ¢hpesa Mo8HICMIO OXOJIOHE.
3. 3BBOPKA

BuGip BcTaBOoK hacoHHO-hpe3epHOro
BepcTaty

ICHYI0Tb pi3HOMaHITHI 3a AM3aiHOM Ta
BMAacCTUBOCTSIMU BCTaBKM AN Pi3HMX cnocobis
3aCTOCYBaHHS:

BcTaBku pacoHHO-hpe3epHoro Bepcrarty 3i
LLIBUAKOPIKYYOT iIHCTpYMEHTanbHOI cTani nigingyte
ans poboTn 3 M’IKUMKM MaTepianamu, Hanpvknag,
M’sika AepeBunHa abo nnactmaca.

BcTaBku 3i TBepgocnnaBHUM KiHLEM 0cobnmeo
nigingyTe Ans TBepanx Ta abpasmBHUX
MaTepianis, Hanpuknag, Teepaa AepeBuHa Ta
anoMiHin.

BcTaHoBneHHs Ta 3HiMaHHsA dpe3

Man. B

BukopwuctoByinTe nuiie dpesn 3 Takum
AiameTpoM XBOCTOBUKA, LLIO BiAMOBiAae po3mipy
LLlaHroBoro naTpoHy. BukopucrosyinTe nuiie
dpesn, LWo nigxoaaTb AN MakCUMarnbHOT
LIBMAKOCTI MawmHK. [iameTp dpesn He NOBUHEH
nepeBuLLYBaTU MakCMMarnbHOro giameTpy (ave.
‘TexHiuHi cneuudikauii’).

Hikonu He 3aTnckanTe ranky LLaHroBOro NaTpoHy,
SIKLLO BCTaBKa BepcTaTy He BCTaBneHa B NaTpoH;
iHaKLle LaHroBuin NaTpoH MOXHa MOLUKOAUTH.

* HatucHitb 3atuck wnuHaens (7) i noseprante
raviky Li@HroBoro natpoHy (6), AoKu BiH He
YCTaHOBUTLCS B 3aTUCK. TpuManTe 3aTtuck
LINUHAENs HAaTUCHYTUM Nig Yac uiei
npoueanypw.

* BigkpyTiTb ranky LaHroBoro naTpoHy 3a
[0ONOMOrOH0 ralnkoBOro Krova.

* BcraBTe xBoCTOBMK (hpe3n B LLaHroBUM
NaTpoH.

» 3akpiniTb ranky LLaHroOBOro NaTpoHy Tak, o6
nobpe 3akpinutu dpesy.

* BigkpyTiTb ranky LaHroBoro naTpoHy, konu Bu
baxaeTe 3amMiHUTK pesy.

HanawTyBaHHsA niHiku napanenbHUX
obmMexyBauyiB

MapanenbHi obmexyBaYi - KOPUCHUI IHCTPYMEHT
ONs TOYHOro BMpi3aHHs Ha 3ad)ikcoBaHil BiACTaHi
BiJ Kpalo 3aroToBKW.

* BcraBTe HeobxigHy dpesy B iHCTPYMEHT.

* [lepewmicTiTb NapanensHi obMexyBadi 3a
[A0MOMOrOI0 HaNPaBMSYUX LUTAHT A0 OMOPHOT
nNnMTU Ta 3aKkpiniTb Ha HeobXxigHiV BigCTaHi 3a
[A0MOMOro CTOMOPHMX BOMTIB.

BcTaHOBNEHHA HanpaBnAYOi WabnoHy
Man. D

Hanpagnstoya wabnoHa 3 KOpUCHO npu poboTi
3 LwabnoHom.

* BcraHoBiTb HanpaBnstovy wWabnoHy (23) Ha
OCHOBY BepcTaTy (3) 3a 4OMOMOrO0 BUHTIB
(22).

BcTaHoBneHHs aganTepy Ans
NUNOBNOBIIOBaHHSA

Man.EiF

BukopucToByinTe agantep nuoBroBIOBaHHS
Ons BuaaneHHs nuny. Akwo agantep He
BCTAHOBMEHWI Ha MaLLWHY, BUKOHANTE HACTYMNHi
iHCTPYKUiT:

* BcraHoBiTb aganTtep nunoBnosnoBaHHsA (24,
Man. E) 3a 3oNOMOroto rBuHTIB (22) Ha OCHOBY
dpesn (3).

* BcraHoBiTb Tpy6KY NnoBnoBnoBaHHs (25) B
OTBip BuganeHHs nuny (16 Man. F).

* HagiHbre TpyGKy cBOro nunococa Ha Tpyoky
NMNOBMOBMOBaHHs (25, Man. F).

A

Ympumytime omeip 0nsi gudaneHHs nusny
MaWwUuHU 8 3a0Hill YacCmuHi MawuHu,
wob dobpe bayumu 3a20moskKy.
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4. BAKOPUCTAHHA

Mepemukay Bkn./Bumk

e [1ns BBIMKHEHHS iIHCTPYMEHTY HaTUCHITb Ta
yTpumyinTe nepemukay Bkn./Bukn. (1, Man.
A1, cTop. 2).

» Akwo Bu Bignyctute nepemukay Bkn./Bukn.
(1, Man. A1, cTop. 2), iHcTpymeHT Byae
BUMKHEHO.

* Bu moxeTe 3abnokysatu nepemukay Bkn./
Bukn., HaTucHyBLIN nepemukay Bkn./Bukn. (1,
Man. A1, ctop. 2) Ta kHonky (5, Man. A1, cTop.
2). Nepemukay MoXHa 3BiNbHUTH i3
3a6rnoKOBaHOro MOMOXEHHS!, KOPOTKO
HaTWCHYBLUW nepemukay Bkn./Bukn. (1, Man.
A1, cTop. 2).

* He knagiTe MalLMHy Ha NOBEPXHIO, Konu
ABUIYH npautoe. He knagite malumHy Ha
MUIbHY NOBEPXHI0. YacTUHKM Ny MOXYTb
noTPanuTu B MeXaHiam.

Mopaau Wwono BMKOPUCTaHHSA

* T[licns BBIMKHEHHSA MaLUWHW NepeKoHanTeCh,
LLIO MaLUWHa Jocarna noBHoOI WBWAKOCTI nepeq
nigHECEeHHAM NOro A0 IHCTPYMEHTY.

» 3BakpiniTb BMPIO Ta NnepekoHanTecs, Wo BiH He
3MOXE BUCMU3HYTK 3 Mg MalMHK Nig Yac
po6oTH No pizaHHto.

* MiuHo TpuMmaWTe MalwnHy Ta nepecysanTe ii
piBHOMipHO Hag Bupo6om. He npuknagaiite go
npunagy 3aBux 3ycunb.

* BukopucTosynte nuwe dpesu, Aki He MaroTb
03HaK 3HOLUYBaHHS. BukopucTaHHsi 3HOLIEHNX
¢pes3 HeraTMBHO BNMBaE Ha e(PEKTUBHICTb
poboTtu npunagy.

*  3aBxau BUMUKaTe MallMHy nepeq TUM, siK
BUNHATU BUIKY 3 HACTIHHOI PO3ETKU.

Bu6Gip wsBuakocTi

HeobxigHa wenakictb 0bnpaeTbes 3a 4ONOMOrot
[OUCKOBOro nepemukava. Takox MoxHa
HanawTyBaTui WBUAKICTb Nig Yac poboTtu.

1 — 2 = HM3bKa LLUBMAKICTb

3 — 4 = cepeaHs WBUAKICTb

5 — 6 = BMCOKa WBNAKICTb

Makc = MmakcumanbHa LWBUAKICTb

HeobxigHa WBUAKIiCTb 3anexuTb Big maTtepiany Ta
BM3HAYaETbCS MPaKTUYHUM BUKOPUCTaHHAM. Kpim
TOro, BCTaBKW BepcTaTy 3 GinbLumMm giaMeTpom
BMMararTb MEHLLOI LLIBUAKOCTI.

Marepian \DiameTp PiBHI
BcTaBka LIBUAOKOCTI
cbacoHHO-
cbpesepHoro
BepcTaty

TBepaa >20 mm 1-2

epeBuHa
10 —20 mm 3—-4
<10 mm 5 — Makc

M’sika >20 mm 1-3

epeBuHa
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — Makc

IATNIOMiHI >15 mm 1
<15 mm 1-2

Mnactmaca >15 mm 1-2
<15 mm 2 -3

Micns TpyvBanux nepioais po6oTN NPU HU3bKIN
LUIBUAKOCTI JO3BONbTE MaLUVHI OXONOHYTH,
3anyCcTMBLUM ii Ha KiflbKa XBUINWH NPW BUCOKIN
LUBMAKOCTi 6€3 HaBaHTaXeHHs!.

HanawTtyBaHHA BUCOTU KOMNOHU ¢hpe3epHOro
BepcTaTty

Man. G+A1

CrtonopHui Baxinb (11) BUKOPUCTOBYETLCS ANA
BCTAHOBIMEHHSA MaKCMMarbHOI BUCOKM
dpe3sepHOro Bepcrary.

Micns uboro dikcyeTbest MbuHa 3aHypeHHs. Lie
€ HEOOXiAHUM NPU BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTY Ha
creujianbHOMy CTOMi.

[MepekoHanTech, LU0 KOMOHa BepcTaTy He
3abnokoBaHa.

Bepcrat MoxHa nepemMicTuT AOHW3Y 3a
[OMOMOTO0 CUIY CTUCHEHHS! MPYXXUHW.
3abnokyinTe KOMOHY BepcTaTy 3a A0NOMOror
CTOMOPHOTO BaXerto

[Micns uboro acoHHo-bpesepHUii BepcTar €
3abnokoBaHnM Ta He Byae nosepTaTucs A0
BUXiHOIO MOMNOXEHHS.

BcTaHOBNEHHS rMUMGUHN 3aHYpPEeHHS

Man. G+A1

MnubuHa 3aHypeHHs1 perynoeTbesl 3a JONOMOrOH
kHomnok 8, 9, 11 Ta 15. AKwWwo rmMubuHa 3aHypeHHs1
BCTaHOBIEHa BipHO, BiAMNoBiaHWUIA na3 byae
npopisaHun 3 TouHicTio 4o 0,1 Mm.
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MigroToBka:

« BcraBTte HeobxigHy dpesy B iHCTPYMEHT.
Bepcrtat MoxHa nepemicTUTi AOHU3Y 3a
[0MOMOrO0 CUIM CTUCHEHHS MPYXXUHW.

¢ HaTWCHITb Ha iHCTPYMEHT, W06 BiH TOPKHYBCS
3aroToBKM, MOTIM 3adpikcynTe 1oro 3a
[0MOMOroto CTonopHoro Baxkens (11).

« BignycrTiTb kHOMKy 9.

* BcraHoBITb KHOMNKY 15 Ha HyMb.

* BukopucTtoBynTe KHOMKY 8 ANs BCTAHOBIEHHS
rMNBNHN.

« 3aTAarHiTb KHOMNKY 9 (32 rOANHHWKOBOIO
cTpinkoto). MNicnsa uboro rmMubuHa 3aHypeHHst
BCTAHOBMEHa TOYHO Ha 0 MMm.

pybe HanawTyBaHHS:

« [pountanTte 3Ha4eHHs Ha wkani (12).

« BignycTiTb kHOMKy 9.

« [oBepHiTb KHOMKY 8 Ta 3HOB 34MTaliTE 3HAYEHHS
3i Wwkanu. Pi3HnUa MiX ABOMaA 3HAYEHHSAMU - Lie
i € 3Ha4YeHHsAM rMMBKHK 3aHypeHHs. Hanpuknaga:
AKLLO 3HaYeHHs Ha wkani (12) - 8,5 sik HynboBe
3HaYeHHs1, a 3Ha4eHHs 7.0 nicns NoBOpoTy
KHOMKM (8), TO 3HaYEeHHS MUBWHN 3aHypPEHHS
cTaHoBUTb 1,5 cm.

« 3HOB 3aTArHiTb KHOMKY 9.

TouyHe HanawTyBaHHS:

« BignycTiTb kHOMKy 9.

« [pu ubomy BepxHs kHonka (15) BcTaHoBNeHa
Ha Hynb. [MoBepHITb Lo KHOMKY Ha 360
rpagyciB NpoTWM rOOUHHUKOBOI CTPINKKU, AOKN
BOHa He OMWUHUTLCS 3HOB B HYNbOBOMY
nonoxeHHi. MunbuHa 3aHypeHHs nicnsi uboro
cTaHoBUTbL MeHLe 1,0 Mm.

« 3a HeobxigHOCTI MOXHa BCTAHOBUTU MUOKHY
3aHypeHHs 3 TouHicTio 4o 0,1 Mm.

« 3HOB 3aTArHiTb KHOMKY 9.

Po3bnokyiTe ctonopHun Baxinb (11).

HanawTyBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM
6apabaHHOro obmexyBaia rmmouHu
BapabaHHuin obmexxyBay rmmbuHu Jo3BorsiE
LIBMAKO 0bpaTn ofgHe 3 TPbOX Pi3HNX 3HAYEHb
FMMBMHN Po3pisaHHs. IX MOXHa TaKoX BU3HAUNTM
3a JOMOMOro HanawTyBaHHS obmexysava
rmubunun (10).

[ns Ginbwnx 3Ha4eHb MbuHN pesyBaHHS
PEKOMEHAYETLCHA BUKOHATY Kiflbka MNOCNiAOBHUX
PO3Pi3iB 3 MEHLIMM 3HAYEHHS 3HIMaHHSI LLapy.

¢ HanawTtynte rmMbuHy po3pi3aHHs LUNSXOM
noBopoTy 6apabaHHOro obmexysaya rmubrnHu
(21).

5. TEXHIMHE OBCJTYTOBYBAHHHA

lNepesipsatime, wob mawuHa byna
3aznyweHa nid yac 8UKOHaHHS PEMOHMY
dsueyHa.

Llen npucTpin po3pobrneHnin Takum YmHoMm, Lwob
npautoBaTtu 6e3 npobrnem Ha NpoTA3i 4OBroro
nepiogy yacy 3 MiHiManbHUM PEMOHTOM.
TpvBana 3afoBinbHa poboTa 3anexuTb Bif
NpaBuUMbLHOIO AOMMAAY 3@ MaLUMHOO Ta
perynsipHoi O4NCTKM.

OuuLeHHA

PerynsipHo ouuLyiiTe Kopnyc NpuUCTPOI M’AKO0
raH4yipkor, 6axkaHo nicns KOXKHOrO BUKOPUCTaHHS.
MepeBipsnTe, WO6 BEHTUNSAUIHI OTBOpK Bynu
BiNbHMMM Big Nuny Ta cMiTTA. Akwo 6pya He
OYMLLYETBCS, BUKOPUCTANTE M’SIKY TKAHUHY
3MOY€EHYy MUMbHOK BOAO. Hikonu He
BMKOPUCTOBYWTE TaKi PO3YMHHUKN SIK BEH3UH,
cnupT, aMiayHa BoAa, i T.4. Lli po34nHHMKM MOXyTb
MOLLKOAMTKM NnacTmMacosi aetani.

BusiBneHHs HecnpaBHOCTEN
Ha HacTynHin ctopiHui By 3HangeTte kinbka
MOTEHLINHMX NPOBnem Ta LWNAxXu X pO3B’A3aHHS.

1 MMepemukay 3HaXOAUTLCH B NONOXEHHI
Bkn., ane ABUryH He npawtoe
»  EnekTpuyHui naHutor posipBaHumn
* Heobxi0Ho nonazodumu efekmpuyHuUl
naHuyroe
» [lpoBoau B MepexHoMy LuTenceni He
3aKpinneHi
* HeobxioHo nepesipumu ma nonazodumu
8UJIKY ma po3emky
* [lepemukay He npautoe
* Heobxi0Ho 8idpemoHmysamu nepemukay

2 ®dacoHHo-thpe3epHUM BepcTaT npayoe
noBinbHO

* Tyna abo nowkomxeHa dpesa
* Heobxi0Ho 3aezocmpumu abo 3amiHumu

gpesy

« 3MiHHa WBMAKICTb BCTAHOBMEHA Ha HU3bKe
3HaYeHHs
e 36inbwims 3MiHHY weudkKicmb

» [BuUryH nepeBaHTaXeHUM
* 3meHwimb cuny Hamucky Ha eepcmam
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3 HapwmipHa Bi6pauis
3irHyTUn XBOCTOBMK dopesn
* 3amiHimb ¢ppesy

4 Ickpu BcepeguHi kopnycy
*  3HOLEHI BYrinbHi WiTKN.
* 3amiHimb 8yainbHi wimku

DOedektn

[Mpn BUHWKHEHHI MOMUIKKX, Hanpuknag, npu
3HOLLEeHHI geTani, 6yab nacka, 3BepHiTbCA 3a
agpecolo Ha rapaHTiiHOMY TarnoHi. B ubomy
KepiBHULTBI HaBeAEHO NOKOMMOHEHTHE
306paxeHHs 3 AeTansmu, WO MOXHa 3aMOBUTU.

CepepoBuile

[ns 3anobiraHHs NowKogXeHb nNpunagy nig Yac
TPaHCNOPTYBaHHS Npunag nocTayaeTbes B
TBepAain ynakosui. binbwicte maTtepianis ans
ynakyBaHHs nignaratotb nepepobui. [loctasTe Ui
mMaTtepianu y cneuianbHO Npu3HaYveHi Ansi uboro

Micus.
lMowkodxeHuli ma/abo 3abpakosaHuli
E enekmpuyHull abo enekmpoHHUU
— anapam nompibHo nomicmumu y
8iorosioHe micuye Ansi ymuniszayii
gioxodis.

FapaHTis
[apaHTiHi yMOBM AUB. Y rapaHTinHOMY TanoHi,
LLIO NOCTa4a€ETbCA OKPEMO.

MpopyKT Ta NocibHUK KopUCTyBa4a MOXYTb
3MiHIoBaTUCA. TeXHIYHI XapakTepucTukM MoOXyTb
3MiHIoBaTMCS 6e3 404aTKOBOIO NonepemKeHHs.

POYTEP
PRM1015

2aG EUXAPIOTOUE TTOU ETTIAEEATE VO AyOPACETE
auTo To TTPoIdV Tng Ferm.

Twpa AoV dIOBETETE Eva eCAIPETIKO TTPOIOV,
KOTOOKEUAOWEVO OTTO £vaV OTTO TOUG
MeyaAUTEPOUG TTPOUNBeUTEG TNG Eupwoting.

OAa 1a TpoiévTa TTou TTpounBevecTe amd Tn Ferm
KOTOOKEUAZoVTal CUPQWVA PE Ta UPnASTEPQ
TPATUTIA aTTéd00NG KAl ao@AAeIag. Qg uEPOG TNG
@INOCOQIag PaG, TTAPEXOUNE ETTIONG APICTN
€€UTTNPETNON TTEAATWYV, GUVOBEUOHEVN OTTO TNV
TAfpN eyyunon pag.

EAmiCoupe 611 Ba peivete euxapioTnuévol atd Tn
XPNAON auToU TOU TTPOIGVTOG Yia TTOAAG xpdvia.

@

la n ik oag acdAsia, arAd kai Twv
GAMwyv, diaBdaoTe TTPOTEKTIKA QUTES TIS
o0nyies TpIV XPNOIUOTTOINCETE QUTH TN
ouokeun. Oa oag Bonbricouv va
KaravonoeTe 1110 EUKOAQ TN OUOKEUN 0ag
Kai va armo@UyeTe AOKOTTOUS KIVOUVOUG.
Aiatnpeite auto 1o gyxEIpidlo 0dnyIwV og
aoPaAES UEPOC yia UEAAOVTIKA xpnon.

Eicaywyn

To poUTep €xel oxedlaoTei yia @peddpiopa EUAou
Kal TTPOIOVTWY EUAoU. EAEYETE TN CUOKEUN, yia
XaAapd eCapTAPOTA Kal Ta AgEcOUdp yia
evoeXOUeVN CnUIG KOTA TN PETAPOPA.

Meprexopeva
Mpodiaypa®Eg CUOKEUNG
0dnyieg acpaAeiag
ZuvappoAdynon
Neitoupyia

ZuvTrpnon

arON =
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1. MPOAIATPA®EZ ZYZKEYHZ

Texvikég Tpodiaypagég

Taon 230 V~
Zuxvornta 50 Hz
KatavdAwaon 1ox00og 1300 W
STPOPEG XWPIG popTio 9000-30000/min
Bd&Bog kotrrg 60 mm
DwAid acpaAiong 6 &8 mm
Bapog 3,57 KIAG
Lpa (riean nxou) 90,9 dB(A)
Lwa (100G rxou) 101,9 dB(A)
ETitredo dovrioewv-

apioTepr) Aapn 5,009 m/s?
EmitTredo dovrogwv-

0egid Aafn 3,941 m/s?

Etimed kpadaopwyv

To eriTredo TTAPAYWYNRG KPAdaouWwY TTUO
avaypa@eTal 0T oW PEPG TOU TTAPOVTOG
€YXeIPIOiU 0dNYIWV €Xel HeETPNOET cUPPWVA WE HIa
TUTTOTTOINUEVN OKIUA TTOU avVa@EPETAl OTO
mépTUTTO EN 60745 - utmopei va xpnoipotroinei
yla Tn oUyKpIon eVOG EpYOAEiUO PE Eva AAAO,
KaBWG Kal w¢ TTPOKATAPKTIKI agloAdynan Tng
£€kBeong oToUG KPAdaouoUg dTav To EpyaAEio
XPNOIYOTTIEITAI YIa TIG EQAPUOYEG TTOU
ava@épovrtal.

- N XPHon Tou epyaAEgiou yia SIAQOPETIKESG
EQAPUOYEG 1} JE DIOPOPETIKA I
KOKOOUVTNPENKEVO EAPTHMATA UTTOPET VO
augnoel onuavTika To €TiTTed €kBeaNG.

- OTav TO £pyaAEio gival aTTEVEPYOTTOINUEVO 1
OuAeUEl AAG Bev eKTeAET TNV epyaaia, TO
eTTiTTed0 €KBEGNG PTTOPET va PEIWBEI ONUAVTIKA.

! TTPOCTATEUTEITE ATTO TIG ETTIOPACEIG TWV
KPOSACHWY CUVTNPWVTAG OWOTA TO EPYAAEio Kal
Ta e§aptrpatd 10U, dlaTnPWVTAG Ta Xépla aag
CeoTd KAl OPYOAVWVOVTOG TOV TPOTTO £pyaciag oa.

Mepiexépeva cuokevaoiog

1 poutep

TTapAAANAOG 0dNYyog

OET YNKTPWYV AvOpaka

00nyog oxediwv

TTpocappoy£ag eEaywyng okdvng
YEPHAVIKO KAEISI

KAEIBi GAev 4 mm

PwAIG aopaAiong 8 mm
(ouvappoAoynuévn GTn CUCKEUR)

_a A A A A

PwAIG aopaAiong 6 mm
KOTITIKA YIO pOUTEP

O€T 00NYIWV ac@aAeiag
o€T 0dNYIWV XPHong
KapTa eyyunong

e Y

MAnpo@opieg yia 1o Tpoidv

2x.A1,A2&C

. AiakéTTng On/off

Aapn

. MAdka Bdaong

. Bideg otepéwong yia TapdAAnAo 0dnyd

KoupTri ac@aAiong dIakoTITN

. Nagiuad pwidg

. KAgidwpa atpdktou

. KoupTri puBuiong Baboug Bubiong

XelpoBida yia oTot BaBoug

10 21011 BAB0UG

11. MoxAég aopdaAiong

12.KAipaka BaBoug BuUBiong

13.Tpoxodg pUBHIONG yia NAEKTPOVIKO EAEYXO
OTPOPWV

15.KoupTri pikpopUBuiong BaBoug BuBiong

16.2Z00Tnua §aywyng okovng

17.Kavovag mapaAAnAou odnyou

18.Znueio undév

19.MapdAAnAog 0dnyodg

20.PaBd0g-00nyog

21.MepioTpO@IKG OTOTT BAB0UG

22.Bideg

23.00nyo6g oxediwv

24 Tpocapuoyéag okévng

25.2wAAvag akévng

2. OAHIIEZ AZ®PAANEIAZ

2TIG TTapoucEeg 0dnyieg Xpriong xpnoipoTroiouvTal
Ta ak6AouBa cUpBoAa:

@ AiaBdorte 1ig 00nyieS TPOTEKTIKA.
f Kivéuvog yia tn {wn Kai Kivduvog

Tpauuartiopol kabwg kai kivouvog (nuIGs

OTn OUOKEUN O€ TTEPITITWON un THpnong
Twv 00NYyIWV aoYaAEiag OTIC TTaPOUTES
odnyieg xpnong.

Kivéuvog nAektporrAnéiac.
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Agaipéare 10 QI¢ amé Tnv mpila
peuuarog SIKTUOU.

2uoTtnua pubuiong Twv oTPOPWV.

Popdre mpooTagia yia akon Kai Uaria.

®opdre udoka Kard TG OKOVNG.

®opdre yavria mpooraociag .

D Q@ LB

I'Ipooez-:rag odnyieg ac@alAgiog

EAéyxeTe Ta KaTEPYAlOpEVA TEUAXIA VIO TUXOV

EUTTOdIA OTNV ETMIPAVEIN TOU UAIKOU, OTTWG

TIPOEEEXOVTA KAPPIA KATT., WOTE VO

TIPOOTATEUCETE TNV KEPAA TOU poUTEP.

Mepipévere va oTapaTtroel TEAEiwG To pouTep

TIPIV AQAIPETETE TUXOV UAIKO

TIOU €X€l OPNVWOEI i} £XEI CUCOWPEUTEI YUpW

atrod 1o KOTITIKO. IMa T0 oKoTTé autd

XPNOIYOTTOINGTE éva HaKpPU EUAO Kal TTOTE TO

OAKTUAG 0ag.

Kpatdre Ta xépia oag pakpid amé v

KaTepyalduevn eMQAvEIQ.

* ATTevePYOTTOINOTE APECWG TO EPYAAEiO av
apxioel va rapdyel acuvrBioTo 66pufo ) va
doveital uTrEPPOAIKA.

* [piv Tn Aeitoupyia eAéyxeTe OTI GAa Ta
eCaptrpara gival ao@aAr], Ta epyaieia £xouv
aQaIPEBEi KATT.

A

H ouokeun oag d1a6étel diTAn uévwon
n Kai eTTopévwg OEV amaiTeital yeiwor.

Aiaopalifete ravra o1 n mapoxn
PEVUATOC OCUUPWVEI LUE TNV TAON TTOU
avaéperal aTny mIvakida TEXVIKWV
OToIXEIWV.

* AmoppitTeTe dueca TaNIG KOAwDIa f QIG OTavV
€xouv avTikataoTadei atro véa. Eival
emkivduvo va ouvdebei oe TTpia peupaTog T0
@IG un ouvdedepévou KaAwdiou.

*  XpPnOIYOTIOIEITE HOVO EYKEKPIPEVA KAAWDIA
ETTEKTACNG TTOU €ival KATAAANAQ yia TNV
NAEKTPIKN 10XU TTOoU aTraiTei To pnxavnua. To
eAdyioTo péyebog aywyou givar 1,5 mm?2. Otav
XPNOIYOTIOIEITE KAPOUAI KaAwdiou, va To
EeTUAiyeTe TTAVTA EVTEAWG.

lpiv v Tom00€TNON £VOS aéecoudp
armoouvoEésTe TTAVTA TO EpyaAgio amé tnv
mpida.

lMepiuévere va akivnrotroinBei mAnpws n

OUOKEUN Kl VA KPUWOEI TO KOTITIKO TTPIV

A TNV QVTIKATaoTaon TOU KOTTTIKOU.
3. ZYNAPMOAOI'HZH

EtriAoyR KOTITIKOU yia poUTEP

Avdhoya pe Tnv eTTECEPYATia Kal TNV EQAPUOYH,
dlaTiBevTal KOTITIKA YIa pOUTEP O€ TTOIKIAIC
oxediwv Kal TTOIOTATWV:

Ta koTITIKG o116 XAAuBa uwnAng TaxuTntag (HSS)
gival KaTGAANAa yia epyacia ye yaAakd UAIKA,
OTTWG JaAakd EUAO Kal TTAACTIKO.

Ta KOTITIKG pe puTn KapRidiou (HM) ivar 1diaitepa
KATGAANAQ yia okAnpd Kai AelavTikad UAIKA, 6TTwG
okANpo6 EUAO Kal aAoupivio.

TomroB£TnoN KAl AQAiPEOT KOTITIKWV

2x. B

XpPNOIYOTTOIEITE HOVO KOTITIKG PE BIGUETPO Ggova
TTOU QVTIOTOIXEI OTO PEYEBOG TNG PWAIAG.
XpPNOIYOTIOIEITE HOVO KOTITIKG KATAAANAQ yia TO
MEYIOTO apIBUG GTPOPWV TNG OUCKEUNG. H
OIGUETPOG TOU KOTITIKOU eV TTPETTEI va UTTEPBaivEl
N PEYI0TN BIAUETPO (BA. TexvikEG TTPOBIOYPAPEG').
Moté un o@iyyete 10 TAgINASI TNG PWAIAG av dev
£xel ToTToBeTNOEl KOTITIKG. MTTOpPEi va TTPOKANBET
{nuid oTn PwAId.

* [héoTe TNV ac@diion atpdkTou (7) Kai
TTEPIOTPEWTE TO TTAINADI TNG PWAIGG (6) Ewg
&6Tou Tdoel oTnv ac@AAion. Zn didpKela
auTAg TnG diadikaciag dIaTnPErOTE TTIECUEVN
TNV a0@AAICN ATPAKTOU.

* Avoite 10 TagINAdI TNG PWAIAG PE Tn Bondeia
TOU YePUAVIKOU KA€EIS10U.

*  TomoBetAGTE TOV AEOVA TOU KOTITIKOU PECQ OTN
PWAIG.

o Xigte TO TTAgIUAdI TNG PWAIGG WOTE TO KOTITIKO
va ac@aiioel cwoTd.

* Avoi¢te 10 TTagINAdI TNG PWAIAG GTaV BEAETE va
QAVTIKOTAOTHOETE VA KOTTTIKO.
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PUBuion Tou kavova Tou TrapdAAnAou odnyou
O 1rapdAAnAog 0dnydg gival éva xprioiuo
BonBnua yia epeldpiopa akpifeiag o€ oTabePn
améoTaon aToé TNV GKpn Tou Katepyalopevou
Tepaxiou.

« TomoBetAOTE GTO £pyaAeio To €mMOBUPNTO
KOTITIKO.

*  XUpeTe TOV TTAPAAANAO 00nyo pe TIG papdouc-
00nyoug TTpog Ta Yéoa oTnv TTAdka BAong Kai
oQIigTE PE TIG XEIPOPRIdEG OTNV £MOUPNTA
améoTaon.

TotroBéTnon Tou odnyou oxediw

3x.D

O 0dny6g oxediwv gival Eva TTPAKTIKO Borénua
yIQ KOTTA €vog axediou.

*  XTepewoTe Tov 00ny6 oxediwv (23) Tdvw oTn
Bdaon Tou pouTep (3) pe TIG Bideg (22).

21EpEWON TOU TTPpOocapHoyEa £§aywyng
oKOvNG

2x.E&F

MNa Tnv ammaywyn Tng okévnNg XPNOIYOTIOIEITE TOV
TIPOCAPUOYEA OKOVNG. € TTEPITITWON TTOU O
TIpooapuoyéag Oev gival OTEPEWPEVOG OTN
OUOKEUT|, aKOAOUBNOTE TIG TTAPAKATW 0dNYiEG:

» TomoBeTtoTE TOV TTPOCApUOYEa OKOVNG (24,
>x. E) pe mig Bideg (22) otn Bdon Tou KOTITIKOU
(3)-

« TomoBetAOTE TO CWARVa OKOVNG (25) otV
£€¢0d0 okovng (16, Zx. F).

« TomroBetAOTE TO CWANVA TNG NAEKTPIKAG GAg
OKOUTTaG 0TO OwARva okovng (25, Zx. F).

A ££0d0 NG ouokeung miow amo 1

OUOKeUN.
4. AEITOYPTIA

O diakémTng ON/OFF

« Ta va evepyoTTOINCETE TO EPYAAEio, TTIECTE Kal
KPaTAOTE TTaTnuévo To diakdTTn on/off (1, Zx.
A1, oehida 2).

* Av gAeuBepwoete To diakoTrTn on/off (1, ZX.
A1, oeAida 2), To epyaleio Ba
QATTEVEPYOTTOINBEI.

la kaAn oparérnta mPog 10
Karepyalouevo Tepudyio dlaTnpeEire tnv

* Mmmopeite va aoc@aAioeTe 10 dlakoTITN on/off
méfovTag 1o B1akdTITn on/off (1, Zx. A1, oeAida
2) ka1 Katémv 10 KoupTri (5, Zx. A1, oeAida 2).
H ao@daAion Tou SIGKATITN PTTOPE va
eAeuBepwBei MEfovTag oUvTopua TO SIAKOTITN
on/off (1, Zx. A1, ogAida 2).

*  Mnv ammoB£TeTE TO PNXAvNUa GTav O KIVNTHPAG
gival akéun o€ Asiroupyia. Mnv TotmoBeTeite Tn
OUOKEUN o€ ETQAVEIa uE oKOvn. MTropei va
EIOXWPNAOEI OKOVN OTO UNXAVIOUO.

I'Iquﬂng oupBouAég xpRong
MeTa TNV evepyoTToinan TNG CUCKEUNG,

BeBaiwBeite 6TI N CUOKEUN £xEl ETTITUXEN TIG
TIANPEIG OTPOPEG AsIToUpyiag TTpIV TN
XPNOIUOTIOINCETE OTO KATEPYAJOUEVO TEPAXIO.

*  Z@igte TO KATEPYALOPEVO TEPAXIO VIO VO
BeBaiwBeite 611 Bev ptTOpEi va YANIGTPARGEl OTTO
KATW atrd 10 unxdavnua katd 1ig d1adikaaoieg
KOTTAG.

*  Kpardre 10 ynxavnua otabepd Kai JETAKIVEITE
TO OMAAG TTAVW OTO KATEPYALOUEVO TEUAXIO.
Mnv aokeite uttepBoAIkr) dUvaun TTpowdnong
OTO Pnxavnua.

*  XpnoIYOTIOIEiTE HOVO KOTITIKA TTOU OEV
ep@avidouv ixvn @Bopag. Ta @Bapuéva KOTITIKA
£XOUV apvnTIKA €TTidpacn oTnv amédoon NG
OUOKEUNG.

* [lavTa atrevepyoTIOIEITE TN OUCKEUN TTPIV
AQAIPECETE TO PIG OTTO TNV TTPila.

MpoetmiAoyn oTpopwVv

O amaItodpevog apiBudg OTPOPUWV UTTOPET va
TIPOETTIAEYET IE TOV TPOXO pUBuIoNG. ETriong n
TayUTNTO TTEPIOTPOPNG VA PUBUIOTEI Kal KOTA TN
S1dpkeia TNG AeIToupyiag.

1 —2 = xaunAég oTpoPég
3 — 4 = pyeoaieg OTPOPES
5 — 6 = uPnAéG OTPOYEG
Max = p€yIoTEG OTPOPEG

O atmaitoUpevog apiBuog oTPoPWV EapTaTal atmd
TO UAIKO Kal uTTopEi va TTpoadIopIoTel HE SOKIPEG
oTnv Tpagn. EmmAéov, éxete uTTOWN Gag OTI T
KOTITIKG JeYAANG SIapETPOU aTraiTouv XaunAdTepn
TayUTNTa TTEPIOTPOPNG.
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'YAikol IAIGpETPOG BaBuida
KoTrTiko yia OTPOPWV
pouTtep

2kANPo EUAO  [>20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 — max

MaAako6 E0A0  [>20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 — max

IAAoupivio >15 mm 1
<15 mm 1-2

MNAQoTIKO >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

MeTd a1md TTapaTETAPEVEG TTEPIODOUG EpYaTiag OE
XAMNAEG OTPOYEG, ETTITPETTETE OTN GUCKEUN va
KPUWOEI a@rivovTdg Tn va AEIToupyraoel yia Aiya
AETTTA 0€ UPNAEG OTPOPES XWPIG POPTIO.

PUBuion Uyoug TnG 6TAANG TOU poUTEP

2x. G+A1

O poxAog ao@aliong (11) xpnoiyoTrolgital yia Tn
pUBUIoN TOUu PEYIOTOU UWPOUG TOU POUTEP.
Katdémv puBpicetal To fa6og BuBiong. AuTo gival
ouvABwG atrapaitnTo 6TaV XPNOIPOTIOIEITE TO
epyaleio ag €18IKO TPATTEQ yia poUTEP.
BefaiwBeite 611 n 0TAAN TOU pouTep Bev gival
ao@aAICPEVD.

Mrropeite va oTTpwEETE TO POUTEP TTPOG TA KATW
avTiBeTa pe Tn dUvaun TTOU aokei To EAATAPIO.
Aoc@aAioTe Tn GTAAN TOU POUTEP XPNOIUOTTOILVTAG
TO HOXAO a0@AAIONG.

Twpa 10 pouTep eival ac@aiiopévo kal dev Ba
EMOTPEYEI TTIA TNV APXIKH Tou B€on.

PUBuion Tou BdaBoug BUBIoONG

2x. G+A1

To BaBog BuBIONG pTTOpEi va pubuIoTEi Ye Ta
KouuTtnd 8, 9, 11 kai 15. Av 10 3a60g BuBIong €xel
puBuIoTEl CWOTA, TO PPECAPICHA TNG EVIOUNG
uTropei va yivel pe akpifeia 0,1 mm.

MpoeToipaaia:

» TotmoBetROTE GTO £pYaAEio To emMBOUPNTO
KOTITIKO.

MTopeite va OTTPWEETE TO POUTEP TTPOG TA KATW,
avTiBeTa pe TN dUvapun TTouU aoKei To EAATAPIO.

*  ZmpwéTe TO £pYaAgio TTPOG Ta KATW £wg GTOU TO
KOTITIKO €ABel O€ ETTAQNA WE TO TEPAXIO
KaTepyaaoiag Kal KAtV ac@alioTe TO YE TO
HoxAG acedAiong (11).

*  XoAapwaoTe TO KOUPTTI 9.

*  O¢foTe 10 KOUWTTI 15 OTO PNdEv.

*  XpnOIYOTIOIROTE TO KOUTTI 8 yIa va pubuiceTe
10 BAGB0G £wg TO TEPOQ.

*  Zoitte TO KOUWTTI 9 (BEI6OTPOPA). To fABOG
BuBiong Twpa €xel opioTei akpIBwg ag 0 mm.

XovopIkr) pubuion:

* AloBdoTe TNV TIPA a6 TNV KAigaka (12).

*  XaAapwoTeE TO KOUMTTI 9.

* [MepioTpéywte 10 KOUTTi 8 Kai dlaBdoTe TTAAI TV
TINA a1ré TNV KAigoka. H diagopd avaueoa oTig
U0 TIPEG gival N puBuion Tou BdBoug BuBiong.
MNa mapadeiypa: Av n iy TnG KAipakag (12)
gival 8,5 otn pundevikr) pUBuIoN Kal N TIPA gival
7,0 apoU éxeTe TTEPIOTPEWEI TO KOUNTTI (8), TOTE
10 BABOog BUBIONG £xel opioTei o€ 1,5 cm.

*  Xigte TTAAI TO KOUWTTI 9.

MikpopuBuion:

*  XaAapwoTE TO KOUMTTI 9.

*  To mavw koupTri (15) eival akdun oT1o undév.
MepioTpEWTE AUTO TO KOUUTT pia TTARPN
OTPOYPN ApIoTEPOOTPOPA £WG OTOU ETTAVEADEI
oTtn Béon undév. Twpa 10 BE60g Bubiong eival
1,0 mm Ayotepo.

* Av amaireital, 70 fa60og BUBIONG PTTOPEi VO
pubuioTei e akpiBeia €wg 0,1 mm.

*  Zigte TTGAI TO KOUWTTI 9.

ATtrac@alioTe To HoXAO acg@diiong (11).

PUBuION pe XpARonN Tou TTEPICTPOQPIKOU OTOTT
BdBoug

To TTEPIOTPOPIKG OTOTT BABOUG OOG ETTITPETTEI VO
EMIAECETE ypriyopa avapeoa o€ Tpia SIa@opETIKA
3a6n kotG. Autd kKaBopilovTal eTTiong amméd Tn
pUBuIoN Tou aToTr BaBoug (10).

Ma peyaAuTepa BAON KOTTAG, CuVIOTATAl VO
EKTEAEITE QPKETEG ETTAVAANTITIKEG KOTTEG UE
XapnAGTEPOUG puBPOUG agaipeong UAIKOU.

* PuBpioTe 10 €mMBUPNTO BABOG KOTTAG

TTEPIOTPEPOVTAG TO TTEPIOTPOPIKG OTOTT BABOUG
(21).

5. ZYNTHPHZH

BeBaiwbeite 611 TO Unyavnua dev
é Bpiokeral uttd TGN 6TV EKTEAEITE
EPYQTies ouvTPNONS OTOV KIVNTHPA.
O1 ouokeuég €xouv oxedlaaTei va Asitoupyouv yia
MEYAAN XPOVIKA TTEPIODO PE EAAXIOTN OUVTAPNON.

127




EL

H guvexnig ikavoTtroinTikr AsiToupyia egaptaTal
atré TN owoTA QPOVTIOA TNG CUCKEUNG Kal TOV
TAKTIKO KaBapioud Tng.

KaBapiopoég

KaBapiCete TOKTIKG TO TTEPIBANUO TNG CUOKEUNG PE
€va atraAd TTavi, KaTA TTPOTINNGCN YETE aTTO KABE
XPNon. AloTnpeiTe TIG OXIOPEG agPIGUOU
ammaAAaypéveg atré okovn kal akabapaies. Edv ol
akaBapoieg dev Byaivouv, XpNOIUOTTOIRCTE éva
HaAako Travi To o1Toio Ba £xeTe BPEEEl EAAPPWG PE
oatrouvovepo. MNoTE un xpNoIYoTToOINCETE DIAAUTEG
OTTwg Bevdivn, oivoTveupa, SIGAUPA QUPWViag
KATT. AuToi o1 1aAUTEG PTTOPET va TTPOgEVATOUV
{nuid oTa TTAACTIKG PEPN TNG CUOKEUNG.

AvTigeTwTTion TPORANHATWYV
21NV €mépevn oeAida Ba Bpeite opIouEveS TTIBAVES
aitieg ka1 AUoEIG o€ evexOuevVn BAGRN.

1 O d1akOTTTNG AgITOUpyiag gival
gvepyotroinuévog, aAAd 1o poTép Sev
Aeitoupyei

e To nAekTpIKO KUKAWHA £XEI DIOKOTTET
* KavovioTe EMIOKEUr] TOU NAEKTPIKOU

KUKAWparog

* Aywyoi 010 @Ig peupaToAnyiag A oTnv TTpica
gival xahapoi
* KavovioTte éAeyxo ) eTioKeun TPICas Kai QIS

« Ymdpyel BAGRN oTo S1akoTITN
* KavovioTe moKeur Tou 81aKOTITN

2 To pouTtep AsiToupyei apyd
e Kotrmikd pn aixunpod i éxer gnuic
» Tpoxiote TGAI ) QVTIKATAOTHOTE TO KOTTTIKO
* HT1oxumnta €£xe1 puBuioTel O€ XaunAr TipA
« Auénote tn puBuion raxurnTag
« To potép gival UTTEPPOPTWHEVO
* Meiwarte n duvaun mieong aTo pouTep

3 YmrepBoAikég dovnoelg
¢ Auyiopévog KOpuSG KOTITIKOU
* AVTIKQTaoTOTE TO KOTITIKO

4 Tmvenpeg péoa oto TeEPIBAnua
« Eival Bappuéveg o1 wAKTpeg dvBpaka
* AVTIKQTaoTAOTE TIC WHKTPES GvBpaka

BAdBeg

Av TrpokUWel KaTTola BAGRN, TT.X. HETA aTTé PBoPd
KATTOI0U £EAPTANATOG, ETTIKOIVWVACOTE PE TN
61e0Buvon oTnv kapTa eyylnang. £1n Guokeuaaoia
oupTtrepIAapBavetal pia dieupupévn GTTown TTou
BeiXvel Ta EGAPTAPATA TTOU UTTOPEITE VO TTOPAYYEIAETE.

MepiBaAlov

H ouokeur) oag TTapadideTal 0 avOEKTIKN
OUOKEUOGIia, yia TNV aTToTPOTT {NMIAG KATtd Tn
peTa@opd. Ta TTePIOCOTEPA ATTO TA UAIKG TNG
OUOKEUOGIag HTTOPOUV VO aVOKUKAwBOoUV.
MapadwoTe autd Ta UAIKE OTIG KATAAANAEG
TOTTOBETIES yIa avaKUKAWOT).

HAEKTPIKES N NAEKTPOVIKEG OUOKEUES UE
BAGBn kai/r) Tpog amdppiwn TPETTEN va

— gUAAéyovrtal oTiS KatdAAnAeg TormoBeaies
yia avakUkAwon.
Eyyonon

MTropeite va Bpeite TIg TTpoUTroBEéCEIG TNG
€yydnong oTn XwpPIoT& CUPTTEPIAAKBAVOEVN
KApTa £yyunong.

To TTPOIGV Kal TO EyXEIPIBIO XProNG MTTOPET va
aAAGEouv. O1 Tpodiaypa@ég YTTopouv va
TpOTTOTTOI0UVTal XWPIG TTPOEIdOTTOINDN.
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(GB) We declare under our sole responsibility that this product

(DE)

(NL)

(FR)

(ES)

(PT)

(Im

(sv)
(F1)
(NO)

(DA)

(HU)

(CS)

is in conformity and accordance with the following
standards and regulations:

Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses
Produkt den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:

Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid
dat dit product voldoet aan, en in overeenstemming is
met, de volgende standaarden en reguleringen:

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce
produit est conforme aux standards et directives
suivants:

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto cumple con las siguientes normas y
estandares de funcionamiento:

Declaramos por nossa total responsabilida-de que este
produto esta em conformidade e cumpre as normas e
regulamentagdes que se seguem:

Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle normative e ai regolamenti
seguenti:

Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
och foljer foljande standarder och bestdmmelser:
Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etta
tama tuote tayttda seuraavat standardit ja sdadokset:

Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i
samsvar med fglgende standarder og regler:

Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med fglgende standarder og
bestemmelser:

Feleldsséglink teljes tudataban kijelentjik, hogy ez a
termék telies mértékben megfelel az alabbi
szabvanyoknak és eléirasoknak:

Na nasi vlastni zodpovédnost prohlaujeme, Ze je tento
vyrobek v souladu s nasledujicimi standardy a normami:

(SK)

(SL)

(PL)

(LT)

(Lv)
(ET)

(RO)

(HR)

(SR)

(RU)

(UK)

(EL)

(BG)

DECLARATION OF CONFORMITY

Vyhlasujeme na naSu vyhradn( zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode a stlade s nasledujicimi normami a
predpismi:

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skla-
du in da odgovarja naslednjim standardom terpredpisom:
Deklarujemy na wiasng odpowiedzialno$¢, ze ten produkt
spetnia wymogi zawarte w nastepujgcych normach i
przepisach:

Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is
gaminys atitinka Zemiau paminétus standartus arba
nuostatus:

Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts ir saskana
un atbilst sekojosiem standartiem un nolikumiem:
Deklareerime meie ainuvastutusel, et see toode on vasta-
vuses ja kooskdlas jargmiste standardite ja maarustega:
Declaram prin aceasta cu raspunderea deplina ca
produsul acesta este in conformitate cu urmatoarele
standarde sau directive:

Izjavljujemo pod vlastitom odgovornol.$u da je strojem
ukladan sa slijedesim standardima ili standardiziranim
dokumentima i u skladu sa odredbama:

Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da je usaglasen
sa sledec¢im standardima ili normama:

TMop cBOIO OTBETCTBEHHOCTL 3asiBSIEM, YTO JaHHOe
13aenve COOTBETCTBYET CrieaytoLUMM CTaHAapTam v
Hopmam:

Ha cBoto BnacHy BignosigancHicTb 3asBNSEMO, LU0 JaHe
o6nagHaHHs BignoBigae HaCTYMHUM CTaHAapTaM i
HopmaTuBam:

AnAwvoupe utteUBuva OTi TTPOIdV aUTd CUUPWVET Kal TNPET
TOUG TTAPOKATW KAVOVIOHO UG Kal TIpOTUTIa:

Hue 3asBsBame, No cBosi COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye
TO3 NPOAYKT OTroBaps Ha CrieAHWTe CTaHaapTy 1
OVPEKTUBU

EN60745-1, EN60745-2-17, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

2006/95/EC, 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2002/96/EC, 2002/95/EC

Zwolle, 01-01-2011

e

1. Ménnink
CEO Ferm BV

It is our policy to continuously improve our products and we therefore reserve the right to change the
product specification without prior notice.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 * 8028 PM * Zwolle The Netherlands

POWER SINGE 1965

129



Spare parts list

No. Description Position
409800 Guard 12
409801 Dust extraction 17
409802 Depth adjustment 20TIL24
409803 Collet nut 25
409804 Collet 26
409805 Spindle lock 32TIL34
409806 Speed control 50
409807 Locking lever 51TILS7
409808 Stator 59
409809 Carbon brush cap 62+64
409810 Carbon brush set 63
409811 Carbon brush holder 66
409812 Rotor 71
409813 Switch 80
409814 Guiding rod 89TIL94
409815 Template ring 96
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Exploded view
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